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1. WYMAGANIA PODSTAWOWE

1.1 Zakres Robét

Zakres niniejszych ST 00 dotyczy wszystkich Robdt zwigzanych z realizacjg Inwestycji: ,,ROZBUDOWA
OCZYSZCZALNI SCIEKOW W TRABKACH WIELKICH

Niniejsze WWIORB 00 Wymagania Ogdlne nalezy rozumiec i stosowac w powigzaniu z Specyfikacjami
technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych od 01 do 19.

1.2 Nazwy i kody CPV dla przewidzianych robét budowlanych

Zakres niniejszego przedmiotu zamdwienia odpowiada nastepujgcym robotom budowlanym opisanym

kodem Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV) wg Rozporzadzenia Komisji Wspdlnoty Europejskiej Nr

2151/2003 z dnia 16 grudnia 2003 r.:

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéw budowlanych; roboty ziemne

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych
lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej

45231100-6 Ogdlne roboty budowlane zwigzane z budowa rurociggdéw

45233220-7 Roboty w zakresie nawierzchni drég

45252126-7 Roboty budowlane w zakresie zaktadéw uzdatniania wody pitnej

45331000-6 Instalowanie urzadzen grzewczych, wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektdw budowlanych

71220000-6 Ustugi projektowania architektonicznego

71320000-7 Ustugi inzynieryjne w zakresie projektowania

45314000-1 Instalowanie urzadzen telekomunikacyjnych

45232300-5 Roboty budowlane i pomocnicze w zakresie linii telefonicznych i ciggow
komunikacyjnych

45311000-0 Roboty w zakresie okablowania oraz instalacji elektrycznych

45310000-3 Roboty instalacyjne elektryczne

45220000-5 Roboty inzynieryjne i budowlane

45262500-6 Roboty murarskie i murowe

71355000-1 Ustugi pomiarowe

45111291-4 Roboty w zakresie zagospodarowania terenu

45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty

45223800-4 Montaz i wznoszenie gotowych konstrukcji

45443000-4 Roboty elewacyjne

45320000-6 Roboty izolacyjne

45332000-3 Roboty instalacyjne wodne i kanalizacyjne.

45230000-8 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggdéw, linii komunikacyjnych i
elektroenergetycznych, autostrad, drég, lotnisk i kolei; wyréwnywanie terenu

1.3 Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST, wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnos¢ do
stosowania w budownictwie;

Strona |5



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT — ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W TRABKACH WIELKICH

Budowla — obiekt budowlany, niebedgcy budynkiem lub obiektem matej architektury, stanowigcy catos¢
techniczno-uzytkowa albo jego wyodrebniony element konstrukcyjny lub technologiczny;

Budynek — obiekt budowlany, trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegréd
budowlanych posiadajgcych fundamenty oraz dach;

CI - System identyfikacji wizualnej Aquanet SA

Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych i
odpowiednio utwardzony;

Dokumentacja projektowa stuzgca do opisu przedmiotu zaméwienia — dokumentacja w rozumieniu
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072);

Dokumentacja projektowa — projekt budowlany i wykonawczy oraz inne opracowania, stanowigce
podstawe realizacji przedmiotu zaméwienia;

Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu;

Dziennik budowy — opatrzony pieczecig organu wydajgcego zeszyt z ponumerowanymi stronami, wydany
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych,
stuzacy do notowania zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku wykonywania robét, rejestrowania
dokonywanych odbioréw robdt, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy
Inzynierem, Wykonawcg i Projektantem;

Eksploatacja wstepna - dziatania wykazujace, ze Roboty zostaty wykonane prawidtowo, tzn. uktady
technologiczne, wszystkie urzadzenia i instalacje pracujg niezawodnie i zgodnie z Warunkami Kontraktu w
ciggu 14 dni niezaktéconej pracy ciggu technologicznego

Gwarancja — zobowigzania czasowe Wykonawcy wynikajace z karty gwarancyjnej (gwarancji jakosci)
stanowigcej integralng czesé¢ Kontraktu;

Krajowa deklaracja zgodnosci — oswiadczenie producenta, stwierdzajgce na jego wytgczng
odpowiedzialnos¢, ze wyrdb budowlany jest zgodny z Polskg Norma albo aprobatg techniczng;

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz robét;

Obiekt budowlany — budynek wraz z instalacjami i urzagdzeniami technicznymi lub budowla, stanowigce
catosc¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami;

Obszar oddziatywania obiektu — teren wyznaczony w otoczeniu obiektu budowlanego na podstawie
przepiséw odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu;

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnosé wykonywanych robdt z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju robot budowlanych;

Polska Norma — dokument techniczny, przyjety do stosowania na zasadzie konsensusu i zatwierdzony
przez upowazniong jednostke organizacyjng do powszechnego i wielokrotnego stosowania, ustalajacy
zasady, wytyczne lub charakterystyki do uzyskania optymalnego stopnia uporzgdkowania w okreslonym
zakresie;
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Prawo do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane - tytut prawny wynikajgcy z prawa
wiasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku
zobowigzaniowego przewidujgcego uprawnienie do wykonywania robét budowlanych;

Pozwolenie na budowe — decyzja administracyjna zezwalajgca na rozpoczecie i prowadzenie budowy lub
wykonywanie robot budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego;

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowej;
Inspektor(InspektorNadzorulnwestorskiego)-przedstawiciellnzyniera;

Inzynier/Nadzér Inwestora — osoba fizyczna lub prawna petnigca na zlecenie Zamawiajgcego funkcje
inspektora nadzoru inwestorskiego zgodnie z wymaganiami ustawy Prawo budowlane oraz inne funkcje
na podstawie upowaznienia udzielonego przez Zamawiajgcego.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji budowy;

Projekt Organizacji Wykonania Inwestycji — dokument, ktory, przy uwzglednieniu warunkéw
miejscowych oraz na podstawie Dokumentac;ji Projektowej ustala technologie, metody, sposoby, srodki,
urzadzenia techniczne, transportowe, wyposazenie, itd., niezbedne do wykonania zamierzonego
przedsiewziecia inwestycyjnego i poszczegdlnych robét w odpowiednim tempie, przy zachowaniu
wyznaczonych terminéw, odpowiedniej organizacji oraz jakosci realizowanych robét;

Préby Koricowe- czynnosci stanowigce ostatni etap przed zakoriczeniem Robdt i majgce na celu ocene
zgodnosci zamierzonych i okreslonych przez Zamawiajgcego efektéw inwestycji ze stanem faktycznym;

Przebudowa — dostosowanie obiektu budowlanego do nowych potrzeb i rozwigzan technologicznych z
zachowaniem dotychczasowego przeznaczenia;

Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego;

Roboty budowlane — budowa oraz wszelkie prace polegajgce na przebudowie, montazu, remoncie lub
rozbidrce obiektu budowlanego;

Rozruch mechaniczny — stanowi etap Préb Koricowych polegajgcy na dokonaniu préby ruchu maszyn,
urzadzen i instalacji bez obcigzenia, pod katem sprawdzenia ich dziatania;

Rozruch hydrauliczny — stanowi etapPrdob Kocowych polegajacy na przeprowadzeniu préb cisnieniowych
rurociggdw i instalacji oraz armatury, ruch maszyn, urzadzen i instalacji pod obcigzeniem z kontrolg ich
pracy w warunkach statycznych i dynamicznych;

Rozruch technologiczny- sprawdzenie zatozonych efektdw procesowych i wydajnosciowych;

Teren budowy - przestrzen, w ktdrej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang
przez urzadzenia zaplecza budowy;

Teren przylegty do budowy — przestrzen sgsiadujgca z Terenem Budowy znajdujgca sie w obszarze
oddziatywania robét budowlanych;

Urzadzenie budowlane (technologiczne) — urzadzenie techniczne zwigzane z obiektem budowlanym,
zapewniajgce mozliwos$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem;

Uzbrojenie terenu — urzadzenia podziemne i nadziemne o charakterze liniowym (sieci wod.-kan., gazowe,
elektryczne, teletechniczne) wystepujgce w obszarze oddziatywania robét budowlanych;
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Wiasciwy organ - organy administracji architektoniczno-budowlanej i nadzoru budowlanego, stosownie
do ich wtasciwosci, okreslonej w rozdziale 8 Ustawy Prawo budowlane;

Wspolny Stownik Zamdwien (CPV) - systemem klasyfikacji produktéw, ustug i robét budowlanych
stworzonym na potrzeby zaméwien publicznych;

Wyréb budowlany - wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu
wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie budowlanym,
wprowadzany do obrotu, jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyrobdéw do stosowania we wzajemnym
potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkows;

Zadanie budowlane - czes$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢ konstrukcyjng lub
technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych.
Zadanie moze polegac na wykonywaniu robdt zwigzanych z budowg, modernizacjg, utrzymaniem oraz
ochrong budowli drogowej lub jej elementu;

Znak budowlany — oznakowanie wyrobu budowlanego dopuszczonego do ogélnego stosowania,
potwierdzajgce dokonanie oceny zgodnosci tego wyrobu z norma zharmonizowang lub europejska
aprobatg techniczna.

Okresdlenia i skroty stosowane w niniejszym Programie Funkcjonalnym nalezy rozumieé nastepujgco:
AKPiA - aparatura kontrolno-pomiarowa i automatyka:

BHP (bhp) — bezpieczenstwo i higiena pracy;

BIOZ — Bezpieczenstwo i Ochrona Zdrowia;

DN — oznacza wymiar w przyblizeniu réwny Srednicy wewnetrznej rury w milimetrach;

DP- Dokumentacja Projektowa - Projekt Budowlany, Projekty Wykonawcze i inne opracowania
stanowigce podstawe realizacji pracbudowlanych;

DTR — dokumentacja techniczno-ruchowa;

IP — stopien ochrony (szczelnos$ci) obudowy urzgdzenia elektrycznego;
PPOZ (ppoz.) — przeciwpozarowy;

PZJ — Program Zapewnienia Jakosci;

NN (nn) — niskie napiecie;

SN (sn) — $rednie napiecie;

WWIiORB — warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych;

SUW - Stacja Uzdatniania Wody ,, Wisniowa”;

Budynek CBA — Centralny Budynek Administracyjny;

ITB — Instytut Techniki Budowlanej;

Cl - System ldentyfikacji Wizualnej Spétki obowigzujacy w Aquanet.
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1.4 Zgodnosé Robét z Kontraktem

Wykonawca winien wykonywac Roboty zgodnie z Kontraktem, zatwierdzonymi przez Zamawiajgcego
Dokumentami Wykonawcy oraz poleceniami Zamawiajgcego i Inspektora Nadzoru.

1.5 Zgodnosé¢ Robét z Normami

W réznych miejscach ST podane sg odnosniki do Norm. Normy te winny by¢ traktowane, jako integralna
czes$¢ dokumentacji.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania rowniez innych Polskich Norm, w tym w szczegdlnosci
Polskich Norm przenoszacych europejskie normy zharmonizowane, a w przypadku ich braku, normy
panstw cztonkowskich Unii Europejskiej przenoszace europejskie normy zharmonizowane, ktére maja
zwigzek z wykonaniem prac objetych Kontraktem i stosowania ich postanowien na réwni z wszystkimi
innymi wymaganiami, zawartymi w Kontrakcie.

Bez uzyskania zgody Zamawiajgcego i Inspektora Nadzoru na piSmie nie wolno zamawia¢ zadnych
Materiatéw ani ustug wedtug zamiennych norm.

1.6 Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie ustawy, akty wykonawcze do ustaw, przepisy wydane przez
organy administracji pafistwowej i samorzgdowej, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami
i/lub projektowaniem i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw i przepiséw przy
sporzgdzaniu Dokumentéw Wykonawcy i podczas prowadzenia Robdt. Wazniejsze akty prawne oraz
normy i przepisy branzowe, zwigzane z realizacjg Kontraktu, podane zostaty w Czesci Informacyjnej
niniejszego PFU.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w
odniesieniu do sprzetu, materiatdéw lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem Robdt i w
sposob ciggty bedzie informowad Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub zwigzane z
naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkéw, kiedy takie
naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera.

1.7 Pozwolenia i Zatwierdzenia

Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania wszystkich Pozwolen i Zatwierdzen wymaganych przez Prawo
Polskie przed wykonywaniem jakichkolwiek zadan objetych Kontraktem.

1.8 Bezpieczenstwo budowy

1.8.1 Uwagi ogdine
Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczeristwa i higieny
pracy. Wykonawca bedzie opracuje Program Zapewnienia Jakosci oraz BIOZ. Po rozpoczeciu budowy
Wykonaweca opracuje Plan Technologii i Organizacji Robét.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.
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1.8.2

1.8.3

1.8.4

1.8.5

1.8.6

Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)

Wykonaweca opracuje i wdrozy Program Zapewnienia Jakosci przedstawiajgcy dziatania i plany
zmierzajgce do wykonania i skutecznego oraz zadowalajgcego odbioru robdt zwigzanych z realizacjg
zadania pod nazwag ,, Budowa Oczyszczalni $ciekdw dla Aglomeracji Przywidz wraz z budowa wylotu
Sciekdw oczyszczonych do rzeki Wietcisy”.

Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (BIOZ)

Wykonawca opracuje i wdrozy Plan Bezpieczenistwa i Ochrony Zdrowia zgodny z wymaganiami prawa
budowlanego oraz Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Bezpieczenstwo i wyposazenie bhp

Wszelkie urzadzenia i systemy muszg by¢ zgodne z obowigzujgcymi w Polsce normami oraz innymi
przepisami i wymaganiami dotyczgcymi bhp.

W szczegdlnosci, Wykonawca zwrdci uwage na nastepujace zagadnienia:

a) Uzywanie wtasciwych ochronnych nakry¢ gtowy, obuwia i odziezy;

b) Witasciwe szalowanie wykopdw, drabiny, podesty i ktadki;

c) Witasciwe narzedzia budowlane, wraz z wiasciwymi zawiesiami, linami, hakami itp.;

d) Odpowiednie drogi dojazdowe na Teren Budowy i oswietlenie;

e) Odpowiednie wyposazenie do udzielania pierwszej pomocy i procedury w razie wypadkow;

f) Wiasciwe pomieszczenia socjalne na budowie dla potrzeb pracownikdw, wraz z pomieszczeniami
jadalnymi, tazienkami i toaletami;

g) Witasciwe zabezpieczenia ppoz. Robot i urzadzen Terenu Budowy.

Powyzsza lista stuzy jedyniedo celdw informacyjnych i Wykonawca jest odpowiedzialny za zapewnienie i
spetnienie wszystkich wymogdw odnosnie bezpieczennstwa pracy wszystkich pracownikéw na Terenie
Budowy.

Otwarte wykopy

W celu zabezpieczenia otwartych wykopow przed wypadkami i w celu unikniecia uszkodzen urzagdzen
konieczne jest zapewnienie tymczasowego ogrodzenia, znakéw ostrzegawczych, stupkdw i sygnalizacji
Swietlnej. Wszelkie znaki, na ktorych widniejg napisy powinny byé w jezyku polskim i powinny
odpowiadac przepisom i zarzagdzeniom wtadz lokalnych.

Wykonawca powinien podjg¢ wszelkie niezbedne dziatania w celu zapobiegania wypadkom przy
otwartych wykopach. Wszelkie doty, rowy, wybrany urobek, urzadzania i wszelkie inne przeszkody, ktére
moga stanowic zagrozenie zdrowia i zycia muszg by¢ dobrze oswietlone w czasie po6t godziny przez
zachodem storica do pét godziny po wschodzie storica i w kazdym innym czasie, kiedy wystepuje staba
widocznos¢. Pozycja i ilos¢ punktéw Swietlnych ma by¢ taka, aby zakres i umiejscowienie Robét byto
wyraznie widoczne.

Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywadé, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw sprawny sprzet
przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych,
magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osdb trzecich.
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1.8.7

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

Ochrona srodowiska

Wykonawca podejmie wszelkie rozsadne kroki, aby chronié¢ srodowisko (zaréwno na Terenie Budowy, jak
i poza nim) oraz ogranicza¢ szkody i ucigzliwosci dla ludzi i wiasnosci, wynikajgce z zanieczyszczen, emisji i
hatasu i innych skutkdw prowadzonych przez niego dziatan. Wykonawca zapewni, ze emisje w powietrze
oraz odptywy powierzchniowe i Scieki wynikte z dziatann Wykonawcy nie przekroczg wartosci przypisanych
stosowanymi prawami.

Wykonaweca uzyska wszelkie uzgodnienia i pozwolenia na wywéz odpaddw, nieczystosci statych i
ptynnych oraz na bezpieczne odprowadzanie wdd gruntowych i opadowych z catego Terenu Budowy, lub
miejsc zwigzanych z prowadzeniem Robdt, tak, aby ani Roboty, ani ich otoczenie nie zostaty uszkodzone.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia Robdt aktualne przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego, a w szczegdlnosci stosowaé sie do:

1) Ustawy z dnia 18 lipca 2001r. Prawo wodne (tekst jednolity Dz.U.05.239.2019 z pdzniejszymi
zmianami),

2) Ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz.U. z 2008r. nr 25,
poz. 150 z pdzn. zmianami),

3) Ustawy z 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz.U.07.39.251 z pdzZniejszymi zmianami),
4) Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody (Dz.U.09.151.1220 j.t. z p6Zn. zmianami)

5) Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
urzadzen uzywanych na zewngatrz pomieszczen w zakresie emisji hatasu do sSrodowiska
(Dz.U.05.263.2202 z pdzn. zmianami)

W okresie trwania Robdt Wykonawca bedzie:

— utrzymywad Teren Budowy i wykopy bez wody stojace;j,
— unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:

— lokalizacje baz, warsztatéw, magazyndéw, sktadowisk, drég dojazdowych, tymczasowych i objazdéw,

—  $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed: zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pytami
lub substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza gazami i pytami,

— sktadowanie, transport i utylizacje wszelkich odpaddédw powstatych na skutek lub w zwigzku
zrealizacja Kontraktu, wraz z poniesieniem wszelkich kosztéw i odpowiedzialnosci, w tym
odpowiedzialnosci za niedotrzymanie obowigzujgcych norm i przepiséw prawa w tym zakresie,

—  zabezpieczenie przed zanieczyszczeniem wad i gruntu paliwem, olejami, materiatami bitumicznymi,
chemikaliami i toksycznymi substancjami,

—  przekroczenia dopuszczalnych norm hatasu.

Wykonawca jako wytwdrca odpadow jest odpowiedzialny za prawidtowe postepowanie z odpadami. W

momencie przystgpienia do robdt ma obowigzek legitymowania sie stosownymi zezwoleniami

wynikajgcymi z art. 17 ustawy o odpadach.

Wykonawca ma obowigzek przestrzegac wszystkich zapiséw decyzji o sSrodowiskowych uwarunkowaniach
zgody na realizacje przedsiewziecia wydanej dla przedmiotowej inwestycji.

Strona |11



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT — ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W TRABKACH WIELKICH

1.9

1.9.1

1.9.2

1.9.3

Teren Budowy

Dostep do Terenu Budowy

W czasie okreslonym w Warunkach Kontraktu oraz zgodnym z uzgodnionym Harmonogramem
Wykonawcy Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy Teren Budowy i od tego momentu Wykonaweca bedzie
ponosit za niego odpowiedzialnoé¢ az do chwili przejecia zakoriczonych Robét (wydanie Swiadectwa
Przejecia). Odpowiedzialno$¢ Wykonawcy przede wszystkim odnosi sie do sposobu prowadzenia robot
budowlanych i nastepstw tym wywotanych na terenie budowy wobec o0séb trzecich. Odpowiedzialnosc¢ ta
rozcigga sie réwniez na okres przestojéw i zawieszenia wykonywania Robdt.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru ostatecznego roboét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i
utrwali na wiasny koszt.

Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczeristwa Terenu Budowy oraz Roboét
poza Terenem Budowy i w jego najblizszym otoczeniu w okresie trwania realizacji Kontraktu az do
zakoniczenia i Przejecia Robdt, a w szczegdlnosci:

a)  Wykonawca zabezpieczy i utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujgcych czynnosci
zwigzane z budowg i nienaruszalnos¢ ich mienia stuzgcego do pracy, a takie zabezpieczy Teren
Budowy przed dostepem osdb nieupowaznionych.

b) Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajace, w
tym: ogrodzenia, zapory, ktadki, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie
inne srodki niezbedne do ochrony robdt i zapewniajgc w ten sposdb bezpieczenstwo pojazddéw i
pieszych. Powyzsze elementy po zakonczeniu robdt iich odbiorze zostang usuniete na koszt i
staraniem Wykonawcy. Wykonawca zapewni state warunki widocznosci (w dzied i w nocy) tych
zapor i znakéw, dla ktérych jest to nieodzowne ze wzgleddw bezpieczenstwa.

c)  Wykonawca podejmie odpowiednie srodki w celu zabezpieczenia drég, przejazdéw, dojazdow
prowadzacych do Terenu Budowy, a nadto zabezpieczy je przed uszkodzeniem spowodowanym jego
srodkami transportu lub jego podwykonawcéw i dostawcow, na whasny koszt. Wjazdy i wyjazdy z
Terenu Budowy przeznaczone dla pojazddw i maszyn pracujacych przy realizacji Robét, Wykonawca
odpowiednio oznakuje w sposdb uzgodniony z Inzynierem.

d) W przypadku uszkodzenia lub zanieczyszczenia nawierzchni drég i chodnikéw oraz innych
elementéw drogi lub ulicy na skutek dziatalnosci Wykonawcy lub zniszczenia jakiegokolwiek
elementu drogi lub ulicy, bedzie on niezwtocznie doprowadzat je do nalezytego stanu.

e)  Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje Teren Budowy, w sposéb uzgodniony z Zamawiajgcym.
f)  Zagospodarowujgc Teren Budowy Wykonawca urzadzi miejsca postojowe dla samochodéw

uzytkownikow statych i przebywajacych okresowo.

Urzadzenie, utrzymanie i likwidacja Zaplecza Budowy Wykonawcy

Wykonawca wykona zaplecze Budowy na podstawie zaakceptowanego przez Zamawiajgcego Planu
Technologii i Organizacji Robét). Zaplecze budowy bedzie spetniato wszelkie wymagania polskiego prawa
w tym zakresie.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat takie pomieszczenia biurowe i magazynowe, jakie mogg mu by¢
potrzebne do wtasnego uzytku.

Wykonawca winien na wtasny koszt poczynic¢ wszelkie ustalenia, uzyskac¢ pozwolenia na dokonanie
podtgczen niezbednych mediéw do zaplecza budowy oraz wykonac¢ wszelkie prace dotyczace
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1.9.4

doprowadzenia, poboru, pomiaru i dystrybucji mediéw, np.: wody, , energii elektrycznej i innych mediéw
do wszystkich miejsc, gdzie bedg one niezbedne do wykonania dziatarn objetych Kontraktem.

Po zakonczeniu robdt wszystkie tymczasowe przytgczenia do medidw muszg by¢ zdemontowane.

Przy projektowaniu zaplecza budowy Wykonawca winien na biura, warsztaty, magazyny uzy¢ elementéw
lub modutéw prefabrykowanych majacych estetyczny i czysty wyglad. W przypadku wykorzystania
elementdéw uzywanych powinny one by¢ wyremontowane i estetyczne.

Pomieszczenia przeznaczone na pobyt pracownikéw i innego personelu muszg by¢ regularnie sprzgtane, a
$Smieci i odpadki regularnie usuwane.

Oznakowanie Terenu Budowy

Wykonawca, zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczace bezpieczeristwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. 02.108.953 z poz. zm.) zobowigzany jest do
oznakowania miejsca budowy poprzez wystawienie Tablicy Informacyjnej oraz ogtoszenia zgodnych z ww.
rozporzadzeniem.

1.10 Ochrona i utrzymanie Robét i Terenu Budowy

1.11

1.12

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do
Robét od dat przekazania Terenu Budowy do daty wydania Swiadectwa Przejecia.

Z chwilg przejecia Terenu Budowy Wykonawca odpowiada przed wtascicielami nieruchomosci, ktérych
teren przekazany zostat pod budowe, za wszystkie szkody powstate na tym terenie. Wykonawca po
uzgodnieniu z Zamawiajgcym zobowigzany jest réwniez do przyjmowania i wyjasniania skarg i wnioskow
mieszkancow i wszystkich wtascicieli lub dzierzawcéw terenu przekazanego czasowo pod budowe.

Ochrona stanu technicznego wlasnosci obcej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable, itp.. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem
tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca natychmiast poinformuje Zamawiajgcego kazdym uszkodzeniu tych urzadzen lub instalacji i
bedzie wspodtpracowat przy naprawie udzielajgc wszelkiej mozliwej pomocy, ktéra moze by¢ potrzebna
dla jej przeprowadzenia.

Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczen naciskéw osi na drogach publicznych przy
transporcie materiatéw i wyposazenia na i z terenu robot. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne
zezwolenia i uzgodnienia od wtasciwych wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw
(ponadnormatywnych)

Przy planowaniu transportu maszyn i urzagdzen, mas ziemnych oraz organizacji ruchu na czas trwania
Robdt nalezy wzigé pod uwage nosnos¢ nawierzchni drég wewnetrznych, gminnych, powiatowych i
krajowych.
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1.13 Wymagania dla Dokumentéw Wykonawcy

1.13.1 Dokumentacja powykonawcza

Wykonawca sporzadzi Dokumentacje Powykonawczg wraz z niezbednymi opisami w zakresie i formie jak
w projekcie wykonawczym, a ich tresc przedstawiac bedzie Roboty tak, jak zostaty przez Wykonawce
zrealizowane.

Ponadto Wykonawca opracuje geodezyjng dokumentacje powykonawczg zawierajgcg dokumentacje
geodezyjng sporzgdzong na poszczegdlnych etapach budowy oraz geodezyjng inwentaryzacje
powykonawczg wraz z kopig aktualnej mapy zasadniczej terenu. Wykonawca jest odpowiedzialny za
przekazanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej do Pafstwowego Zasoby Geodezyjnego i
Kartograficznego.

1.13.2 Dokumenty niezbedne do uzyskania pozwolenia na uzytkowanie/ zgloszenia o zakonczeniu
budowy
Wykonawca sporzadzi kompletng dokumentacje wynikajaca z przepiséw prawa dla uzyskania pozwolenia
na uzytkowanie lub dla zgtoszenia zakoriczenia budowy.

1.13.3 Instrukcja eksploatacji

Wykonaweca opracuje dla kazdej instalacji oraz obiektu odrebne instrukcje eksploatacji. Instrukcja
powinna by¢ dostatecznie szczegdtowa, aby Zamawiajgcy mogt eksploatowac, konserwowad, rozbieraé,
sktada¢, regulowad i naprawia¢ Urzadzenia i powinna zawiera¢ w szczegélnosci:

1.13.4 Instrukcje BHP i PPOZ

Analogicznie, jak dla instrukcji eksploatacji Wykonawca opracuje instrukcje BHP i PPOZ uwzglednieniem
rozmieszczenia sprzetu BHP i PPOZ.

1.14 Szkolenie personelu

Przed przystgpieniem do Préb Wykonawca zorganizuje szkolenie dla personelu eksploatacyjno-
konserwacyjnego Zamawiajgcego.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zapoznanie personelu z eksploatacjg i utrzymaniem urzadzen i
systemow, ktdére zostaty dostarczone przez Wykonawce w ramach Kontraktu.

Celem szkolen jest przygotowanie personelu eksploatacyjno-konserwatorskiego Zamawiajgcego w
zakresie eksploatacji i utrzymania wszystkich obiektow, zawierajacych, miedzy innymi, takie aspekty jak:
inzynieryjne, elektro-inzynieryjne, mechaniczne, automatyka pomiarowa, sterowanie, telekomunikacja,
bezpieczenstwo itd. w satysfakcjonujacy i profesjonalny sposéb.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania podstawowe

Wszystkie Materiaty i Urzgdzenia stosowane przy wykonywaniu Kontraktu muszg by¢:

1) Dopuszczone do obrotu i stosowania zgodnie z obowigzujagcym prawem (w tym w szczegdlnosci
Prawem budowlanym i Ustawg z dnia 16.04.2004 o wyrobach budowlanych)_oraz Rozporzgdzenia
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgcego
zharmonizowane warunki wprowadzania _do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajgcego
dyrektywe Rady 89/106/EWG, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku
krajowym, jezeli nadajg sie do stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych, w zakresie
odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i zamierzonemu zastosowaniu, co oznacza, ze ich
wiasciwosci _uzytkowe umozliwiajg — prawidiowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom
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2.2

budowlanym, w ktérych majg by¢ one zastosowane w sposob trwaty — spetnienie podstawowych

wymagan, o ktérych mowa w art. 5 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane

(tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 290).

2) Posiada¢ wymagane prawem deklaracje lub certyfikaty zgodnosci i oznakowanie,. Materiaty powinny
by¢é:

oznakowanie znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
normg europejskag wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejska oceng techniczng,
albo

oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze s3 to wyroby nieobjete norma
zharmonizowang, — dla ktdrej zakorczyt sie okres koegzystencji — i dla ktérych nie zostata wydana
europejska ocena techniczna, a dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg
techniczng (do korica okresu waznosci tej aprobaty wydanej do 31 grudnia 2016 r., a pdZniej
krajowa oceng techniczng), badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

legalne wprowadzenie do obrotu w_innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej lub w
panstwie cztonkowskim Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o
Europejskim Obszarze Gospodarczym oraz w Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na
rynku krajowym sg nieobjete zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacji
technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich wtasciwosci
uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych wymagan przez obiekty budowlane
zaprojektowane i budowane w sposob okreslony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz
zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz z wyrobem budowlanym udostepnianym na rynku
krajowym dostarcza sie informacje o jego wiasciwosciach uzytkowych oznaczonych zgodnie z
przepisami_panstwa, w_ktdrym wyréb budowlany zostat wprowadzony do obrotu, instrukcje
stosowania, _instrukcje obstugi oraz informacje dotyczace zagrozenia dla zdrowia i
bezpieczenstwa, jakie ten wyrdb stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo

dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

3) Zgodne postanowieniami Kontraktu,

4) Nowe i nieuzywane,

Wszystkie materiaty majace bezposredni kontakt z wodg pitng na catej linii produkcji wody od ujecia do
wprowadzenia do sieci miejskiej muszg mie¢ swiadectwo dopuszczenia do kontaktu z wodg pitna.

Materiaty oraz wykonanie materiatowe Urzadzen powinno by¢ takie, aby nie zachodzito ryzyko
wstgpienia korozji galwanicznej Nalezy odpowiednio dobra¢ rodzaj elektrod do rodzaju stali, szczegdlnie
w przypadku taczenia stali zwyktej z nierdzewna.

Urzadzenia podlegajgce odbiorowi przez Urzad Dozoru Technicznego (UDT) winny by¢ dostarczone z
dokumentacjg wymagang przez UDT.
Przechowywanie i sktadowanie Materiatéw i Urzadzen

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty i urzadzenia, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do Robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosci
do Robdt i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem i Zamawiajgcym lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera.

Urzadzenia i materiaty nalezy przechowywac i sktadowac zgodnie z instrukcjami producentow.
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2.3 Dokumentacje Techniczno Ruchowe (DTR)

Dla kazdego rodzaju urzadzen Wykonawca dostarczy DTR w jezyku polskim.

DTR bedg przedktadane Zamawiajgcemu do przegladu.

2.4 Znakowanie Urzadzen

Znakowanie urzadzen, materiatdw, tablic rozdzielczych, tabliczek, kabli itp. ma by¢ w jezyku polskim i
zgodnie z polskimi normami i przepisami Kazda cze$¢ urzadzenia musi byé wyposazona w oryginalne
tabliczki producenta, na ktdrych muszg znajdowac sie podstawowe dane techniczne i dane
identyfikacyjne producenta

Rurociagi dla réznych rodzajéw mediéw muszg by¢ pomalowane lub oryginalnie wykonane w réznych
kolorach, w kolorystyce uzgodnionej z Zamawiajgcym.

3. SPRZET | MASZYNY BUDOWLANE

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowodujeniekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robdt powinien by¢ zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w WWiORB, PZJ
lub Projekcie Organizacji Wykonania Robét, zaakceptowanym przez Zamawiajgcego.

4. SRODKI TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich sSrodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robdt i wtasciwosci przewozonych materiatow i urzadzen.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Kontrakcie, zatwierdzonych Dokumentach Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne wymagania dotyczace wykonania roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami Kontraktu oraz za jako$¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami ST, projektem organizacji robdt opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania Robét.

Wykonawca powinien zapewnic¢ obecnosé na Terenie Budowy odpowiedniej liczby wykwalifikowanych
inzynieréw, robotnikéw i innego niezbednego personelu, odpowiednich maszyn i urzadzen, narzedzi i
oprzyrzadowania niezbednego do realizacji Kontraktu.

5.2 Zgodnos¢ robot z dokumentami Kontraktu

Wykonawca winien wykonywac roboty zgodnie z Kontraktem.
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6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

6. KONTROLA JAKOSCI

Informacje ogodlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosSci robét i stosowanych materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robot.

Wykonaweca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscia.

Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera Program Zapewnienia
Jakosci. W Programie Zapewnienia Jakosci Wykonawca powinien okresli¢ zamierzony sposéb
wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robét gwarantujgcy wykonanie
robot zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz ustaleniami.

Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w Kontrakcie, stosowaé¢ mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Zamawiajgcemu kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, ale

nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w Programie Zapewnienia Jakosci.

Dokumentacja Budowy

6.5.1 Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw, orzeczenia o jakosci
materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.

6.5.2 Pozostate dokumenty

Dokumentacje Budowy, w rozumieniu Prawa Budowlanego i Kontraktu, stanowig réwniez nastepujace
dokumenty:

—  Projekt Budowlany,

—  Projekt Wykonawczy, Dokumentacja Wykonawcy,

—  Decyzja o pozwoleniu na budowe,

—  Dokumenty zapewnienia jakosci,

—  Wszelkie zatwierdzenia, uzgodnienia wydane przez odpowiednie wtadze,

—  protokoty przekazania Terenu Budowy,

— umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi,

—  Program robdt,

— Raporty o postepie prac,

—  protokoty z narad i ustalen,

—  korespondencja na budowie,

—  Protokoty z przeprowadzonych odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioréw z
rozruchéw etapowych,
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—  Protokoty z wszystkich przeprowadzonych préb, inspekcji i odbiorow,
— Komunikaty zgodne z warunkami Kontraktu (Polecenia, Powiadomienia, Prosby, Zgody,
Zatwierdzenia, Swiadectwa itp.),
—  Protokoty Przekazania Robét,
—  Dokumenty dotyczace stosowanych materiatow:
e dokumenty atestacyjne (wyroby oznakowane symbolem B),
o certyfikaty zgodnosci,
o certyfikaty zgodnosci wyrobu z PN lub aprobata,
e deklaracja zgodnosci producenta wyrobu z PN lub aprobatg techniczng,
e Swiadectwa jakosci,
e Swiadectwa pochodzenia,
e atesty higieniczne,
e inne,

—  Dokumentacje techniczno - ruchowe i instrukcje obstugi dostarczonych Urzadzen, gotowych
instalacji, aparatury itp.

7. ODBIOR ROBOT

7.1 Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr Robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na koricowej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robodt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Jakos¢ i ilos¢ Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu ocenia Zamawijacy na podstawie:

— dostarczonych przez Wykonawce dokumentow potwierdzajgcych jakos¢ i zgodnos¢ wykonanych
robot z kontraktem, takich jak: raporty z préb, inspekcji i badan, atesty, certyfikaty, Swiadectwa,
szkice geodezyjne z potwierdzeniem geodety o zgodnosci z projektem wykonanych robot, oraz
wszelkie inne dokumenty niezbedne dla zaakceptowania robdt;

— przeprowadzonych przez Inzyniera inspekcji, badan i préb.

7.2 Odbiér techniczny na potrzeby ptatnosci

Przed wystgpieniem o Przejéciowe Swiadectwo Ptatnoséci Wykonawca zgtosi do odbioru technicznego

wszystkie roboty, ktorych Ptatnos$¢ ma dotyczyé. Odbidr techniczny ma na celu stwierdzenie, ze roboty

zgtoszone do zaptaty sg zakonczone, kompletne i stanowig catos¢ elementu objetego Wykazem Cen.
7.3 Protokoét Odbioru Koncowego

Protokét Odbioru Koricowego stanowi zatwierdzenie przez Inzyniera i Zamawiajgcego Sprawozdania z
Préb Koicowych, zakoniczenie eksploatacji wstepnej oraz uzyskanie przez Wykonawce Pozwolenia na
Uzytkowanie.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

8.1 Ustalenia ogdlne

Ptatnosci za wykonane Roboty i Dokumenty Wykonawcy zostang dokonane na zasadzie kwoty
ryczattowej, zgodnie z Warunkami Kontraktu.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o zmianie ustawy — Prawo budowlane (tekst ujednolicony) (Dz. U.
2004 nr 93, poz. 888).
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 wrzesnia 2015 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o normalizacji (Dz. U. 2015 poz. 1483).

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 wrzesnia 2016 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o wyrobach budowlanych (Dz. U. 2016 poz. 1570).

Ustawa z dnia 5 czerwca 2014 r. o zmianie ustawy — Prawo geodezyjne i kartograficzne oraz ustawy o
postepowaniu egzekucyjnym w administracji (tekst ujednolicony) (Dz. U. 2014 poz.897).

Ustawa z dnia 20 lipca 2017r. — Prawo wodne (tekst ujednolicony) (Dz. U. 2017 poz. 1566).
Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 11 maja 2017 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o dozorze technicznym (Dz. U. 2017 poz. 1040).

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 14 grudnia 2016 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o gospodarce nieruchomosciami (Dz. U. 2016 poz. 2147).
Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 21 marca 2017 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. 2017 poz. 736).
Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 grudnia 2017 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustaw — Kodeks pracy (Dz. U. 2018 poz. 108).

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 grudnia 2017 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o odpadach (Dz. U. 2018 poz. 21).

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 10 lutego 2017 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy — Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. 2017 poz. 519).
Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 9 czerwca 2017 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. 2017 poz. 1226).
Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 16 pazdziernika 2017 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy — Prawo geologiczne i gérnicze (Dz. U. 2017 poz. 2126).
Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 10 lutego 2017 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o zbiorowym zaopatrzeniu w wode i zbiorowym
odprowadzaniu sciekdw (Dz. U. 2017 poz. 328).

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 13 pazdziernika 2016 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o przewozie towardw niebezpiecznych (Dz. U. 2016 poz. 1834).
Obwieszczenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 17 lipca 2015 r. w sprawie ogtoszenia
jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkdéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. 2015 poz. 1422).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r.
w sprawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno - kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych
obowigzujgcych w budownictwie (Dz. U. 1995 nr 25, poz. 133).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 11 wrzesnia 2014 r. w sprawie
samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie (Dz. U. 2014 poz. 1278).

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 21 listopada 2014 r. w sprawie ogtoszenia
jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Transportu w sprawie warunkéw technicznych dozoru
technicznego, jakim powinny odpowiadaé urzadzenia do napetniania i oprdzniania zbiornikow
transportowych (Dz. U. 2015 poz. 34).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej | Budownictwa z dnia 1 pazdziernika 1993 r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w oczyszczalniach sciekéw (Dz.U. 1993 nr 96, poz.438).
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 1 pazdziernika 1993 r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy eksploatacji, remontach i konserwacji sieci
kanalizacyjnych (Dz. U. 1993 nr 96, poz. 437).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrzesnia 2001 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzen technicznych do robdt ziemnych,
budowlanych i drogowych (Dz.U. 2001 nr 118, poz. 1263).

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 21 stycznia 2016 r. w sprawie wymagan dotyczgcych
prowadzenia procesu termicznego przeksztatcania odpaddéw oraz sposobdédw postepowania z
odpadami powstatymi w wyniku tego procesu (Dz. U. 2016 poz. 108).
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24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

Ustawa z dnia 29 lipca 2005 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz o zmianie niektérych innych ustaw
(Dz. U. 2005 nr 175, poz. 1458).

Ustawa z dnia 10 marca 2006 r. zmieniajgca ustawe o zmianie ustawy o odpadach oraz o zmianie
niektérych innych ustaw (Dz. U. 2006 nr 63, poz. 441).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadad sieci gazowe i ich usytuowanie (Dz. U. 2013 poz. 640).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
srodkow ochrony indywidualnej (Dz.U. 2005 nr 259, poz. 2173).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. 2016 poz. 1968).

Ustawa z dnia 25 czerwca 2015 r. o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych, ustawy — Prawo
budowlane oraz ustawy o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych oraz ustawy o systemie
zgodnosci (Dz. U. 2015 poz. 1165).

Ustawa z dnia 13 czerwca 2013 r. o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych oraz ustawy o
systemie oceny zgodnosci (tekst ujednolicony) (Dz. U. 2013 poz. 898).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie rodzajow obiektéw
budowlanych, do uzytkowania ktérych mozna przystgpi¢ po przeprowadzeniu przez wtasciwy organ
obowigzkowej kontroli (Dz. U. Nr 120, poz. 1128).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 24 sierpnia 2016 r. w sprawie wzorow:
whniosku o pozwolenie na budowe lub rozbiérke, zgtoszenia budowy i przebudowy budynku
mieszkalnego jednorodzinnego, osSwiadczenia o posiadanym prawie do dysponowania
nieruchomoscig na cele budowlane, oraz decyzji o pozwoleniu na budowe lub rozbidrke (Dz. U. 2016
poz. 1493).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 sierpnia 2003 r. w sprawie sposobu ustalania
wymagan dotyczacych nowej zabudowy i zagospodarowania terenu w przypadku braku miejscowego
planu zagospodarowania przestrzennego (Dz. U. 2003 nr 164, poz. 1588).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia (Dz. U. 2003 nr 120,
poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. 2002 nr 108, poz. 953).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie rozbidrek obiektow
budowlanych wykonywanych metodg wybuchowg (Dz. U. 2003 nr 120, poz.1135).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 30 sierpnia 2004 r. w sprawie warunkdéw i trybu
postepowania w sprawach rozbiérek nieuzytkowanych lub niewykornczonych obiektéw budowlanych
(Dz. U. 2004 nr 198, poz. 2043).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U.2003 nr 47, poz. 401).
Obwieszczenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 10 maja 2013 r.
w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie
szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania
i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. 2013 poz. 1129).
Obwieszczenie Ministra gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogdlnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 2003 nr 169, poz. 1650).

Obwieszczenie Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 7 czerwca 2017 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Spotecznej w sprawie
najwyzszych  dopuszczalnych stezen i natezed czynnikdw szkodliwych dla  zdrowia
w Srodowisku pracy (Dz. U. 2017 poz. 1348).

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 13 pazdziernika 2017 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy — Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. 2017 poz. 2101).
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Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji dnia 20 czerwca 2007 r.
w sprawie wykazu wyrobdéw stuzgcych zapewnieniu bezpieczeristwa publicznego lub ochronie
zdrowia i zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania
(Dz. U. 2007 nr 143, poz. 1002).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 sierpnia 1999 r. w sprawie
warunkéw technicznych uzytkowania budynkéw (Dz. U. 1999 nr 74, poz. 836).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r.
w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz.U.
2010 nr 109, poz. 719).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 2009 r.
W sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drég pozarowych (Dz.U. 2009 nr 124, poz.
1030).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 2 grudnia 2015 r.
w sprawie uzgadniania projektu budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpozarowej (Dz.U. 2015
poz. 2117).

Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r.
w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (DZ. U. 2012 poz. 462).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu
deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. 2016 poz. 1996).

Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r.
w sprawie ustalania geotechnicznych warunkéw posadowienia obiektéw budowlanych (Dz. U. 2012
poz. 463).

Rozporzadzenie Ministra Administracji i Cyfryzacji z dnia 14 lutego 2012 r. w sprawie osnéw
geodezyjnych, grawimetrycznych i magnetycznych (Dz. U. 2012 poz. 352).

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla
niektérych rodzajéw instalacji, zrédet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspdtspalania
odpaddéw (Dz. U. 2014 poz. 1546).

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie warunkéw, jakie nalezy
spetni¢ przy wprowadzaniu Sciekdw do wdd lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczegdlnie
szkodliwych dla srodowiska wodnego (Dz. U. 2014 poz. 1800)

Obwieszczenie Ministra Srodowiska z dnia 15 pazdziernika 2013 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego
tekstu rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w
srodowisku (Dz. U. 2014 poz. 112).

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 23 grudnia 2015 r. w sprawie ogtoszenia
jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz, U. 2016 poz. 124).
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie
(Dz. U. 2000 nr 63, poz. 735).

Rozporzadzenie Ministréw Komunikacji oraz Administracji, Gospodarki Terenowej i Ochrony
Srodowiska z dnia 10 lutego 1977 r. w sprawie bezpieczedstwa i higieny pracy przy wykonywaniu
robot drogowych i mostowych (Dz. U. 1977 nr 7, poz. 30).

Zarzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 12 marca 1996 r. w sprawie dopuszczalnych
stezen i natezen czynnikdw szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materialty budowlane,
urzadzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi (Dz. U. 1996
nr 19, poz. 231).

Instrukcja techniczna 0-1 - Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych (GUGIK, Zarzadzenie Nr 1
Prezesa GUGIK z dnia 9.02.1979 r., zmienione zarzadzeniem nr 4 Prezesa GUGIK z dnia 23 lipca 1983
r.).

Instrukcja techniczna 0-3 — Zasady kompletowania dokumentacji geodezyjnej i kartograficznej
(Zarzadzenie Nr 1 Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 4.02.1992 r.).
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Instrukcja techniczna G-2 — Wysokosciowa osnowa geodezyjna (Zarzadzenie Nr 4 Prezesa GUGIK
z dnia 11.04.1980 r., zmieniona zarzadzeniem Nr 6 Prezesa GUGIK z dnia 23 lipca 1983 r.).

Instrukcja techniczna G-3 — Geodezyjna obstuga inwestycji (Zarzadzenie Nr 5 Prezesa GUGIK z dnia
11.04.1980r.).

Instrukcja techniczna G-4 - Pomiary sytuacyjne i wysokos$ciowe (Zarzadzenie Nr 7 Prezesa GUGIK z
dnia 28.06.1979 r., zmieniona zarzgdzeniem nr 7 Prezesa GUGIK z dnia 23 lipca 1983 r.)

Norma PN-ISO 10816-1:1998; PN-ISO 10816-3:1998,Drgania mechaniczne. Ocena drgan na
podstawie pomiaréw w czes$ciach niewirujacych.

Norma PN-IEC34-14. Maszyny elektryczne wirujgce. Drgania

Norma PN-EN 1997-1:2008. Projektowanie geotechniczne —zasady ogdlne

Norma PN-EN 1990-1:2004 Podstawy projektowania konstrukgji.
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ST -02.00.
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE i GEODEZYJNO -KARTOGRAFICZNE
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1. WYMAGANIA PODSTAWOWE

1.1. Zakres Robét

Zakres niniejszych ST-01 dotyczy wykonania robét geodezyjno-kartograficznych i przygotowawczych,
zwigzanych z realizacja Inwestycji: ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W TRABKACH WIELKICH

Zakres niniejszych ST obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie prac
geodezyjno-kartograficznych i przygotowawczych, w tym m.in.:

- oczyszczenie terenu budowy, ogrodzenie terenu budowy, usuniecie zieleni,
zdjecie humusu oraz
- wykonanie prac geodezyjno — kartograficznych, w tym m.in.:

o wykonanie opracowan geodezyjno — kartograficznych do celéw projektowych, w tym
inwentaryzacje obiektéw istniejacych,
geodezyjne wyznaczenie obiektéw budowlanych w terenie,

o zatozenie i kontrola pomiarowo- wysokosciowej osnowy realizacyjnej wraz z montazem
reperéw kontrolnych. wykonawca sam oceni i wskaze lokalizacje reperéw kontrolnych w celu
wykonania pomiaréw kontrolnych wskazanych w punkcie 6

o czynnosci geodezyjne w toku budowy, sprawdzenie zgodnosci rzednych z projektem,
czynnosci geodezyjne po zakoriczeniu budowy,
opracowanie geodezyjnej dokumentacji powykonawczej z naniesieniem na mape zasadniczg i
jej zarejestrowanie.

1.

1.2. Nazwy i kody CPV dla przewidzianych robét budowlanych

Nazwy i kody CPV robét objetych zamodwieniem

45100000 -8 Przygotowanie terenu pod budowe

45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektow budowlanych; roboty ziemne
71355000-1 Ustugi pomiarowe

1.3. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, postanowieniami
Kontraktu oraz definicjami podanymi w ST-00 Wymagania ogdlne. Ponadto:

Reper - trwaty (zwykle odcisniety w odlewie zeliwnym) znak, utrwalajgcy w terenie punkt sieci
niwelacyjnej o wyznaczonej wysokosci n.p.m.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, i ich sktadowania podano w ST-00 - Wymagania ogdlne.

Materiaty z rozbiérek i demontazu nie nadajace sie do dalszego uzytku Wykonawca zobowigzany jest
zagospodarowad zgodnie z zapisami ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz.U. z 2007r. nr 39,
poz. 251 z pdiniejszymi zm.). Koszty utylizacji materiatéw ponosi Wykonawca.

Materiatami stosowanymi przy pracach geodezyjnych s3:
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- paliki drewniane o & 15-20 mm i dtugosci 1.5 do 1.7 m,

- paliki drewniane o & 50-80 mm i dtugosci okoto 0,30 m,

- prety stalowe 0 & 12 mm i dtugosci 30 cm,

- bolce stalowe o & 5 mm i dtugosci 0,04-0,05 m dla punktéw utrwalanych w istniejgcej nawierzchni,

- stupki betonowe lub rury metalowe dtugosci ok. 0,50m. ,Swiadki” powinny mieé dtugos¢ okoto
0,50 m i przekrdj prostokatny,

- farba chlorokauczukowa (do zaznaczania punktéw.

3. SPRZET | MASZYNY BUDOWLANE
Ogdlne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w ST-00 - Wymagania ogdlne.

Do wykonania robdét bedgcych przedmiotem niniejszej ST nalezy stosowac nastepujgcy, sprawny
technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera, sprzet:

- koparki samobiezne: chwytakowa i podsiebierna
- spycharka gasienicowa

- zuraw samojezdny,

- podreczne narzedzia reczne

Do robét geodezyjnych objetych niniejszg ST nalezy stosowac nastepujacy sprzet:

- teodolity lub tachimetry,
- niwelatory,

- dalmierze,

- tyczkiifaty,

- tasmy stalowe, szpilki.

Sprzet stosowany do prac pomiarowych powinien gwarantowaé uzyskanie wymaganej doktadnosci
pomiaru.

Uwaga: wykaz sprzetu podany jest orientacyjnie.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na srodowisko i jakos¢ wykonywanych robét.

Sprzet uzywany do realizacji robét powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST, PZ) oraz BIOZ, ktéry uzyskat
akceptacje Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentdéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. SRODKI TRANSPORTU

Wymagania Ogdlne dotyczace srodkéw transportu podano w ST-00 - Wymagania ogdlne.

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowacé nastepujace, sprawne technicznie i
zaakceptowane przez Inzyniera $rodki transportu:

- samochéd ciezarowy, samowytadowczy,
- samochéd ciezarowy, skrzyniowy

Uwaga: wykaz sprzetu podany jest orientacyjnie.
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Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich sSrodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ robét i wiasciwoéci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny by¢ zgodne
z ustaleniami ST, PZJ oraz BIOZ, ktdry uzyskat akceptacje Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepisdw ruchu drogowego
(kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczcowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania Robét podano w ST-00 - Wymagania ogdlne.
5.1. Wymagania podstawowe
Wymagania ogoélne dotyczgce wykonania Robét podano w ST 00 - Wymagania ogdlne.

Opisane Roboty nalezy wykonac zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki Przestrzennej i
Budownictwa z dnia 21 lutego 1995r. w sprawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-
kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowigzujgcych w budownictwie (Dz. U 1995, Nr 25, poz.
133).

Prace geodezyjne powinny by¢ wykonane zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Administracji i Cyfryzacji z
dnia 14 lutego 2012 r. w sprawie osnow geodezyjnych, grawimetrycznych i magnetycznych.(Dz. U. 2012
poz. 352).

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegétowego
wytyczenia robdét.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i
uprawnienia.

Wszystkie roboty, ktore bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie mogg by¢ rozpoczete przed
zaakceptowaniem wynikéw pomiaréw przez Inzyniera.

Punkty gtéwne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg by¢ zaopatrzone w oznaczenia okreslajgce w
sposéb wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktéw. Forma i wzor tych oznaczen
powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w czasie
trwania robét.

WSszystkie prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robot nalezg do obowigzkéw
Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI

Wymagania ogdlne dotyczace Kontroli jakosci Robét podano w ST 00 - Wymagania ogdlne.

Kontrole jakosci Robdt opisanych w niniejszych ST nalezy prowadzi¢ wedtug ogdlnych zasad okreslonych
w instrukcjach i wytycznych GUGIK.

7. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania w zakresie Odbioru Robdt podano w ST-00 - Wymagania ogdlne.
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8. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
9. PRZEPISY ZWIAZANE

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. 2003, nr 47, poz.401)

3. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844).

2) Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 13 pazdziernika 2017 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. 2017 poz. 2101).

3) Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w sprawie
rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowigzujacych w
budownictwie (Dz. U. 1995, nr 25, poz. 133).

4) Rozporzadzeniem Ministra Administracji i Cyfryzacji z dnia 14 lutego 2012 r. w sprawie osnéw
geodezyjnych, grawimetrycznych i magnetycznych.(Dz. U. 2012 poz. 352).

5) Instrukcja techniczna O-1. Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych. GUGIK 1979, wyd. 1998.

6) Instrukcja techniczna O-3. Zasady kompletowania dokumentacji geodezyjnej i kartograficznej. GUGIK 1992.

7) Instrukcja techniczna O-4. Zasady prowadzenia panstwowego zasobu geodezyjnego i kartograficznego (z
1987 r.) .wydanie drugie 2001

8) Instrukcja techniczna G-1. Pozioma osnowa geodezyjna. GUGIK 1978, wyd. 1986.

9) Instrukcja techniczna G-2. Wysokos$ciowa osnowa geodezyjna. GUGIK 1980, wyd. 1988.

10) Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji. GUGIK 1980, wyd. 1988.

11) Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne. GUGIK 1983, wyd. 1987

12) Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne. GUGIK 1983, wyd. 1987.

13) Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe. GUGIK 1979, wyd. 1988.

14) Instrukcja techniczna K-1. Mapa zasadnicza. GUGIK 1998.

Wytyczne techniczne G-7. Geodezyjna ewidencja sieci uzbrojenia terenu. GUGIK 1998
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ST - 03.00.
ROBOTY BETONOWE | ZELBETOWE

(Kod CPV 45262300-4)
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1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot i zakres ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zelbetowych i
betonowych.

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zleceniu i realizacji
robot, przeznaczona jest dla Oferentéw i stanowi podstawe do kontroli i odbioru robdt objetych
niniejszg specyfikacja.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robét dla robdt betonowych rozbudowy
oczyszczalni $ciekow w Tragbkach Wielkich. Wykonanie robdt powinno odbywac sie w oparciu o
dokumentacje techniczna.

1.2. Okreslenia podstawowe uzywane w ST

Konstrukcje monolityczne z betonu realizuje sie na miejscu wbudowania mieszanki betonowej. Na ich
wykonanie skfadajg sie na ogdt nastepujgce czynnosci:

- ustawienie deskowania konstrukgcji,

- przygotowanie i montaz zbrojenia,

- przygotowanie, utozenie i zageszczenie mieszanki betonowej,

- pielegnowanie betonu oraz zdjecie deskowania po uzyskaniu przez beton wymaganej wytrzymatosci.
Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w
Specyfikacji Technicznej ogdinej.

1.3. Ogdolne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST — 00.00. ,Wymagania ogdlne". Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Roboét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg i ST.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Przygotowanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane ze sktadnikédw odpowiadajgcym
odpowiednim normom. Zbrojenie powinno odpowiada¢ warunkom zgodnym z ST 04.00.00.

2.2. Wymagania szczegotowe materiatow

Przy wykonywaniu robdt Zelbetowych nalezy przestrzegal kolejnosci i zasad organizacji robot
zelbetowych i betonowych.

2.2.1. Mieszanka betonowa

Mieszanka betonowa winna by¢ modyfikowana plastyfikatorami i dostosowana na podstawie
odrebnego projektu do wymogow konstrukgji budynku. Ustalona receptura mieszanki betonowej winna
by¢ przechowywana przez wykonawce robdt i dotgczona do dokumentacji powykonawczej obiektu.
Wszelkie zmiany dokonywane przez laboratorium w ostatniej recepturze powinny by¢ odnotowywane
w dzienniku budowy lub dzienniku betonowania. W okresie przygotowywania mieszanek betonowych,
ich transportu i uktadania w konstrukcji nalezy prowadzi¢ dziennik zmian atmosferycznych. Mieszanka
betonowa winna by¢ zageszczana za pomocg urzgdzen mechanicznych.

2.2.2. Skiadniki mieszanki betonowej

W przypadku konstrukcji narazonych na dziatanie agresywnych Srodowisk nalezy stosowac betony
zgodnie z PN-86/B-01811, wykonane z cementu o zwiekszonej odpornosci na dziatanie danego
Srodowiska, stopniu wodoszczelnosci co najmniej W-8.
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W przypadku za$ konstrukcji zbrojonych nalezy stosowac beton zgodnie z tablicg F.I zamieszczong w
normie PN-EN 206-1:2003, ale o zawartosci cementu nie mniejszej niz 300 kg/m3 betonu. Betony o
odpornosci korozyjnej | (OK.-1 zgodnie z PN-86/B-01811), odporne na dziatanie wéd agresywnych (la),
o szczelnosci W-8 (wg PN-88/B-06250) nalezy wykonywad przy uzyciu odpowiedniego cementu
odpornego na dany rodzaj agresywnosci wody. Jezeli nie mozna zastosowaé cementu wymaganej
jakosci, dopuszcza sie uzycie cementu portlandzkiego CEM I lub CEM II z réwnoczesnym
podwyzszeniem szczelnosci betonu do W-6.

Jezeli do wykonania betondw o odpornosci korozyjnej 2 (ok.-2), odpornych na dziatanie wéd Srednio
agresywnych, zastosowano cement odporny na agresywno$¢ danego Srodowiska, powinny sie one
charakteryzowac zwiekszong szczelnoscig W-6. Dopuszcza sie stosowanie cementu portlandzkiego CEM
|, pod warunkiem podwyzszenia szczelnosci betonu do W-8 (wg PN-88/B-06250).

Betony o odpornosci korozyjnej 3 (OK 3), odporne na dziatanie wéd silnie agresywnych (ha), powinny
posiada¢ szczelno$¢ odpowiadajgcg W-8 (wg PN-88/B-06250) i by¢ wykonane z cementu o
odpowiedniej odpornosci na dany rodzaj agresywnosci srodowiska.

W przypadku agresywnosci siarczanowej beton OK2 i OK3 mozna uzyskac albo przez zastosowanie
normalnej lub zwiekszonej szczelnosci betonu, albo przez dobdr cementu o odpowiedniej odpornosci
siarczanowej zgodnie z PN-B-19705:1998.

Cement w przypadku:

- wykonywania konstrukcji z betonu, uzytkowych w $rodowiskach agresywnych cieklych, nalezy
stosowac cementy portlandzkie CEM I i CEM II odpowiadajgce postanowieniom normy PN-EN 197-1;

- wykonywania konstrukcji zelbetowych nalezy stosowa¢ cementy portlandzkie, CEM I i CEM II/A;

- wykonywania konstrukcji sprezonych nalezy stosowac cementy portlandzki CEM I;

- konstrukcji narazonych na wielokrotne zamarzanie nalezy stosowac cementy o zawartosci glinianu
trojwapniowego nieprzekraczajgcej 8%. Nie nalezy stosowad; cementdw z dodatkiem popiotdw lotnych
oraz cementdw puculanowych. Do konstrukcji pracujgcych w $rodowiskach zawierajgcych siarczany
powinny by¢ stosowane cementy o zawartosci glinianu tréjwapniowego do 3%, zgodnie z normg PN-8-
19705:1998 lub cementy siarczanoodporne, zgodne z wymaganiami normy EN 206-1;

- konstrukgji uzytkowanych w Srodowiskach alkalicznych nalezy stosowac cementy portlandzkie. Nie
nalezy stosowac réznych rodzajow cementdw w jednym elemencie zelbetowym lub jednej konstrukcji
monolitycznej.

Kruszywa w przypadku:

- wykonywania konstrukgcji uzytkowych w $rodowiskach agresywnych nalezy stosowac kruszywa
odporne na dziatanie Srodowiska, w ktorym bedzie uzytkowana konstrukcja,

- gdy konstrukcje beda narazane na wielokrotne zamarzanie, nalezy stosowal kruszywa spetniajgce
wymagania normy PN-EN 206-1,

- konstrukgji zelbetowych nie nalezy stosowac kruszyw zawierajgcych substancje, moggce wywotywac
korozje zbrojenia,

- betondw narazonych na dziatanie $rodowisk kwasnych nalezy stosowaC kruszywo ze skat
magmowych,

- betondw narazonych na dziatanie Srodowisk alkalicznych mozna stosowac kruszywo z dowolnych skat
z zastrzezeniem, ze kruszywa zawierajgce krzemionke bezpostaciowg oraz ze skat weglanowych nalezy
zbadac pod katem ich reaktywnosci na alkalia.

Mozna stosowac tylko te domieszki i dodatki, ktére w konstrukcjach zbrojonych nie wywotujg korozji
zbrojenia. Zgodnie z normg PN-EN 206-1 chlorek wapnia oraz domieszki i dodatki bazujace na chlorku
wapnia nie powinny by¢ wprowadzane do mieszanek betonowych przeznaczonych do wykonywania
elementdw Zzelbetowych i sprezonych.

Specjalne dodatki zwiekszajgce ochrone zbrojenia (np. inhibitory korozji zbrojenia) mogg byé

stosowane tylko wowczas, jezeli efekty ich dziatania sg trwate w catym okresie uzytkowania
konstrukciji.
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2.2.3. Elementy kotwigce

Elementy kotwigce zabetonowane w elementach Zelbetowych winny by¢é wykonane ze stali
zabezpieczonej antykorozyjng powlokg malarskg. Elementy winny by¢é osadzane wg szablonu
wykonanego na podstawie marki.

2.3. Sktadowanie

Sktadowanie zbrojenia wg warunkéw podanych w ST 04.00.00

Mieszanka betonowa winna by¢ dostarczana bezposrednio przed wbudowaniem z wyspecjalizowanej
wytworni. Elementy stalowe kotwigce skiadowaé pod zadaszeniami lub w pomieszczeniach
zamknietych w sposdb uniemozliwiajgcy uszkodzenie powtoki antykorozyjne;j.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano Specyfikacji Technicznej ogdlinej.

Uktadanie mieszanki betonowej w szalunkach prowadzi¢ za pomocg pomp. Przekrdj przewoddow
powinien by¢ dobrany do uziarnienia kruszywa zastosowanego do przygotowania mieszanki. Mieszanka
betonowa powinna by¢ zageszczana przy pomocy urzadzen mechanicznych. Wibratory powinny by¢
dostosowane do pozycji i ksztattu betonowanego elementu. Sprzet, maszyny lub narzedzia nie
gwarantujgce zachowania wymagac¢ jakosSciowych i przepisow BHP winny by¢ niedopuszczone do
wykonywania robot

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce Transportu podano w Specyfikacji Technicznej ogolne;j.

Wytwarzanie i transport mieszanki betonowej:

Mieszanka betonowa jest mieszaning wszystkich sktadnikéw uzytych do wykonania betonu przed i po
jej zageszczeniu, ale przed zwigzaniem zaczynu cementowego (mieszaniny cementu i wody). Sktad
mieszanki betonowej (jej recepta) jest projektowany metodami obliczeniowymi, obliczeniowo
doswiadczalnymi oraz doswiadczalnymi.

Do transportu samochodowego uzywa sie samochoddéw wywrotek. Wysypuja one kruszywo do lejow
zsypowych, skad przenosniki taSmowe podajg je na hatdy lub do zasobnikdw przy betonowni.
Kruszywo posortowane jest podawane wprost na sktad, a dowozone ze zwirowni najpierw do sortowni
lub kruszarki z sortownikami.

Powierzchnia placu sktadowego powinna by¢ utwardzona, z odptywem wdéd opadowych. Kazdy rodzaj
kruszywa, klasa i frakcja musi leze¢ na osobnej hatdzie. Zazwyczaj hatdy koliste lub ciggte sg dzielone
Scianami. Cement jest dowozony specjalnymi cementowozami i przetadowywany do zasobnikow
pneumatycznie.

Mieszanka betonowa wytworzona w betoniarkach na placu budowy jest zazwyczaj przewozona
taczkami. Przewdz w poziomie odbywa sie przewaznie po utozonych deskach. W pionie taczke unosi
dzwig towarowy lub osobowo-towarowy. Wieksze ilosci mieszanki przewozi sie wézkami dwukotowymi,
tzw. japonkami. Przy wiekszych odlegtosciach dowozu sg stosowane wdzki o napedzie elektrycznym.
Mieszanka o konsystencji co najmniej plastycznej moze by¢ tez podawana przenosnikami tasmowymi
na odlegtos¢ do 25m, przy kacie nachylenia w przypadku transportu w gore 18°, a w dét 12°. Trzeba
zwraca¢ uwage, zeby mieszanka spadajac z przenosnika nie ulegata rozsegregowaniu. Przeno$nik
powinien by¢ wyposazony w zgarniacz zbierajgcy resztki mieszanki w czasie ruchu powrotnego. Na
budowach, na ktorych jest zainstalowany zuraw, mieszanka jest podawana w specjalnych pojemnikach
podwieszonych do haka zurawia. Czesto mieszanke betonowg podaje sie za pomocg pomp do
mieszanki betonowej, wykorzystujgc rurocigg skfadajacy sie z prostych odcinkdéw dtugosci od 0,5 do
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3m i kolan o réznym kacie nachylenia. Pompy z rurociggami sg zazwyczaj umieszczane na
samochodach lub przyczepach samochodowych. Mieszanke betonowg za pomocg pompy mozna
podawac na znaczne odlegtosci w poziomie i w pionie. Przy doborze konkretnej pompy bierze sie pod
uwage sume dtugosci poziomych i pionowych odcinkédw podawania mieszanki oraz liczbe zataman
rurociggdéw i katy nachylenia kolan.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robét podano w Specyfikacji Technicznej ogdinej.
5.2. Przygotowanie betonowania

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ wykonania robét poprzedzajgcych
betonowanie, a w szczegdlnosci:

e wykonanie deskowan, rusztowan, usztywnien i pomostéw
wykonanie zbrojenia
przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej
wykonanie robét zanikajgcych
prawidtlowos$¢ rozmieszczenia i niezawodno$C mocowan elementdw kotwigcych zbrojenie i
deskowanie

e gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.
Deskowanie i zbrojenie winno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu,
ptatkdw rdzy. Powierzchnia deskowania winna by¢ powleczona $rodkiem uniemozliwiajgcym przywarcie
betonu do deskowania.

5.3. Betonowanie

Wysokos$¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej nie powinna by¢
wieksza, niz 1,5m a o kompensacji ciektej 0,5m.

W czasie betonowania nalezy obserwowac deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata
prawidtowego ksztattu konstrukcji.

Przy betonowaniu w czasie upalnej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwitocznie
zabezpieczona przed nadmierng utratg wody.

Przy betonowaniu w czasie deszczu nalezy zabezpieczy¢ mieszanke przed wodg opadowa.

Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu winien by¢ rejestrowany w dzienniku robot.

Po zakonczeniu betonowania nalezy zapewnic¢ wiasciwg pielegnacje betonu

5.4. Ukladanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg uktada sie po sprawdzeniu deskowan i rusztowan oraz zbrojenia elementdw.
Sktad mieszanki powinien by¢ zgodny z opracowang receptg robocza. Jednym z najwazniejszych
probleméw podczas uktadania mieszanki jest niedopuszczenie do rozsegregowania jej sktadnikow.
Dlatego wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki o konsystencji gestoplastycznej nie powinna
przekracza¢ 1,5m. Im mieszanka jest bardziej ciekta, tym tatwiej rozsegregowuje sie. Dlatego
mieszanka ciekta powinna by¢ uktadana przy uzyciu rynien lub rur i tak, aby wysokos¢ jej swobodnego
opadania nie przekraczata 50cm. Stupy o przekroju co najmniej 40 x 40cm, lecz nie wiekszym niz
0,8m?, bez krzyzujacego sie zbrojenia, mogg by¢ betonowane od gory z wysokosci nie wiekszej niz
5m; w wypadku mieszanki o konsystenciji plastycznej lub cieklej wysoko$¢ ta nie powinna przekraczac
3,5m. Mieszanka betonowa przygotowana w temperaturze do 20°C powinna by¢ zuzyta w czasie do
1,5h, a w temperaturze wyzszej - do 1,0h. Jezeli sg stosowane $rodki przyspieszajgce wigzanie
cementu, to czas ten zmniejsza sie do 0,5h. W zaleznosci od wielkosci elementu betonuje sie go albo
od razu catym przekrojem, albo warstwami.

Utozona mieszanka betonowa powinna byC zageszczona za pomocg odpowiednich urzadzen
mechanicznych: wibratorow wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych, pretowych. Zageszczanie
reczne (za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania
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miotkiem drewnianym) moze byc stosowane tylko w wypadku mieszanek betonowych o konsystencji
ciektej i potciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i uniemozliwia uzycie wibratoréow pograzalnych. W
przypadku wibratoréw wgtebnych drgania sg przekazywane przez butawe zatapiang w mieszance
betonowej, potaczong gietkim watem z silnikiem elektrycznym.

Poniewaz drgania ulegajg ttumieniu w mieszance, trzeba tak przesuwac butawe, aby poszczegdine pola
oddziatywania wibratora zachodzity na siebie. Nalezy stosowac wibratory ktére majg zestawy butaw o
réznych parametrach.

Gdy cala powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje sie zaczynem
cementowym, wibrowanie mozna zakonczy¢. Po zanurzeniu nalezy butawe kilkakrotnie unosi¢ na 10-
20cm w gore, bo promien skutecznosci wibracji nie jest jednakowy na catej dtugosci butawy. Po
przyjetym czasie wibracji butawe powoli wyjmuje sie, aby nie pozostat po niej otwédr i zanurza w
nastepne miejsce. Butawa nie powinna dotykaé deskowania ani zbrojenia.

Gdy promien oddziatywania wibratora pokrywa sie z przekrojem stupa, butawe zanurza sie w Srodku
tego przekroju. Stupy o wiekszym przekroju wibruje sie przez zanurzanie butawy wzdtuz kilku osi. Gdy
chce sie uzyska¢ powierzchnie elementu gtadka i bez rakdw, trzeba osie wibracji przyblizy¢ do
deskowania. Wazne jest rowniez staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim $rodkiem
antyadhezyjnym. Mieszanek potptynnych i ciektych nie trzeba wibrowac.

Cienkie elementy pionowe grubosci do 25cm, zageszcza sie wibratorami przyczepnymi,
przymocowanymi np. do jarzma deskowania stupa badz stezeh deskowania Scian. O$ wirnika

powinna by¢ pionowa. Zasieg wibracji wynosi od 100 do 150cm. Cienkie elementy poziome zageszcza
sie wibratorem powierzchniowym, ktdry przesuwa sie po powierzchni elementu. Wibrator prowadzi sie
tak, aby zachodzit 10cm na pasmo zawibrowane uprzednio.

Takie elementy jak podtogi betonowe wyrdwnuje sie i zageszcza listwami wibracyjnymi. Mieszanke
betonowag mozna tez zageszczaé przez odpowietrzanie, stosujgc odpowiednie ptyty odpowietrzajace.
Mozna stosowac réwniez specjalne mieszanki betonowe samozageszczalne. Majg one odpowiednio
dobrany sktad, réznigcy sie od sktadu tradycyjnych mieszanek betonowych. Zasadnicza rdznica polega
na zwiekszeniu udziatu frakcji pylastych do 0,125mm, ktdérymi sg np. popidt lotny, drobno zmielony
wapien, metakaolinit itp.

5.5. Osadzenie elementow kotwigcych

Osadzenie w betonie elementéow kotwigcych do mocowania marek dla konstrukcji i elementow
wyposazenia musi odbywaC sie pod S$cistym nadzorem geodezyjnym w celu wyeliminowania
jakichkolwiek odchytek.

5.6. Kontrola i pielegnacja swiezych betonow

Mieszanke betonowg uktada sie po odbiorze deskowan i rusztowan oraz zbrojenia elementéw. Sktad
mieszanki powinien by¢ zgodny z opracowang receptg robocza. Zasady ukfadania mieszanki betonowej
w konstrukcjach masywnych, deskowaniach $lizgowych, a takze przerwy robocze w betonowaniu
konstrukcji powinny by¢ okreslone w projekcie. W konstrukcjach mniej

skomplikowanych mozna przerwy robocze stosowac:

- w belkach i podciggach - w miejscach wystepowania najmniejszych sit poprzecznych,

- w stupach - w pfaszczyznach stropow, belek lub podciggdéw; belki i ptyty zwigzane

monolitycznie ze stupami lub Scianami nalezy betonowac nie wczesniej niz po uptywie 1 do 2h od
zabetonowania tych stupdw i Scian,

- w plytach - na linii prostopadtej do belek lub Zzeber, na ktdrych opiera sie ptyta; przy betonowaniu
ptyt w kierunku réwnolegtym do podciggu dopuszcza sie przerwe w Srodkowej czesci przesta piyty,
rownolegle do zeber, na ktdrych wspiera sie ptyta.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku naprezen

gtéwnych. Powierzchnie te nalezy przed wznowieniem betonowania starannie przygotowac do
potaczenia betonu stwardniatego z betonem nowym. Wymaga to usuniecia z powierzchni
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stwardniatego betonu luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego i przeptukania
woda.

Beton dojrzewajacy nalezy pielegnowaé, a wiec:

- chroni¢ jego odstoniete powierzchnie przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych,
szczegoblnie wiatru i promieni stonecznych (w zimie mrozu),

utrzymywac w statej wilgotnosci:

- 3 dni w wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybkotwardniejgcego,

- 7 dni, gdy uzyto cementu portlandzkiego,

- 14 dni, gdy uzyto cementu hutniczego i innych.

Polewanie wodg betonu normalnie dojrzewajgcego nalezy rozpocza¢ po 24h od jego utozenia. Jezeli
temperatura wynosi +15°C i wiecej, nalezy w pierwszych trzech dniach beton polewac co 3 h w dzien i
Co najmniej raz w nocy, a w nastepnych dniach - co najmniej 3 razy na dobe. Jezeli temperatura jest
nizsza niz +5°C, betonu nie polewa sie.

Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzet transportowy (ruch po torach z desek
grubosci 36mm) i deskowanie dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na Sciskanie co
najmniej 2,5 MPa, pod warunkiem, ze odksztatcenie deskowania nie spowoduje rys i uszkodzen w
niedojrzatym betonie.

Nie nalezy obcigzac stropdw i schodéw przez co najmniej 36h od ich zabetonowania, przy czym okres
ten przy twardnieniu betonu w temperaturze ponizej +10°C powinien by¢ odpowiednio przedtuzony.
Catkowite usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton
osiggnie wytrzymatos¢ wymagang wedtug projektu. Wytrzymatosé te nalezy sprawdza¢ na prébkach
przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukgji.

Wymagania szczegdtowe dotyczace usuwania deskowan konstrukgcji betonowych i zelbetowych
powinny by¢ podane przez projektanta. Orientacyjnie mozna przyjac, ze:

- boczne elementy deskowan nieprzenoszace obcigzenia od ciezaru konstrukcji mozna usungc po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci zapewniajgcej nieuszkodzenie powierzchni oraz krawedzi
elementow,

- noSne deskowanie konstrukcji mozna usung¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci:

- w stropach 15 MPa (lato) i 17,5 MPa (w okresie obnizonych temperatur),

- w $cianach - odpowiednio 2 i 10 MPa,

- w belkach i podciggach o rozpietosci do 6 m—70% wytrzymatosci projektowanej, a powyzej 6m -
100% tej wytrzymatosci.

Podpory, dzwigary i inne elementy podtrzymujgce deskowanie wznoszonej konstrukcji nalezy usuwac
w takiej kolejnosci, aby nie spowodowal szkodliwych naprezen w tej konstrukcji. Podczas
rozdeskowania zabetonowanych stropdw budynkéw wielokondygnacyjnych nalezy przestrzegac
nastepujacych zasad:

- usuniecie podpor deskowania stropu znajdujgcego sie bezposrednio pod betonowanym stropem jest
niedopuszczalne,

- podpory deskowania nastepnego, nizej potozonego stropu mogg by¢ usuniete tylko czeSciowo; pod
wszystkimi belkami i podciggami o rozpietosci 4m i wiekszej powinny by¢ pozostawione stojaki w
odlegtosci nie wiekszej niz 3m,

- catkowite usuniecie deskowania stropdw lezacych nizej moze nastgpi¢ pod warunkiem osiggniecia
przez beton tych stropédw wytrzymatosci projektowanej

5.7. Deskowanie i rusztowanie

Deskowania i zwigzane z nimi rusztowania powinny zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmiennoS¢ wymiarow
konstrukcji podczas uktadania zbrojenia, betonowania i dojrzewania betonu, a wiec w

catym okresie ich eksploatacji. Konstrukcja deskowania powinna sie charakteryzowaé tatwoscig
montazu i demontazu oraz wielokrotnoscig uzycia deskowania. W wypadku stosowania deskowan i
rusztowan nietypowych wykonuje sie je zgodnie z projektem. Ich konstrukcje oblicza sie na dziatanie
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obcigzenn spowodowanych ciezarem wiasnym oraz pomostéw roboczych i uzywanego sprzetu (np.
taczki, wozki, wibratory), zbrojenia, parcia mieszanki betonowej (z uwzglednieniem obcigzen
dynamicznych podczas jej uktadania i zageszczania), obcigzenia od pracownikow itp. Deskowania
powinny by¢ szczelne, aby chroni¢ przed wyciekaniem zaprawy cementowej z mieszanki betonowej.
Zaleca sie, aby szerokosS¢ desek przylegajacych bezposrednio do betonu nie byta wieksza niz 150mm, z
wyjatkiem dna form, gdzie moze by¢ zastosowana jedna deska odpowiedniej szerokosci.

Deskowania belek, tukéw i sklepien o rozpietosci powyzej 4m powinny by¢ wykonane ze strzatkg
konstrukcyjng odwrotng do kierunku ugiecia konstrukcji. WartoSc¢ tej strzatki powinna by¢ okreslona w
projekcie lub instrukcji dotyczacej danego rodzaju deskowania. Deskowania nieimpregnowane nalezy
przed utozeniem mieszanki betonowej obficie zla¢ wodg. Prawidtowo$¢ wykonania deskowan i
rusztowan nalezy sprawdzi¢ przed ich uzytkowaniem (dokonaé¢ odbioru). Sprawdzenie to i
dopuszczenie do uzytkowania powinno by¢ potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola, pomiary i badania

Podczas robdt betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczng kontrole:

e jakosci sktadnikow betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania
dozowania sktadnikédw mieszanki betonowej
jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, ukfadania i zageszczania
cech wytrzymatosciowych betonu
prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu, terminéw rozdeskowania oraz czesciowego lub
catkowitego obcigzenia konstrukcji.
Kontrola wytrzymatosci betonu na Sciskanie powinna by¢ przeprowadzana na prébkach pobranych przy
danym stanowisku betonowania. Liczba probek nie powinna by¢ mniejsza niz: 1 prébka na 50m?3
betonu, 3 prébki na dobe oraz 6 probek na partie betonu.

7. OBMIAR ROBOT

6.2. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w Specyfikacji Technicznej ogdinej.
Jednostkg obmiaru jest 1 mS.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w Specyfikacji Technicznej ogdlnej. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z projektem budowlanym, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiodr koncowy konstrukcji

Podczas odbioru koficowego powinny by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna (projekt) z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy,

- dziennik budowy,

- protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetniert dokumentacji,

- wyniki badan kontrolnych betonu,

- protokoty z odbioru robdt zanikajacych (np. fundamentdw, zbrojenia elementéw konstrukgii),

- inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem budowy, majgce
wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg Prawo
budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robdt obejmuje ocene:

- prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie.
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- prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementdw, np. szczelin
dylatacyjnych (tabela, ponizej), jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci
struktury, widocznych wad i uszkodzen (np. raki, rysy); faczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie
powinna by¢ wieksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach
cienkosciennych nie wieksza niz 1%; lokalne raki nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju
danego elementu; zbrojenie gtdéwne nie moze by¢ odstoniete.

9. SPOSOB ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej ogdinej.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Stosowanie cementu powszechnego uzytku wg PN-B-19701:1997 w budownictwie. Instrukcja ITB nr
356/98. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 1998.

Wytyczne wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur.
Instrukcja ITB nr 282/88. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 1988.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom I — Budownictwo
ogolne. Arkady, Warszawa 1989.
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ST - 04.00.
ROBOTY ZBROJENIOWE

(Kod CPV 45262310-7)
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot i zakres ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zbrojeniowych
konstrukcji zelbetowych.

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zleceniu i realizacji
robot, przeznaczona jest dla Oferentéw i stanowi podstawe do kontroli i odbioru robdt objetych
niniejszg specyfikacja.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robét dla robdt zbrojeniowych
konstrukcji zelbetowych przy rozbudowie oczyszczalni $ciekow w Trabkach Wielkich. Wykonanie robot
powinno odbywac sie w oparciu o dokumentacje techniczna.

1.2. Okreslenia podstawowe uzywane w ST

Zgodnie z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST- 00.00 ,Wymagania
ogolne"

1.3. Ogdine wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST — 00.00. ,Wymagania ogdine". Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Roboét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg i ST.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych nalezy stosowa¢ materiaty i wyroby wymienione w Polskich
Normach lub aprobat technicznych.

Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie jakosci wydane przez producenta,
potwierdzajgce zgodnos$¢ wtasciwosci z materiatami.

2.2, Stal zbrojeniowa

Do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy stosowac prety ze stali gatunkdw okreslanych w normach lub
aprobatach.

Wiasciwosci stali zbrojeniowych i pretéw z nich wykonanych przedstawiono w normach:

PN-ISO 6935-1,

PN-ISO 6935-1/Ak,

PN-ISO 6935-2,

PN-ISO 6935-2/Ak,

PN 89/H-84023-06,

PN 82/H-93215,

PN-ENV 10080.

Wytrzymatosci charakterystyczne i obliczeniowe pretéw zbrojeniowych oraz warunki stosowania
okreslono w normie PN-B-03264:2002. Wiasciwosci stali importowanych oraz produkowanych w
Polsce, a nieobojetnych normami PN sg okreslone w aprobatach technicznych.

Powierzchnia zbrojenia powinna by¢ czysta, a moze tez by¢ pokryta nalotem rdzy, dajgcym sie fatwo
usuna¢. W nalocie rdzy nie mogg wystepowac fatwo rozpuszczalne substancje agresywne.

W przypadku stali wysoko-wytrzymatosciowych powierzchnia zbrojenia powinna by¢ czysta - bez

rdzy. Niedopuszczalne jest wystepowanie nalotéw rdzy na ich powierzchni.
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2.3. Elektrody

Do spawania pretow zbrojeniowych zaleca sie stosowac gatunki elektrod podane w ponizszej tablicy:

Gatunek stali tacznej Klasa stali Oznaczenie elektrody
StOS-b A-0 PN-EN 499 —E 353 R
St3SX-b A-l PN-EN499 -E46 3R
St3SY-b

St3S-b

18G2-b A-II PN-EN 499 —E 46 3 B
20G2-b

RB 400 W A-III PN-EN 499 —-E553B
20G2VY A-III N PN-EN 499 — E 60 B
RB 500 W

BSt 500 W

BSt 500 S A-III N PN-EN 499 —E 60 3 B
BSt 500 M

BSt 500 WR

St3—b - 500

2.4. Inne wyroby stosowane do wykonywania konstrukcji zelbetowych

Do wykonywania zbrojenia konstrukcji zelbetowych stosuje sie poza pretami zbrojeniowymi, siatkami i
szkieletami inne wyroby stanowigce zbrojenie elementu, umozliwiajgce prawidtowe wykonanie
szkieletdw zbrojonych lub stanowigce zakotwienie innych elementdéw. Do tych wyrobow mozna
zaliczy¢:

- taczniki,

- podktadki dystansowe,

- stojaki,

- korki,

- zabezpieczenia koncowek pretdw,

Marki, okucia, kotwy i stojaki wykonuje sie zgodnie z wymaganiami dla konstrukcji stalowych i normg
PN-90/B-03200.

Haki montazowe przeznaczone do transportu elementdéw, wieszaki i szpilki tgczagce warstwy fakturowe
elementéw prefabrykowanych wykonuije sie zgodnie z projektem.

Podktadki dystansowe, korki, zabezpieczenia koncéw pretdw i innych wyroby przeznaczone do
zabetonowania powinny by¢ dopuszczone do stosowania.

2.5. Skladowanie materiatow

Wedtug ST 00.00.00 Wymagania ogdlne

Sktadowanie wigzek pretow, pakietow szkieletow ptaskich i szkieletow przestrzennych powinno sie
odbywa¢ na utwardzonym podtozu, na podktadkach. Szkielety nalezy uktada¢ na podkitadkach o
rozstawie co 1,5 m, jesli srednica pretéw podtuznych @ <12 mm i co 2,0 m — jesli $rednica pretéw @ >
12 mm.

Pakiety szkieletéw uktada sie w stosy o wysokosci nieprzekraczajgcej trzykrotnej szerokosci szkieletu.
Zbrojenie powinno by¢ chronione przed korozjg i zanieczyszczeniem, jesli w otoczeniu placu budowy
wystepujg agresywne pyty i gazy.

Jezeli budowa jest prowadzona na terenie, na ktorym wystepujg opary lub pyly agresywne, stal
zbrojeniowa powinna by¢ sktadowana w magazynach zamknietych.

Stale wysokowytrzymatos$ciowe powinny by¢ chronione w czasie transportu i sktadowania przed
bezposrednim dziataniem opaddw atmosferycznych.
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2.6. Cechowanie

Zbrojenie powinno by¢ cechowane, tzn. kazda wigzka pretéw, kragg walcowki, szkielet ptaski lub
przestrzenny nalezy oznakowaé przymocowang do niego przywieszka, na ktdrej trzeba umiescic:
- znak wytworcy,

- znak stali,

- 0znaczenia i zasadnicze wymiary szkieletu.

2.7. Pakowanie

Prety zbrojeniowe nalezy przewozi¢ w wigzkach lub w kregach oznakowanych i zwigzanych. Szkielety
ptaskie jednego rozmiaru powinny by¢ uktadane na przemian na ptask, w pakiety po 10 — 20 sztuk.
Pakiety szkieletéw ptaskich w stosy nalezy izolowac przektadkami.

Wielkosci szkieletow przestrzennych zalezg od masy, warunkdw montazu, rodzaju elementu
konstrukcyjnego, udzwigu zurawi i rodzaju transportu.

Wielko$¢ szkieletdw przestrzennych zalezy od masy, warunki montazu, rodzaju elementu
konstrukcyjnego, udzwigu zurawi i rodzaju transportu.

Wielkos¢ szkieletow przestrzennych powinna by¢ uzgodniona z odbiorca.

Szkielety przestrzenne nalezy zabezpieczy¢ przed trwatg zmiang geometrii mogacg powsta¢ w czasie
sktadowania, transportu i montazu.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji technicznej ogdinej.

Wykonawca stosuje sprzet i narzedzia budowlane zgodne z przyjetg technikg i technologig wykonania
poszczegdinych robét.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w Specyfikacji Technicznej ogolne;j.

Wiazki pretdw, pakiety szkieletow i szkielety przestrzenne powinny by¢ przewozone S$rodkami
transportu przystosowanymi do tego typu przewozow, bez uszkodzen i deformaciji.

Pakiety szkieletdbw mogg by¢ podnoszone zurawiem w pozycji na ptask. W pozycji na ptask pakiet
nalezy podnosi¢ za pomocg 4 zawiesi. Pojedyncze ptaskie szkielety o dtugosci Is < 6,0 m mozna
podnie$¢ w pozycji pionowej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Zbrojenie konstrukcji zelbetowych nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg techniczng, przy

uzyciu odpowiednich materiatow i spetnieniu wymagan odpowiednich norm i przepiséw. Wykonawca
odpowiada za prawidtowe uzycie materiatdw, wyrobdw oraz wykonanie zbrojenia zgodnie z projektem.
Zastosowania zamiennych materiatdw i wyrobdw wymaga pisemnej zgody projektanta i inspektora
nadzoru inwestorskiego.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

Zbrojenie elementéw Zelbetowych moze by¢ wykonane rdznymi sposobami: jako zbrojenie
pojedynczymi pretami wigzanymi drutem lub f{gczonymi w inny sposdb, zbrojenie siatkami
zgrzewanymi, zbrojenie szkieletami ptaskimi lub przestrzennymi. Sposéb wykonania zbrojenia okresla
projektant. Prety uzyte do wykonania zbrojenia powinny by¢ czyste, pozbawione trwatych i pytlowych
zabrudzen powierzchni. Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z luznych
ptatkdbw kurzu, zendry i btota. Prety zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna czysci¢
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preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze lub opala¢ lampami benzynowymi. Stal, ktéra pokryta jest
tuszczaca sie rdzg i btotem oczyszcza sie szczotkami drucianymi mechanicznie, badzZ recznie lub przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy zweryfikowa¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.
Dopuszcza sie stosowanie pretdow pokrytych cienkg zgorzeling i zardzewiatych powierzchniowo. Stal
narazong na choéby chwilowy kontakt z wodg stong, nalezy przemy¢é wodg stodka. Prety oblodzone
odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Prety mozna czyscic¢ recznie, mechanicznie przy uzyciu elektronarzedzi lub metoda strumieniowg przez
piaskowanie, Srutowanie lub metodami hydrodynamicznymi. Nie nalezy pretéw zbrojeniowych czysci¢
metodami chemicznymi. Prety uszkodzone dziataniem korozji lub prety z grubg zgorzeling
powalcowniczg powinny by¢ oczyszczone.

Prety zbrojeniowe powinny by¢ proste. Dopuszcza sie wykrzywienie preta nie przekraczajgce 0,5 mm
na dtugosci 1,0 m. Prety dostarczone w kregach oraz druty dostarczane w kregach na szpulach przed
wykonaniem zbrojenia powinny by¢ wyprostowane. Zaleca sie prostowaC prety w prosciarkach
rolkowych dwuptaszczyznowych. W przypadku prostowania pretdw przez przecigganie nalezy
przeprowadzi¢ badania kontrolne wiasciwosci stali po wyprostowaniu.

Pretéw obrabianych na zimno nie nalezy prostowac przez przecigganie.

Czyszczenie i prostowanie pretow powinno by¢ wykonane metodami nie powodujgcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali i gabarytach uzebrowania.

Mechaniczne giecie pretow powinno by¢ wykonane przy uzyciu bolcow i rolek obrotowych
umozliwiajgcych swobodny przesuw preta, bez wywotania w precie dodatkowych naprezen
rozciggajacych.

Srednica giecia hakow, petli, pretdw, odgietych, zagie¢ pretéw, nieokreslone w projekcie nalezy
wykona¢ wedtug normy PN-B-03264;2002.

Giecie pretdw o $rednicy powyzej 30 mm w stanie ogrzanym nalezy ograniczy¢ tylko do stali
walcowanych na gorgco przy zachowaniu wytycznych dla tego typu giecia, stanowigcych zatgcznik do
dokumentacji technicznej robdt zbrojarskich.

Zaktadanie pretow do gietarki, przestawianie odbojnic lub trzpieni dopuszczalne jest tylko po
unieruchomieniu tarczy gietarki.

Ciecie pretow nalezy wykona¢ z zasadg maksymalnego wykorzystania materiatu. Wskazane jest
stworzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia wykonuje sie przy uzyciu nozy mechanicznych, dopuszcza
sie réwniez uzycie palnika acetylenowego.

5.3. Konstruowanie zbrojenia

Konstruowanie zbrojenia w elementach i konstrukcjach Zzelbetowych powinno by¢ zgodne z
wymaganiami zawartymi w normie PN-B-03264:2002 oraz z odpowiednig dokumentacjg projektowa.
taczenie pretow w siatki i szkielety zbrojeniowe wykonuje sie za pomocg wigzania drutem, zgrzewania
punktowego (grabowego) lub spawania.

Potgczenie pretdw powinno zapewnic state wymiary i ksztatty siatek oraz szkieletdw zbrojeniowych w
czasie transportu zbrojenia, montazu deskowan, betonowania i zageszczenia betonu.

Usytuowanie pretdw zbrojeniowych, siatek i szkieletdw powinny by¢ trwate i nie ulega¢ zmianom w
czasie montazu pdzniej uktadanego zbrojenia, montazu deskowan, betonowania i zageszczenia.
Dotyczy to w szczegolnosci grubosci otuliny pretéw, dtugosci zakotwien pretdw na

podporach i w miejscach potgczen zbrojenia, usytuowania odgiec i zagie¢ pretow.

Zbrojenie elementéw o skomplikowanym ksztatcie i skomplikowanym ukfadzie pretdow powinno by¢
rozwigzane w projekcie z podaniem $rednicy zgie¢, dtugosci tukdw i dtugosci odcinkéw prostych.
Wkiadki dystansowe powinny zapewni¢ statg gruboS¢ otuliny betonu pod krétkotrwatym i
dtugotrwatym ociepleniem przewidywanym w trakcie montazu zbrojenia i obcigzenia masg betonowg w
czasie betonowania.

Drut wigzatkowy wyzarzony o $rednicy 1mm, stosuje sie do tgczenia pretéow o Srednicy do 12 m, do
Srednic wiekszych nalezy uzywac drutu o $rednicy 1,5 mm.
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Zmiana technologii wykonania zbrojenia ze szkieletdw wigzanych na szkielety i typowe siatki zgrzane
lub odwrotnie powinny by¢ zaaprobowane przez projektanta.

6. LtACZENIE PRETOW

Prety ze stali klasy A-I, A-II, A-III i A-III N, uznane wediug normy PN-B-03264:2002 jako spajanie,
mozna taczy¢ w szkielety ptaskie i przestrzenne za pomocg zgrzewania elektrycznego punktowego
(garbowego), spawania elektrycznego tukowego i zgrzewania elektrycznego doczotowego lub tgczenia
na zakfad.

Prety przeznaczone do wykonania zgrzewanych szkieletdw zbrojeniowych powinny by¢ oczyszczane z
produktéw korozji. Dopuszcza sie wykonywanie krzyzowych potaczen zgrzewanych punktowo pretow
pokrytych jedynie zgorzeling powalcowniczg pod warunkiem, ze elektrody zgrzewarek beda
utrzymywane w stanie czystym i o ksztalcie zapewniajgcym poprawno$¢ wykonania zgrzein, bez
nadtapiania pretow w miejscu styku z elektrodami. Prety zabrudzone lub zardzewiate nie nadajg sie do
zgrzewania.

6.1. Potaczenie zgrzewane punktowo (garbowe) pretow

Potaczenia powinny przenosic sity z preta podtuznego na poprzeczny lub z poprzecznego na podtuzny.
Wszystkie potaczenia punktowe pretéw zbrojeniowych powinny mie¢ odpowiednig wzgledng gtebokoscé
wtopienia Parametry zgrzewania punktowego (prad i czas zgrzewania oraz site odcisku elektrod) w
zaleznos$¢ od gatunku stali i $rednicy pretdw nalezy okresli¢ zgodnie z technologig zgrzewania.

W celu uzyskania odpowiedniej jakosci zgrzeiny nalezy zachowal czysto$¢ i wymagany ksztatt
powierzchni roboczej elektrody.

Przed rozpoczeciem zgrzewania punktowego prety przez co najmniej 6h powinny by¢ przechowywane
W pomieszczeniu o temperaturze nie nizszej niz 50C (dotyczy pretéw sktadowanych zimg na zewnatrz).
Pofgczenia pretow zbrojeniowych zgrzewane elektrycznie doczotowo mozna wykonywac na pretach
stali klasy A-O, A-I, A-II, A-III i A- III N. Zakres wykonywania potgczen w tablicy 26 normy PN-B-
03264:2002.

Nie nalezy zgrzewac doczotowo pretéw réznych gatunkdw stali.

Jezeli w projekcie nie podani inaczej, no$noS¢ charakterystyczng ztaczy pretdéw zgrzewanych
doczotowo powinna by¢ taka jak pretéw ciggtych bez zgrzewania.

6.2. Potaczenia spawane pretow zbrojeniowych

Pofaczenia spawane nalezy wykonywac za pomocg spawania elektrycznego tukowego jednym ze
sposobow podanych w tabelce 26 normy PN-B-03264:2002. Zigcza spawane pretdw zbrojeniowych
powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogdlnymi przepisami i warunkami technicznymi wykonywania
robot spawalniczych.

Zitacza spawane mozna wykonac przy temperaturze powietrza nie nizszej niz 00C. Stanowisko
spawacza powinno by¢ chronione od wiatru i opadéw atmosferycznych.

Powierzchnie taczonych pretéw, blach i ksztattownikow przed wykonaniem zigczy powinno byc
oczyszczone z rdzy i zgorzeliny.

Srednice elektrody nalezy dobiera¢ tak, aby mozna byto uzyskal poprawne wtopienie warstwy
gramowej i wypetnienie catego rowka spoiny bez nadpalenia materiatu rodzimego na krawedzi spoiny.
Elektrody do spawania powinny by¢ suche. Elektrody gatunkéw EB nalezy suszy¢ przed spawaniem
przez 2 godz. W temperaturze 2500C.

W przypadku tgczenia pretdéw ze stali klasy A-II, A-III i A-III N z pretami ze stali klasy A-I i A-0 lub z
blachami weztowymi nalezy stosowac elektrody odpowiednie dla wyzszych klas stali.

Naktadki w zlgczu mogg by¢ z pretdw okragtych lub ksztattownikéw. Powierzchnia przekroju lub
nosnosci naktadek wykonanych z innej klasy stali powinna by¢ wieksza o 30 % od powierzchni
przekroju lub nosnosci taczonych pretdw. Wytrzymatos¢ charakterystyczng stali zbrojeniowej, tgczonej
za pomocg spawania, przy obcigzeniach wielokrotnie zmiennych lub dynamicznych nalezy przyjmowac
w sposob okreslony w odpowiednich normach.

Strona |45



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT — ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W TRABKACH WIELKICH

6.3. Polaczenia na zakiad pretéow zbrojeniowych

Dopuszcza sie faczenie na zaktad, bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych. Potgczenie pretow
na zaktad powinno by¢é wzajemnie przesuniete i nie powinny znajdowac sie w migjscach znacznych
naprezen. Zaktady pretéw w kazdym przekroju powinny by¢ symetryczne i réwnolegte do powierzchni
zewnetrznej elementu. Prety taczone na zaklad muszg posiada¢ odpowiednig ilo$¢ zbrojenia
poprzecznego oraz odpowiednia dtugos¢ zaktadu. Wymagang dtugos¢ zaktadu okreslono w normie PN-
B-03264.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1. Kontrola, pomiary i badania

Kontrola jakosci potaczen specjalnych powinna obejmowacé wszystkie fazy wykonania konstrukcji, a
mianowicie:

- kontrole wstepna,

- kontrole biezaca,

- kontrole koncowa.

Kontrola wstepna powinna obejmowac:

- ocene zgodnosci wiasciwosci pretdw z wymaganiami norm wedtug atestu lub badan,

- ocene zgodnosci rownowaznika wegla z wymaganiami norm wedtug atestu lub badan.

- atest techniczny urzadzen spajajgcych,

- kwalifikacje personelu obstugujgcego stanowisk spajania.

Kontrola biezgca powinna obejmowac:

- ocene 0golng prawidtowosci dziatania urzadzen specjalnych,

- ocene zgodnosci parametréw spajania z dokumentacjg techniczna.

Kontrola ostateczna powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wykonania potgczen z dokumentacjg techniczng,

- ogledziny zewnetrzne potgczen z oceng powierzchni spoiny,

- prawidtowosci wtopienia spoiny w materiat,

- sprawdzenia podtopien, peknie¢, porowatosci,

- sprawdzenie wiasciwosci wytrzymatosciowych i plastycznych potgczen na podstawie odpowiednich
badan laboratoryjnych.

7.2. Badania kontrolne

Jako$¢ wykonanych siatek i szkieletdw zbrojeniowych okresla sie na podstawie zaswiadczen o jakosci
materiatow (atestow) oraz badan kontrolnych przeprowadzonych przez producenta. Kontrole badania
jakosci wykonania szkieletdw i siatek wykonane przez producenta przeprowadza sie na elementach
wybranych losowo z partii wyrobdw przeznaczonych do odbioru lub na probkach wykonanych przy
zachowaniu takiej samej technologii i z tego samego materiatu, co przewidziana do oceny partia
szkieletéw lub siatek.

Kontrola badania szkieletow zgrzewanych i siatek wykonanych w zaktadach prefabrykacji, zbrojeniach i
na budowach obejmuja:

- badania wtasciwosci technicznych pretdéw przeznaczonych do wykonywania siatek i szkieletow,

- badanie wptywu zgrzewania punktowego (garbowego), spawania elektrycznego oraz zgrzewania
doczotowego na wytrzymatos$¢ na rozcigganie pretéw nosnych,

- badanie wytrzymatosci na Scinanie potaczen,

- technologiczng probe zginania preta z dogrzang poprzeczka,

- technologiczng prébe zginania preta z dospawang poprzeczka,

- technologiczng prébe ze zgrzeing doczotowa,

- sprawdzenie zewnetrznych wymiardw siatek i szkieletdw oraz zgodnos¢ ich wykonania z projektem.
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7.3. Wielkos¢ partii

Partie podlegajacg wspdlnemu odbiorowi kontrolnemu stanowig nastepujace grupy wyrobow:

- partia siatek lub szkieletéw, wyprodukowana w ciggu jednej zmiany i przy zachowaniu jednakowej
technologii zgrzewania,

- spawane potaczenia pretdw w siatkach i szkieletach, wykonane przez jednego sprawcza w ciggu
jednej zmiany i przy zachowaniu jednolitej technologii spawania, gatunku siatki i klasy elektrod,

- zgrzewanie pofgczenia doczotowe pretdw nosnych, wykonane na jednej zgrzewarce w ciggu jednej
zmiany i przy zachowaniu jednolitej technologii zgrzewania.

7.4. Pobieranie probek

Do badan kontrolnych przeprowadzonych zgodnie z p. 7.2 nalezy z partii ocenionych elementéw
wyrobow w sposdb losowy trzy siatki, szkielety lub potaczenia. Z ocenionych elementéw wycina sie
probki kontrolne do badan. Prébki zgrzewane punktowo zaleca sie wycina¢ z pretdéw zgrzewanych
roznymi elektrodami zgrzewarki wieloelektrodowej.

Prébki do badania wptywu spajania na wytrzymato$¢ na rozcigganie, wytrzymato$¢ na $cinanie oraz do
proby giecia wycina sie z pretdow nosnych szkieletu.

Przy prébie wptywu zgrzewania punktowego (garbowego) na wytrzymatosci na rozcigganie na dtugosci
badanej probki powinna sie znajdowac co najmniej jedna poprzeczka.

Do badan kontrolnych zwigzanych z oceng cech mechanicznych przy okreslaniu kazdej z cech nalezy
pobrac przynajmniej trzy probki z partii.

7.5. Sprawdzanie wymiarow zewnetrznych

Na trzech wybranych losowo z partii siatkach lub szkieletach nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania z
dokumentacjg projektowa, a zwtaszcza:

- wymiary,

- rozstaw pretéw,

- Srednice pretéw klase i gatunek stali.

8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w Specyfikacji technicznej ogdine;j.
Jednostkag obmiaru jest tona.

9. ODBIOR ROBOT

9.1. Odbior dostarczonych materiatow

Dla kazdej partii stali przeznaczonej do zbrojenia betonu powinno by¢ dotgczone zaswiadczenia o
jakosci (atest).

Kazda partie stali zbrojeniowej nalezy poddac kontroli ze wzgledu na zgodno$¢ z zamowieniem,
sprawdzajgc: cechowanie, wyglad zewnetrzny, wymiary, Srednice(mase), oraz prostolinijnos¢ pretow.
Dostarczang partie stali zbrojeniowej nalezy przed wbudowaniem zbadaé laboratoryjnie przy
wystgpieniu jednego z wymienionych przypadkow:

- projekt wymaga badania stali,

- nie ma atestu zaswiadczenia jakosci stali (atestu),

- nasuwajg sie watpliwosci co do wiasciwosci technicznych stali na podstawie ogledzin zewnetrznych,

- stal peka przy gieciu.

9.2. Odbior zbrojenia elementow zelbetowych

Zbrojenie wszystkich elementéw Zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed zabetonowaniem.
Kontrola zbrojenia obejmuje:
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- ogledziny,

- sprawdzenie zgodnosSci wymiarow

- sprawdzenie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,

- sprawdzenie zaswiadczenia jakosci zbrojenia oraz jakosci zgrzewanych siatek i szkieletow zbrojonych,
- sprawdzenie jakosci potaczen wykonanych na placu budowy.

9.3. Pomiary kontrolne przy odbiorze zbrojenia

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ pomiary:

- grubosci otulenia,

- odlegtosci w Swietle miedzy pretami,

- 0g6lnej dtugosci pretow,

- usytuowania odcieé, zagie¢, zaktaddw pretow, potaczen specjalnych, przekrojow, w ktdrych zmienia
sie rozstaw pretow podtuznych, poprzecznych i strzemion,

- rozstawu strzemion,

- Srednicy pretdéw zbrojeniowych,

- grubosci, dtugosci i wygladu spoin.

Pomiary kontrolne powinny by¢ wykonane zgodnie z panelem kontrolnym. Przy kontroli zwykiej
przedmiotem pomiardw sg wybrane losowo elementy zelbetowe Przy kontroli rozszerzonej (zalecanej
w projekcie lub w innym dokumencie budowy) przedmiotem pomiardw sg wszystkie lub wskazane
elementy zelbetowe.

Zaleca sie wykonywac kontrole wszystkich robdt zbrojarskich na podstawie ogledzin oraz kontrole na
podstawie pomiardw:

- na budowie co najmniej jednego elementu zelbetowego z kazdego rodzaju (ptyty, zebra,

podciggu, wienca, itp.) na kazdej kondygnaciji,

- w zaktadzie prefabrykacji co najmniej jednego elementu kazdego rodzaju, na kazdej zmianie.

W przypadku negatywnych wynikdw kontroli liczbe sprawdzen elementéw zelbetowych nalezy
zwiekszy¢.

Wyniki pomiaréw ocenia sie przez pordwnanie zmierzonego wymiaru z wymiarem podanym w
projekcie. Wyniki kontroli uznaje sie za pozytywne, jezeli po uwzglednieniu dopuszczalnych odchytek
wymiary sg zgodne z projektem. Wszystkie stwierdzone niezgodnosci wymiaréw z projektem powinny
byc¢ usuniete i przedstawione do ponownego odbioru.

Jesli usterek zbrojenia nie da sie usungc z przyczyn technicznych, ekonomicznych lub organizacyjnych,
to mozna zaakceptowal zbrojenie z usterkami pod warunkiem, ze konstrukcja spetnia wymagania
bezpieczenstwa i warunki uzytkowania. Decyzja powinna by¢ podjeta przez projektanta lub eksperta
na podstawie obliczen.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN ISO 15607:2005 - Specyfikacja technologii spawania

PN-EN ISO 15609-1:2005 - Instrukcje technologii spawania

PN-EN ISO 2560:2010 - Elektrody otulone do recznego spawania stali

PN-EN ISO 3834-2:2007 - Wymagania jakosci w spawalnictwie

PN-ISO-1083:2001 - Budownictwo. Tolerancje. Wyrazanie doktadnosci wymiarowej, zasady i
terminologia.

PN-EN-1992-1-1:2024-5 - Projektowanie konstrukcji z betonu -- Cze$¢ 1-1: Reguty ogdlne oraz reguty
dla budynkdw, mostéw i konstrukcji inzynierskich.

PN-EN ISO 13920 - Tolerancje wymiarowe konstrukcji stalowych

PN-ISO-3443-7:1994 - Tolerancje w budownictwie. Ogolne zasady ustalenia kryteridw. Kontrola
zgodnosci wymiaréow z wymaganiami tolerancyjnymi i kontrola statyczna.

PN-ISO-3443-8:1994 - Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robdt budowlanych.

PN-EN ISO 17660 - Stal do zbrojenia betonu
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PN-ISO 6935-2/Ak - Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO-7737:1994 - Tolerancje w budownictwie. Podstawienie danych dotyczacych dokfadnosci.

PN-EN ISO 4463 - Metody pomiaréw budowlanych

PN-EN 10080:2005 - Warunki techniczne dostawy stali zbrojeniowej

PN-EN ISO 15630-1:2019 - Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Cze$¢ 1: Prety, walcowka i drut do
zbrojenia betonu.

PN-EN ISO 15630-2:2019 - Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Cze$¢ 2: Zgrzewane siatki
zbrojeniowe.

PN-EN ISO 14554 - Zgrzewanie punktowe

PN-EN ISO 14273 - Préby technologiczne ztgczy zgrzewanych

PN-89/H-84023-06 - Stal okreslonego zestawienia. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-82/H-93215 - Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Strona |49



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT — ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W TRABKACH WIELKICH

ST - 05.00.

ROBOTY MONTAZOWE INSTALACJI TECHNOLOGICZNEJ
OCZYSZCZALNI SCIEKOW

(Kod CPV 45332000-3)
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot i zakres ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (zwanej dalej ST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt montazowych instalacji technologicznej zwigzanych z rozbudowa
oczyszczalni $ciekdw wchodzacych w zakres zadania pod nazwa: ,Rozbudowa oczyszczalni Sciekow
Trabki Wielkie”.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmuje wszystkie czynnosci montazowe,
instalacyjne i technologiczne zwigzane z rozbudowg oczyszczalni Sciekow.

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem n/w robét:

Etap I:

Modernizacja:
e Istniejgcego zbiornika usredniajgcego PS.
Budowa;
e Dwdch dodatkowych reaktorow SBR (R3, R4),
Komory retencyjnej zblokowanej z reaktorami R3 i R4 (KR),
Komory stabilizacji tlenowej osadu zblokowanej z reaktorami R3 i R4 (KSTO),
Komory Scieku oczyszczonego (KSO),
Urzadzen budowlanych zwigzanych z prawidtowym funkcjonowaniem oczyszczalni Sciekow
(krata koszowa KK, rurociggi miedzyobiektowe, armatura, urzadzenia technologiczne w nowym
budynku socjalno-technologicznym.
Rozbidrka — obiekty przeznaczone do likwidacji i utylizacji:
e Istniejgcej komory stabilizacji osadu,
e istniejgcej kraty koszowej KK,
e kolidujgcych urzadzen i sieci elektrycznych, rurociggéw wodociggowych i kanalizacyjnych,
e zbednego wyposazenia elektrycznego obiektow.
Prace towarzyszace:
e organizowanie i prowadzenie badan materiatdw i rob6t (préby cisnieniowe rurociggow
przewodow ttocznych, badania jakoSciowe betonu, rozruch oczyszczalni Sciekdw);
o ptukanie i dezynfekcja rurociggow.

Etap II:

Adaptacja;

e istniejgcych dwdch reaktorédw KA-FR na reaktory SBR (R1, R2) wraz z nowymi niezbednymi
rurociggami, instalacjami i urzgdzeniami miedzy obiektowymi.

W zakresie niniejszego opracowania zostanie opisany wytacznie etap I inwestydiji.

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zleceniu i realizacji
robot, przeznaczona jest dla Oferentéw i stanowi podstawe do kontroli i odbioru robdt objetych
niniejszg specyfikacja.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdét dla robdt budowlano —

montazowych rozbudowy oczyszczalni Sciekow w Trgbkach Wielkich. Wykonanie robdt powinno
odbywac sie w oparciu o dokumentacje techniczna.
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1.2. Okreslenia podstawowe uzywane w ST

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z PN-EN 752:2017-06, PN-EN 736-
3:2010.

1.3. Ogoine wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji Technicznej ogolne. Montaz wyposazenia
nalezy wykonac tak, aby spetniato przewidziane dla niego funkcje, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa
oraz wytycznymi producentdw poszczegolnych urzadzen.

Montaz kompletnego urzadzenia w wykonaniu fabrycznym na terenie oczyszczalni Sciekdéw przez
producenta /dystrybutora/ urzadzenia lub wykonawce technologii. Montaz urzadzen zgodnie z
wytycznymi producenta, tj. zgodnie z wymaganiami odnosnie wczesniejszego wykonania instalacji:
technologicznych, wod.-kan, wentylacji, elektrycznych, robdt budowlanych itp.

Szkolenie obstugi oczyszczalni sciekow

Po wykonaniu robdt nalezy przeprowadzi¢ szkolenie w zakresie obstugi oczyszczalni $ciekéw. Program
szkolenia powinien uwzglednia¢ przekazanie szkolonym pracownikom wszystkich niezbednych
informacji do obstugi, eksploatacji i konserwacji urzadzen. Wykonawca przygotuje i przeprowadzi
szkolenie odpowiednie do typu i rodzaju dostarczanego urzadzenia. Szkolenie odbedzie sie w jezyku
polskim, na terenie oczyszczalni Sciekdw. W programie szkolenia nalezy przewidzie¢ zajecia praktyczne
w zakresie wilasciwego bezpiecznego uzytkowania i konserwacji dostarczanych urzadzen. Zakres
oferowanego szkolenia powinien wynika¢ z wymagan przedstawionych w specyfikacjach technicznych
urzadzen.

Tabliczki lub nalepki informacyjne

Urzadzenia beda posiadaty tabliczki znamionowe lub inny trwaly opis, niezbedny do identyfikacji
urzadzenia. Obiekty technologiczne bedg posiadaty instrukcje BHP, niezbedng do biezacej obstugi
wykonang w jezyku polskim.

Rozruch mechaniczny
Rozruch mechaniczny ma za zadanie sprawdzenie poprawnosci montazu urzadzen technologicznych i
ich pierwsze uruchomienie na sucho.

Rozruch hydrauliczny

Rozruch hydrauliczny ma za zadanie sprawdzenie droznosci i szczelnosci ciggu technologicznego
oczyszczalni. Medium podczas rozruchu hydraulicznego jest woda. Efektem koncowym jest
dopuszczenie obiektow oczyszczalni do rozruchu technologicznego na Sciekach.

Rozruch technologiczny

Rozruch technologiczny ma za zadanie sprawdzenie poprawnosci dziatania oczyszczalni na Sciekach i
uzyskanie efektu ekologicznego dla Sciekdw oczyszczonych zgodnie z obowigzujgcym
Rozporzadzeniem.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich sktadowania podano w Specyfikacji Technicznej ogdlne;j.
Urzadzenia i materiaty zakupione przez Wykonawce, dla ktérych normy przewidujg posiadanie
zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne
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materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie zarzadzajgcego realizacjg budowy
(Inzyniera).

Mogaq by¢ stosowane wyroby producentdw krajowych i zagranicznych, posiadajgce aprobaty techniczne
wydane przez odpowiednie Instytuty Badawcze. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu
akceptacje Inspektora Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan
ilosciowych i jako$ciowych materiatéw dostarczonych na plac budowy.

Podane w dokumentacji projektowej/ponizszej tabeli przyktadowe nazwy firm oraz typy urzadzen
nalezy traktowacC jako standard jakosciowy i przykfad technologii. Zamawiajgcy dopuszcza przy
realizacji zamdwienia zastosowanie urzadzen i materiatdw réwnowaznych co do jakosci i surowcow
uzytych do ich wykonania do materiatdw i urzadzen podanych w dokumentacji projektowej pod
warunkiem ich zatwierdzenia przez Zamawiajgcego oraz opinii Nadzoru Autorskiego. Materiaty i
urzadzenia rownowazne do tych wskazanych w dokumentacji projektowej jak réwniez ponizszej tabeli
muszg by¢ tych samych lub lepszych standardéw materiatowych, technicznych, technologicznych i
jakosciowych, oraz odpowiednich norm produkcyjnych obowigzujgcych w danym zakresie, ponadto
zamienne materiaty i urzadzenia przyjete do wyceny: winny spetniac funkcje, jakiej maja stuzy¢, winny
by¢ kompatybilne z pozostatymi urzadzeniami, aby zespét urzadzen dawat zamierzony
(zaprojektowany) efekt, nie mogg wplywac¢ na zmiane rodzaju i zakres robdt budowlanych.
Ewentualne zmiany spowodowane zastgpieniem urzadzen lub materiatdw obcigzajg Wykonawce.

2.2. Zestawienie urzadzen technologicznych

Poz. | Urzadzenie | Dane techniczne Lokalizacja
Krata koszowa - KK

Krata koszowa z Przepustowo$¢  do 150 m3/h

wyciggiem elektrycznym | Przeswit 30 mm KK

Pojemnosc kosza 150 - 200 |
Udzwig 150 — 250 kg
Zapotrzebowanie mocy do 1,1 kW

Zbiornik usredniajacy PS

Pompy Sciekow Moc nominalna 11 kW
wstepnie oczyszczonych PS
(2szt.) Typ wirnika: Otwarty swobodnego przeptywu

Swobodny przelot: 100 mm
Kréciec ttoczny: DN 100, PN
Q=151 m3/h Hp=12,3m

Strumienica Moc nominalna 4 kw,
napowietrzajgca Zanurzenie —do 4,5 m, PS
Wydajnos$¢ — 72 m3/h,

Transfer tlenu — 5,75 kgOy/h,

Sonda hydrostatyczna Sonda hydrostatyczna do Sciekdw

Zakres pomiarowy 0-6 mSW PS
Ptywaki sygnalizacyjne Mac 3 Elektromechaniczny regulator poziomu
poziomu Stopien ochrony IP68 PS

Kat przetaczania £+ 45°C
Temperatura robocza 0° + + 50° C

Stopa zurawika Stopa zurawika
Udzwig maksymalny 125 — 350 kg PS
stal ocynkowania ogniowo (OC)

Stanowisko sitopiaskownika

Sitopiaskownik Sito ze stali nierdzewnej AISI 304,
Tablica kontrolno-sterujgca wyposazona w sterownik BT
programowalny i panel operatorski; system napowietrzania
ok. 0,3 kw

Przepustowos¢ 40 /s, $rednica otworu sita 3 mm

Zdolno$¢ usuwania piasku; 90% dla czastek >0,2 mm,

Pojemniki PVC na Pojemniki 240 |
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skratki i piasek + rekaw

BT

PVC na odpady (4szt.)
Przepompownia posrednia PS

Pompy Sciekéw po
mechanicznym
0Czyszcz.

(2szt.)

Moc nominalna 11 kW

Typ wirnika: Otwarty swobodnego przeptywu
Swobodny przelot: 100 mm

Kréciec ttoczny: DN 100, PN

Q=151 m3/h Hp=123m

Sonda hydrostatyczna

Sonda hydrostatyczna do Sciekéw
Zakres pomiarowy 0-6 mSW

Ptywaki sygnalizacyjne
poziom

Mac 3 Elektromechaniczny regulator poziomu
Stopien ochrony IP68

Kat przetaczania £+ 45°C

Temperatura robocza 0° + + 50° C

Komora retencyjna KR

Ruszty napowietrzajgce

dyfuzory o $rednicy membrany 225mm wykonane z
materiatu o whasciwosciach fizyko-chemicznych nie
gorszych niz UPVC odporne na uderzenia i oddziatywanie
promieniowanie UV stosowa¢ membrany
drobnopecherzykowe z elastomeru EPDM o gestosci
otworéw minimum 12szt/cm2;

dyfuzory mocowane za pomocg klejenia do rur wykonanych
z UPVC przewody doprowadzajgce powietrze od krawedzi
zbiornika do kolektoréow poziomych wykonane ze stali
nierdzewnej klasy min. AISI 304.

Dyfuzory talerzowe — EPDM, korpus PP,

SOTE 40%/6,7 mSW,

przystosowane do pracy w zakresie obcigzenia ciggtego
min. 0,85-6,8 Nm3/h

KR

Pompy komory
retencyjnej (2szt. Do R3
i R4; 2 szt. Do R1i R2)

Moc nominalna min. 3,7 kW

Materiat zeliwo szare, zeliwo sferoidalne, wirnik typu vortex
do cieczy agresywnych

Q=75m3/h; H=7,5m

KR

Mieszadto
(1szt.)

Moc nominalna min. 3,2 kW

Wykonanie materiatowe G: wirnik ze stali nierdzewnej,
pokrywa cisnieniowa oraz obudowa silnika z zeliwa szarego
EN-GJL-250.

Podwadjne uszczelnienie mechaniczne.

Materiat uszczelnienia: SIC/SIC/FPM

Kabel z izolacjg gumowg o dtugosci 10m.

KR

Sonda hydrostatyczna

Sonda hydrostatyczna do Sciekdw
Zakres pomiarowy 0-10 mSW

KR

Sonda poziomu tlenu

Cyfrowa “wolna” od kalibracji optyczna sonda tlenu
rozpuszczonego,
Zakres pomiarowy 0-20 mg/|

KR

Ptywaki sygnalizacyjne
poziomu

Elektromechaniczny regulator poziomu
Stopien ochrony IP68

Kat przetaczania + 45°C

Temperatura robocza 0° + + 50° C

KR

Dmuchawa
napowietrzajgca
(1szt.)

Silnik wyposazony w czujnik PTC, przystosowany do
wspotpracy z falownikiem;

Filtr na ssaniu, ptyta podstawy zintegrowana z ttumikiem
wylotowym, przektadnia pasowa, zawor bezpieczenstwa,
klapa zwrotna, wibroizolatory, manometr, obudowa
dzwiekochtonna z wentylatorem elektrycznym
Wydajno$¢ Q= 150 Nm3/h;

Nadci$nienie 690 mbar

Moc 5,5 kW.

KR

Zurawik

Zurawik kolumnowy typu ZKU 350
Udzwig maksymalny 125 — 350 kg
stal ocynkowania ogniowo (OC)

KR

Strona |55



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT — ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W TRABKACH WIELKICH

Reaktor R3, R4
Mieszadta Moc nominalna min. 3,2 kW
(2 szt.) Wykonanie materiatowe G: wirnik ze stali nierdzewnej, R3-R4
pokrywa ci$nieniowa oraz obudowa silnika z zeliwa szarego
EN-GJIL-250.
Podwojne uszczelnienie mechaniczne.
Materiat uszczelnienia: SIC/SIC/FPM
Kabel z izolacja gumowa o dtugosci 10m.
Pompy osadu Moc nominalna min. 1, 7 kW
(2 szt.) Materiat zeliwo szare, zeliwo sferoidalne, wirnik typu vortex | R3-R4
do cieczy agresywnych
Q=18m3/h; H=9 m
Ruszty napowietrzajgce | dyfuzory z UPVC odporne na uderzenia i oddziatywanie R3-R4
(2 kpl.) promieniowanie UV. Membrany drobnopecherzykowe z
elastomeru EPDM o gestosci otwordw minimum 12szt/cm?2;
Dyfuzory talerzowe — EPDM, korpus PP,
SOTE 40%/6,7 mSW,
przystosowane do pracy w zakresie obcigzenia ciggtego
min. 0,85-6,8 Nm3/h
Dekanter Wykonanie urzadzenia ze stali nierdzewnej AISI 304 R3-R4
(2 szt.) Qmax=180 m3/h
Przytacze procesowe DN 250
Dmuchawy Silnik wyposazony w czujnik PTC, przystosowany do
napowietrzajgce wspotpracy z falownikiem; R3-R4
(2szt.) Filtr na ssaniu, ptyta podstawy zintegrowana z ttumikiem
wylotowym, przektadnia pasowa, zawdr bezpieczenstwa,
klapa zwrotna, wibroizolatory, manometr, obudowa
dzwiekochtonna z wentylatorem elektrycznym
Wydajno$¢ Q= 340 Nm3/h;
Nadciénienie 690 mbar
Moc 11 kW.
Sonda hydrostatyczna Sonda hydrostatyczna do $ciekdw R3-R4
(2 szt.) Zakres pomiarowy 0-6 mSW
Sonda poziomu tlenu Cyfrowa “wolna” od kalibracji optyczna sonda tlenu
(2 szt.) rozpuszczonego, R3-R4
Zakres pomiarowy 0-20 mg/I
Ptywaki sygnalizacyjne Elektromechaniczny regulator poziomu
poziomu Stopien ochrony IP68 R3-R4
Kat przetaczania + 45°C
Temperatura robocza 0° + + 50° C
Zurawik Zurawik kolumnowy typu ZKU 350
Udzwig maksymalny 125 — 350 kg R3-R4
stal ocynkowania ogniowo (OC)
Komora scieku oczyszczonego KSO
Przeptywomierz Przeptywomierz
elektromagnetyczny Przetwornik KSO
Czujnik — IP 68 DN 150
Komora stabilizacji tlenowej osadu KSTO
Ruszty napowietrzajgce | dyfuzory z UPVC odporne na uderzenia i oddziatywanie KSTO
(1 szt.) promieniowanie UV. Membrany drobnopecherzykowe z
elastomeru EPDM o gestosci otwordw minimum
12szt/cm?;
Dyfuzory talerzowe — EPDM, korpus PP,
SOTE 40%/6,7 mSW,
przystosowane do pracy w zakresie obcigzenia ciggtego
min. 0,85-6,8 Nm3/h
Pompa osadu Moc nominalna min. 1,7 kW
nadmiernego Materiat zeliwo szare, zeliwo sferoidalne, wirnik typu KSTO
(2 szt.) vortex do cieczy agresywnych
Q=18m3/h; H=9m
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Dmuchawa
napowietrzajgce
(1 szt.)

Silnik wyposazony w czujnik PTC, przystosowany do
wspdtpracy z falownikiem;

Filtr na ssaniu, ptyta podstawy zintegrowana z ttumikiem
wylotowym, przektadnia pasowa, zawdr bezpieczenstwa,
klapa zwrotna, wibroizolatory, manometr, obudowa
dzwiekochtonna z wentylatorem elektrycznym
Wydajno$¢ Q= 150 Nm3/h;

Nadcisnienie 690 mbar

Moc 5,5 kW.

KSTO

Sonda hydrostatyczna

Sonda hydrostatyczna do Sciekow
Zakres pomiarowy 0-6 mSW

KSTO

Sonda poziomu tlenu

Cyfrowa “wolna” od kalibracji optyczna sonda tlenu
rozpuszczonego,
Zakres pomiarowy 0-20 mg/|

KSTO

Ptywaki sygnalizacyjne
poziomu

Elektromechaniczny regulator poziomu
Stopien ochrony IP68

Kat przetgczania + 45°C

Temperatura robocza 0° + + 50° C

KSTO

Zurawik

Typ ZKU 350
Producent BIOX

Zurawik kolumnowy typu ZKU 350
Udzwig maksymalny 125 — 350 kg
stal ocynkowania ogniowo (OC)

KSTO

Pomieszczenia

technologiczne

Prasa Srubowo —
talerzowa z flokulatorem

Moc napedu silnika Sruby

- 2x1,5 kW, 400V

Moc mieszadta w module

zageszczajagcym

- 0,75 kW, 400V

Tablica kontrolna - 400V, 50 Hz, IP65, kontroluje i
zabezpiecza prace prasy, pomp osadu i polielektrolitu oraz
ewentualnych urzadzen wspdtpracujacych,

wyposazona jest w sterownik programowalny oraz panel
operatorski. Parametry technologiczne:

Wydajno$¢: 160-320 kg smo/h

Max przepustowosc¢: 12,8-16 m3/h

Wymiary:

487 mx1,71 mxwys. 2,30 m

Masa netto: 3850 kg

BT

Automatyczny zesp6t
przygotowania
polielektrolitu z emuls;ji

Mieszadto — 0,18 kW, 400V

Pompa nurnikowa dozujaca polielektrolit — 0,37 kW, 400V
mieszadto - 0,75 kW

wydatek 0-300 I/h

objetos¢ V=1000I

BT

Srubowa pompa osadu

Silnik - 1,5 kW, 400V, 50Hz, IP55
Bezstopniowa regulacja przeptywu 1,8+6m3/h, obudowa
zeliwna

BT

Higienizator

Zbiornik wykonany ze stali k/o,
Elektrowibrator 0,08 kW, 400 V

BT

Podajnik wapna

Silnik 0,75 kW z przektadniag
$limakowa, 400V
Stal nierdzewna AISI 304L,

BT

Przenosnik Slimakowy
osadu z
(2 szt.)

Silnik — 1,1-1,5 kw, 400V

Dtugosc¢ ok. 4500 mm

Obudowa - stal nierdzewna AISI304
Slimak bezwatowy — stal

BT

Pompki dozujgce PIX
2 szt.

Silnik z elektronicznie regulowang predkoscig obrotowg
(silnik krokowy)
Wydajnos¢ 0 — 7,5 I/h

BT

Przeptywomierz

Przeptywomierz elektromagnetyczny
Przetwornik
Czujnik — IP 68 DN 150

BT
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Stacja sciekéw dowozonych

CCTvV
Zestaw do monitoringu | telewizja przemystowa CCTV
— telewizja Rejestrator 16 kanatowy z dyskiem 2 GB
przemystowa CCTV 8 kamer 8Mpx
Armatura
Zasuwy z miekkim Srednica nominalna (DN):
uszczelnieniem DN40 do DN60O. PS
Cisnienie nominalne (PN):
PN10, PN16.
Zasuwy nozowe Zakres Srednic i cisnienia:
DN50 mm do DN350 mm (PN10) KSO

DN400 mm do DN600 mm (PN10)
Korpus: zeliwo szare EN-JL 1040

Zawory zwrotne Zakres Srednicy i ci$nienia: KSTO, PS
kulowe DN50 mm do DN600 mm

PN10, PN16

Korpus: zeliwo szare EN-JL 1040
Naped elektryczny do Moc jedn. 0,025 kW KSO
zasuw nozowych
(2 szt.)

2.3. Studnie betonowe

Studzienki kanalizacyjne muszg spetnia¢ warunki okreSlone w PN-EN 10729:1999. Studzienki
kanalizacyjne powinny by¢ wykonane z materiatow trwatych.
Parametry studni:
e beton klasy min. C35/45,
nasigkliwos¢ betonu <5%,
wodoszczelnos¢ W8,
szerokoS¢ rozwarcia rys do 0,1 mm,
wskaznik w/c nie wiekszy od 0,45,
beton zwarty i jednorodny we wszystkich elementach takze w kinecie,
kregi wibroprasowane lub odlewane z betonu samozageszczalnego,
minimalna sita wyrywajgca stopien nie mniejsza od 5 kN.

Przejscia szczelne systemowe wykonac w postaci uszczelek zinetegrowanych (wtapianych fabrycznie w
beton). Podstawe studni projektuje sie jako dennice monolityczna, z kinetg monolityczng. Dennica z
kinetg wykonana z betonu samozageszczalnego, parametry betonu jednakowe w catym elemencie,
rowniez w kinecie.

2.4. Rury i ksztaltki

Rurociggi instalacji technologicznej prowadzone w zbiornikach i pomieszczeniu technologicznym
wykonac z materiatdw:

e System rur cisnieniowych z PVC-U w zakresie $rednic DN/OD 90 — 300mm o nominalnym
cisnieniu PN 10. Wszystkie rodzaje rur i ksztattek ci$nieniowych tgczone pomiedzy sobg poprzez
kielichy z rowkiem, w ktérym umieszczona jest pierscieniowa uszczelka z elastomeru.

e System rur polietylenowych PE 100 SDR 17 PN10 w zakresie $rednic @110-300. Jako metode
taczenia rur przyjeto zgrzewanie doczotowe. Ksztaitki i rury tgczone doczotowo musza
odpowiadac tej samej klasie PE i SDR.

e Rury ze stali nierdzewnej AISI304.

Rurociggi miedzy obiektowe prowadzone w ziemi wykona¢ z materiatéw:
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e System rur polietylenowych PE 100 SDR 17 PN10 w zakresie $rednic @110-300. Jako metode
tgczenia rur przyjeto zgrzewanie doczotowe. Ksztattki i rury tgczone doczotowo muszg
odpowiadac tej samej klasie PE i SDR.

e System rur i ksztattek o $rednicy @ 250 PVC-U, o sztywnosci obwodowej SN8 kN/m2, klasy SDR
34, taczonych na uszczelki gumowe SBR. Wymagana szczelno$¢ rur na podci$nienie i
nadcisnienie zgodnie z PN-EN 1277. Nalezy stosowa¢ materiaty w systemie jednego producenta

2.5. Armatura

Zasuwy odcinajgce

Zasuwy z miekkim uszczelnieniem klinowym w zabudowie krotkiej F-4, obudowa i gtowica z Zeliwa
sferoidalnego EN-GJS500-7 z ochrong antykorozyjng za pomocg powtoki z proszkéw epoksydowych.
Zasuwy bezgniazdowe o petnym i prostym przelocie. Klin w catosci pokryty EPDM. Uszczelka
zgarniajgco-ostaniajgca z trzema zintegrowanymi w jedng cato$¢ o-ringami zapewniajgcg catkowitg
izolacje od zewnatrz. Wrzeciono ze stali nierdzewnej. Szczelnos¢ klasa A zgodnie z PN-EN 12266-1.

Zawory zwrotne

Zaprojektowano zawory zwrotne kulowe. Zawory zwrotne wykonane zostang z zeliwa i zaopatrzone
zostang w dwa kotnierze. Nalezy zastosowac zawory zwrotne z pojedynczym zamknieciem i ze
zdolnoscig szybkiego reagowania. Zawory powinny by¢ zaprojektowane tak, aby zminimalizowaé
szybko$¢ zatrzaskiwania sie zamkniecia poprzez zastosowanie docigzanych, pokrytych spizem
zamknie¢. Zawory opatrzone bedg symbolami identyfikacyjnymi oraz/lub tabliczkami.

Zawory zostang tak zwymiarowane, aby predko$¢ przeptywu przez zawor przy jego petnym otwarciu
nie przekroczyta 2,25 m/s. Zawory muszg posiadac takg samg klase odpornosci na cisnienie, jak
instalacja, na ktdérej zostang zamontowane. Wszystkie nakretki i $ruby dwustronne narazone na
wibracje zostang wyposazone w podktadki sprezynujgce lub ptytki zabezpieczajgce (pod warunkiem, ze
szczegoOtowa specyfikacja nie zawiera innych wytycznych).

Sitowniki elektryczne

Tam, gdzie jest to wymagane zasuwy, przepustnice obstugiwane bedg przy pomocy sitownikdw
elektrycznych. Kazdy sitownik bedzie w petni wodoszczelny i zostanie wyposazony w grzatke przeciw
kondensacji, wytgczniki krancowe i wytgczniki momentu obrotowego. Wszystkie lokalne regulatory
zostang zabezpieczone zamykang ostong. Wielko$¢ kazdego sitownika zostanie odpowiednio
dopasowana. Sitowniki bedg posiadaty opcje ciggtego wzorcowania. Mechanizm sitownika kazdej
zastawki musi by¢ w stanie otworzy¢ lub zamkng¢ wrota w warunkach rdznicy pozioméw roéwnej
maksymalnemu roboczemu ci$nieniu.

Przekfadnia musi by¢ smarowana olejem lub smarem i powinna by¢ przystosowana do montazu w
kazdym ustawieniu. Powinna by przewidziana mozliwos¢ alternatywnej obstugi recznej. Rozmiary
pokretta wraz z przektadnig z przetozeniami redukujgcymi site (o ile jej zastosowanie bedzie wskazane)
bedg pozwalaty na bezproblemowg reczng obstuge prowadzong przez dwoch ludzi. W trakcie
prowadzonej recznej obstugi urzadzenia, nastgpi samoczynne roztgczenie jego napedu elektrycznego.
Podczas operacji zamykania pokretto bedzie przekrecane zgodnie z kierunkiem wsk,azéwek zegara.
Pokretta zostang opatrzone czytelnymi napisami “OTWIERAC” i “ZAMYKAC” oraz strzatkami
wskazujgcymi kierunek otwierania i zamykania. Obrzeze pokretta zostanie wygtadzone. Wszystkie
sitowniki z wyjatkiem zastawek z unoszonym wrzecionem zostang wyposazone we wskazniki petnego
otwarcia/zamkniecia zastawki. Nalezy zamocowac przezroczystg ostone chronigcg gwint podnoszonego
wrzeciona. Wszystkie ruchome wrzeciona, przektadnie i wrzecienniki zostang wyposazone w punkty
Smarowania.
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2.6. Potaczenia rur

LACZENIE ELEMENTOW PRZEWODOW PVC

Elementy wykonane z PVC nalezy tgczy¢ za pomocg ztaczy:
- kielichowych z pierscieniem gumowym (elementy z PVC),

Wszystkie potgczenia powinny by¢ tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczelno$¢. Szczegdtowe
warunki montazu réznego rodzaju ztgczy sg podane przez producentdw wyrobdw. Przy wykonywaniu
potaczen nalezy przestrzegaC zalecanych przez nich wymagan i wskazowek. Ponadto, nalezy
uwzgledni¢ uwagi i wymagania podane nizej. Potgczenie kielichowe weciskane z odpowiednio
wyprofilowanym pierécieniem gumowym. Przy wykonywaniu tego pofaczenia nalezy sprawdzi¢, czy
bosy koniec rury (ksztattki) jest sfazowany, jesli nie - nalezy sfazowaé. Sfazowanie powinno mie¢ kat
15° w stosunku do osi rury i dtugo$¢ réwng 2 x g (g-grubosc scianki rury), dla rur z PVC. Odcinki rury
zakupione u producenta powinny mie¢ takie sfazowanie, a w specjalnym wgtebieniu kielicha
umieszczong uszczelke. Wewnetrzne powierzchnie kielicha oraz zewnetrzna powierzchnia bosego
konca rury powinny by¢ doktadnie oczyszczone i osuszone, mogg by¢ posmarowane S$rodkiem
zmniejszajgcym tarcie (talk, smar silikonowy itp. - generalnie $rodki zalecane przez producenta).
Nalezy przy tym sprawdzi¢ prawidtowos¢ utozenia pierscienia i doktadnosci jego przylegania w kielichu.
Do wcisniecia bosego konca rury w kielich mozna uzy¢ wciskarek rdznego typu, ufatwiajgcych te
czynnoS¢, zwilaszcza przy wiekszych Srednicach. Potwierdzeniem prawidtowosci wykonania potgczenia
powinno by¢ osiggniecie przez czoto kielicha granicy wcisku oraz wspdtosiowos¢ tgczonych elementow.
Podobne wymagania odnoszg sie do tgczenia bosych odcinkdéw rur za pomocg nasuwki z pierscieniem
gumowym. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na to, aby kazdy bosy koniec rury posiadat oznaczenie
granicy wcisku. Oznaczenia te powinny by¢ podane przez producenta. W przypadku ciecia rur nalezy
operacje te wykonac w taki sposdb, aby ptaszczyzna ciecia byta prostopadta do osi rury. W wiekszosci
trudnych przypadkow, takich jak przejscia pod drogami itp., przewody nalezy prowadzi¢ w rurach
ostonowych. Sposob instalowania rur ostonowych wynika z przyjetej technologii i najczesciej polega na
przeciskaniu lub przewiercaniu pod przeszkodg. Rurami ostonowymi mogg byc rury stalowe, a takze z
PVC i PE o $rednicy umozliwiajgcej umieszczenie przewodu z kielichem z kilkucentymetrowym zapasem
wolnej przestrzeni. Grubo$¢ Scianki rury ostonowej powinna by¢ okreSlona w dokumentacji i
uzasadniona wzgledami wytrzymatoSciowymi.

Przewdd musi by¢é umieszczony wspdtosiowo z rurg ostonowg lub w inny sposéb gwarantujgcy
stabilnos¢ oraz swobodne (bez dotykania do $cianki rury ostonowej) potozenie ztgczy.

W zasadzie nalezy unika¢ umieszczenia ztgczy w rurze ostonowej. Ale jesli jest to konieczne
z uwagi na dtugos¢ przejscia, nalezy przed utozeniem przewodu przeprowadzi¢ prébe szczelnosci.
Wewnatrz rury ostonowej przewdd powinien mie¢ podparcie (podpory przymocowane
do przewodu, np. z tworzywa sztucznego, S$lizgi), ktérych rozstaw powinien uniemozliwiaé
powstawanie ugieC. Rozstaw nalezy przyjmowaé dla okreSlonej S$rednicy, doktadnie wg danych
producenta rur.

W miejscach przej$¢ przewodu przez Sciany obiektdw nie wolno umieszczal ztgczy. W tych
przypadkach przewdd powinien znajdowac sie w rurze ostonowej, a przestrzen miedzy rurg ostonowsq i
przewodem powinna by¢ wypetniona materiatem plastycznym, nieszkodliwym dla tworzywa lub z
jednoczesnym zabezpieczeniem rury z tworzywa.

METODY tACZENIA RUR I KSZTALTEK PE

Nalezy stosowal generalng zasade, ze przy zgrzewaniu rur i ksztattek PE obowigzujg procedury
podane przez ich producentéw.

Zgrzewanie czolowe
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Zgrzewanie czotowe polifuzyjne nalezy przeprowadzi¢ dla rur i ksztattek o $rednicach wiekszych lub
rownych od 63 mm. Wszystkie parametry zgrzewania rur polietylenowych muszg by¢ podane przez
producenta rur w instrukcji montazu.

Dla uzyskania poprawnie wykonanego ztacza, nalezy oprocz przestrzegania ww. zasad zwrdci¢ uwage

na:

- prostopadte do osi obciecie koncdwek rur i ich oczyszczenie ze strzepdw obrzynek,

- zgrzewanie rury o tej samej Srednicy i tych samych grubosciach Scianek,

- doktadne wyréwnanie koncoéwek tgczonych rur tuz przed zgrzewaniem,

- temperature w czasie zgrzewania kofcdw rur - w granicach 210 -220°C (PE),

- bezwzgledne przestrzeganie czystosci fgczonych powierzchni (czot) rur, (niedopuszczalne jest
np. dotkniecie palcem),

- wspdtosiowos¢ (owalizacje nalezy usungac stosujac naktadki mocujgce w zgrzewarce),

- utrzymanie w czystosci ptyty grzewczej, poprzez usuwanie zanieczyszczen tylko za pomoca
drewnianego skrobaka i papieru zwilzonego alkoholem,

- czas usuniecia ptyty grzejnej przed dociskiem koncowek rury byt mozliwie krétki ze wzgledu na
duza wrazliwos¢ na utlenienie (PE),

- site docisku w czasie dogrzewania, aby byta bliska zeru,

- site docisku w czasie chtodzenia zlgcza po jego zgrzaniu, aby byla utrzymywana na statym
poziomie, a w szczegdlnosci w temperaturze powyzej 100°C, kiedy zachodzi krystalizacja
materiatu, w zwigzku z tym, chtodzenie ztacza powinno odbywaé sie w sposéb naturalny bez
przyspieszania,

Inne parametry zgrzewania takie jak:

- sita docisku przy rozgrzewaniu i wtasciwym zgrzewaniu powierzchni,
- Czas rozgrzewania, czas dogrzewania,
- czas zgrzewania i chtodzenia powinny by¢ Scisle przestrzegane wg instrukcji producenta.

Po zakonczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniu urzadzenia zgrzewajgcego nalezy
skontrolowa¢ miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeniu wymiarow nadlewu (szerokosci
i grubosci) i oszacowaniu wartosci tych odchylen. Wartosci te nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych
odchylen podanych przez danego producenta.

Polaczenia mechaniczne

Stosowane sg gtownie przy potgczeniach PE/stal, gdy faczy sie istniejaca siec stalowg z PE. Stosowane
mogg by¢ réwniez przy pofaczeniach rur PE z armaturg stalowg. Nalezy stosowal pofaczenia
kotnierzowe uszczelniajgc je pfaskimi uszczelkami z kauczuku butylowego lub kauczuku
polichloroprenowego.

METODY tACZENIA RUR STALOWYCH

Rury stalowe nalezy tgczy¢ metodg spawania. Nalezy stosowal rury zabezpieczone antykorozyjnie
powtokami gwarantujgcymi min. 5 lat braku $ladéw korozji. Spawanie rurociggdw mogg wykonywac
tylko spawacze z odpowiednimi aktualnymi kwalifikacjami i uprawnieniami dozoru technicznego,
stosownie do wykonywanej pracy. W technologii spawania powinny by¢ uwzglednione nastepujgce
wymagania:
e temperatura otoczenia czasie spawania nie powinna by¢ nizsza niz 0°C. Przy montazu
rurociggdw klasy jako$¢ 4 dopuszcza sie spawanie elementéw ze stali niskostopowej
w temperaturze otoczenia od - 5°C pod warunkiem zabezpieczenia ztgcza przed wptywami
atmosferycznymi i przed szybkim ostygnieciem,
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e przy ustaleniu wzajemnego potozenia krawedzi do spawania nie nalezy stosowac elementéw
spawanych do zewnetrznych powierzchni tgczonych czesci,

e dla rurociggdw ze stali stopowych nalezy sprawdzi¢ zawarto$¢ skitadnikow stopowych
w ztgczach montazowych dla stwierdzenia prawidtowego zastosowania elektrod,

e przy spawaniu stali stopowych sktonnych do hartowania sie oraz elementéw o duzej grubosci
nalezy stosowac technologie z podgrzewaniem wstepnym i dogrzewaniem.

Sposoéb i temperatury podgrzewu — wg instrukgji technologiczne;j.

2.7. Sktadowanie

Warunki sktadowania wg wytycznych producenta danego systemu.

Ze wzgledu na ograniczong powierzchnie terenu, ilo$¢ skiadowanych materiatdw powinny by¢
ograniczone do wielkosci zabezpieczajgcych kilkunastodniowy proces technologiczny. Sktadowiska
materiatdow budowlanych i urzadzen technicznych powinny by¢ wykonane w sposéb

zabezpieczajgcy przed mozliwoscig wywrdcenia, zsuniecia lub rozsuniecia sie skladowanych materiatéw
i elementdéw prefabrykowanych.

Przy sktadowaniu materiatow odlegtos¢ stosdw nie powinna by¢ mniejsza niz:

- 0,75 m od ogrodzenia,

- 5,00 m od statego miejsca pracy,

- 1,00 m miedzy stosami.

Materiaty drobnicowe powinny by¢ utozone w stosy o wysokosci max. 2,0 m i dostosowanej do
wytrzymatosci tych materiatéw. Materialy workowane powinny by¢ uktadane krzyzowo do wysokosci
10 warstw. Materialy chemiczne, szkodliwe dla zdrowia nalezy przechowywa¢ w szczelnych
opakowaniach na ktérych powinna by¢ podana ich nazwa oraz uwagi o szkodliwosci dla zdrowia.

2.7.1. Rury kanalizacyjne

Magazynowane rury powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwymi dziataniami promieni stonecznych,
temperaturg nie wyzszg niz 40°C i opadami atmosferycznymi. Dtuzsze sktadowanie rur powinno
odbywa¢ sie w pomieszczeniach zamknietych lub zadaszonych. Rury powinny by¢ sktadowane na
rownym podtozu na podkiadach i przektadkach drewnianych, a wysoko$¢ stosu nie powinna
przekracza¢ 1,5 m. Sposéb sktadowania nie moze powodowac nacisku na kielichy rur, powodujgc ich
deformacje.

2.7.2. Kregi

Skfadowanie kregow moze odbywac sie na gruncie nieutwardzonym, pod warunkiem, Zze nacisk
przekazywany na grunt nie przekracza 0,5 MPa. Przy sktadowaniu kregdw w pozycji wbudowania,
wysoko$¢ sktadowania nie powinna przekracza¢ 1,8 m. Skfadowanie powinno umozliwia¢ dostep do
poszczegdlnych stoséw wyrobdw lub pojedynczych kregdw.

2.7.3. Armatura

Armatura powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wptywami
atmosferycznymi i czynnikami powodujgcymi korozje.

2.7.4. Osprzet

Skrzynki, obudowy itp. moga by¢ przechowywane na wolnym powietrzu, z dala od substanciji
dziatajacych korodujgco. Sktadowiska powinny by¢ utwardzone i odwodnione.

2.7.5. Kruszywo

Kruszywo nalezy sktadowaé na utwardzonym i odwodnionym podiozu w sposob zabezpieczajacy je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami i frakcjami kruszyw.
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3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano Specyfikacji Technicznej ogdine.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na wiasciwosci wykonywanych robét montazowych jak i przy wykonywaniu
czynnosSci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatdw, sprzetu itp.
Liczba jednostek wydajnosci sprzetu powinna gwarantowac przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w specyfikacji technicznej, w terminie przewidzianym umowg. Sprzet powinien byc¢ stale
utrzymywany w dobrym stanie technicznym.

4. TRANSPORT

4.1. Transport elementow przepompowni sciekow

Samochdd samowytadowczy i inne $rodki transportu — odpowiadajgce pod wzgledem typdw i ilosci
wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robdt akceptowanym przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzytkowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptywaja
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatdw. Przy ruchu na
drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepisdw ruchu drogowego.
Dojazdy do terenu budowy i drogi na terenie budowy Wykonawca bedzie utrzymywaé w czystosci i
porzadku. Pojazdy wjezdzajgce na teren posesji bedg poruszac z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci
w zwigzku z mozliwoscig przebywaniem na terenie przylegtym do obiektu osob trzecich.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST 00.00.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:
e ustali¢ miejsce placu budowy,
o ustali¢ miejsce poboru energii elektrycznej,
e zabezpieczy¢ teren zgodnie z projektem BIOZ.

5.3. Roboty ziemne

Roboty ziemne wykonac¢ zgodnie z wytycznymi ST — 01.00
5.4. Roboty montazowe

5.4.1. Warunki ogdlne

Urzadzenia i instalacje technologiczne winna by¢ montowana zgodnie z warunkami technicznymi
podanymi w wytycznych dostarczonych przez producentéw. Przy montazu nalezy zachowac
prawidlowos$¢ ustawienia urzadzen na dnie istniejgcego zbiornika, sposéb zamontowania oraz
wspdtosiowos$¢ ustawienia maszyny i napedu oraz uzbrojenia pompowni. Po zamontowaniu nalezy
przeprowadzi¢ proby mechaniczne maszyn i urzadzen wyposazonych w napedy sprawdzajac:

e usuniecie blokad;

e smarowanie i chtodzenie urzadzen wraz z regulacjg;

e przeprowadzenia regulacji pod wzgledem mechanicznym oraz proby hydrauliczne.
Przeprowadzenie préb montazowych urzadzen nalezy wykonac zgodnie z ,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robot budowlano — montazowych - tom II Instalacje sanitarne” oraz
dokumentacjg techniczno — ruchowg (DTR) producentdw urzadzen.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola, pomiary i badania

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robdt w zakresie i z
czestotliwoscig zaakceptowang przez Inzyniera w oparciu o norme: PN-B-10736:1999; PN-B-
10725:1997 i PN-91/B-10728.
W czasie kontroli i badania winny obejmowac:

e badanie zachowania warunkéw bezpieczenstwa pracy w tym zabezpieczenie terenu wokot
przepompowni,
zejscia do studni i zbiornikéw,
bezpiecznej odlegtosci od budowli sgsiadujace;j,
podtoza naturalnego i wzmocnienia,
badania w zakresie zgodnosci z dokumentacjg techniczng i warunkami okreSlonymi
w odpowiednich normach przedmiotowych lub warunkami technicznymi wytwdrni materiatéw,
ewentualnie innymi umownymi warunkami,
e badanie posadowienia elementéw studni na podtozu,
e badanie szczelnosci instalacji technologiczne;j.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w Specyfikacji Technicznej ogdinej.

Roboty nie bedg obmierzane. Podstawg ptatnosci bedzie wykonanie elementéow robdt zgodnie
z harmonogramem finansowo-rzeczowym. Poszczegdlne etapy Robot bedy zatwierdzane przez
Inspektora Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w Specyfikacji Technicznej ogdlnej. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z projektem budowlanym, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.2. Warunki szczegdétowe odbioru robét

W trakcie odbioru nalezy:

- sprawdzi¢ zgodno$¢ wymagan projektowych, przy uwzglednieniu wprowadzonych zmian, ze stanem
faktycznym wynikajgcym z wpisow do Dziennika Budowy oraz innych dokumentéw dotyczacych jakosci
materiatdw i wyrobow uzytych do robdt, wynikdw pomiaréw i badan,

- sprawdzi¢ naniesienia zmian projektowych do dokumentacji powykonawczej,

- sprawdzi¢ w Dzienniku Budowy konsekwencji wpiséw dotyczacych robdt,

- dokonac szczegdtowych ogledzin robét.

W przypadku stwierdzenia odchylen Inspektor Nadzoru ustala zakres robdt poprawkowych. Roboty
poprawkowe dokonuje Wykonawca na swoj koszt i w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru.

9. SPOSOB ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej ogdinej.
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-EN 12050-1:2015-05 Przepompownie $ciekbw w budynkach i ich otoczeniu. Cze$¢ 1:
Przepompownie $ciekdw zawierajgce fekalia.

10.2. Inne dokumenty

1.

2.
3.

10.

11.
12.

13.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Tom II. Instalacje
sanitarne i przemystowe.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku. Prawo budowlane.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

Ustawa z dnia 7 czerwca 2001 roku o zbiorowym zaopatrzeniu wsi w wode i zbiorowy
odprowadzeniu $ciekdw.

Obwieszczenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 15 kwietnia 2022 r. w sprawie ogtoszenia
jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997r. w sprawie ogdlnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy.

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 23 lipca 2021 r. w sprawie
geodezyjnej ewidencji sieci uzbrojenia terenu

Obwieszczenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 12 lipca 2022 r. w sprawie ogtoszenia
jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Rozwoju w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
projektu budowlanego

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych

Obwieszczenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 28 marca 2023 r. w sprawie ogtoszenia
jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa w sprawie sposobu
deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym

Ustawa z dnia 11 maja 2001 r. Prawo o miarach

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r. w sprawie
szczegbtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego.

Katalog Budownictwa KB 8-13.7(1) — szczelne przejscia przez $ciany rurociggdw wodno-
kanalizacyjnych
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ST-06.00.

ROBOTY MUROWE
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1. WYMAGANIA PODSTAWOWE

11. Zakres Robot

Zakres niniejszych ST-06 dotyczy wykonania robét murowych i murarskich, zwigzanych z realizacjg Inwestycji:
,ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW TRABKI WIELKIE

Ustalenia zawarte w ST-06 obejmuja:

dostarczanie materiatdw oraz wykonanie i odbiér robét murowych.

1.2. Nazwy i kody CPV dla przewidzianych robé6t budowlanych
Nazwy i kody CPV robét objetych zamodwieniem:

45000000-7 Roboty budowlane

45200000-9  Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii Igdowej i wodnej

45262500-6  Roboty murarskie i murowe

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, postanowieniami
Kontraktu oraz definicjami podanymi w ST-00 Wymagania ogdlne.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoéine dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do Robdét Wykonawca

przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrdodta wytwarzania, zamawiania i odpowiednie
Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Zatwierdzenie partii (czesci) materiatéw z danego zZrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z
danego Zrddta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty i wyroby uzyskane
z dopuszczonego zrddta w sposdb ciggly spetniajg wymagania Dokumentacji Projektowej w czasie postepu
Robot.

Materiaty musza by¢ nierozprzestrzeniajace ognia.

2.2. Elementy murowe

Materiaty z betonu komdrkowego

e Bloczki ceramiczne gr 25cm

e Bloczki lub ptyty z betonu komérkowego (do wznoszenia scian dziatlowych) -
ogr.12cm.
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e Nadproza systemowe, prefabrykowane typu L.
e Bloczki murowane na 2zwykle spoiny, na zaprawie murarskiej
cienkowarstwowej (na tzw. ,klej”’), z wypetnionymi spoinami pionowymi
11.
12. Np. system Ytong.

Materiaty do wznoszenia Scian fundamentowych

Bloczki betonowe fundamentowe, gr. 24cm i 20cm - B20 (C15/20), do murowania na zwykte spoiny, murowane
na zaprawie zwyktej klasy M10, z wypetnionymi spoinami pionowymi.

2.3. Zaprawy fabryczne

Dla zapraw murarskich produkowanych fabrycznie wytrzymatos$¢ na $ciskanie powinna by¢ deklarowana przez
producenta. Producent moze deklarowac klase wytrzymatosci na $ciskanie oznaczong literg ,,M” i nastepujaca
po niej liczba klasy, co oznacza, ze wytrzymato$é na $ciskanie w N/mm 2 jest nie mniejsza od tej liczby.

Zalecane zgodnie z normg PN-B-10104 odmiany i klasy zapraw wytwarzanych na placu budowy w zaleznosci od
ich przeznaczenia podano w tablicy 2.

Przeznaczenie Symbol Symbol Klasa
odmiany
rodzaju
C A, B, C od M 10 do M 15;
Sciany konstrukcyjne
fundamentowe i cw D, E M10; M 15
Sciany zewnetrzne
e C B, C M 10; M 15
ponizej poziomu
niekonstrukcyjne
terenu cw D, E M 10; M 15
C A,B,C od M 10 do M 20
Sciany zewnetrzne konstrukcyjne
o ; Ccw D,E F od M5doM15
powyzej poziomu
; C B, C M 10; M 15
erenu niekonstrukcyjne
cwW E,F M 5; M 10
C B, C M 10; M 15
konstrukcyjne CW D,E,FG od M 2,5do M 15
Sciany
W H M1
wewnetrzne
C C M 10
niekonstrukcyjne
cw D,EFG odM25doM5
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w H, 1, od M 0,25 do M 1

Materiaty murowe moga by¢ przechowywane na otwartych placach sktadowych. Powierzchnia sktadowania
powinna by¢ utwardzona, wyrdwnana i przystosowana do odprowadzania opaddw atmosferycznych. Zaleca sie
sktadowanie w jednostkach tadunkowych na podktadach drewnianych lub paletach.

2.4. Kotwy Scienne

Kotwy scienne majg by¢ ocynkowane. Majg by¢ kotwami typu ptaskownikowego, gietego, chyba, ze w
Wymaganiach Zamawiajgcego podane sg kotwy innego rodzaju lub Inzynier zatwierdzit inne rozwigzanie.

Specjalne kotwy do tgczenia muru z cegiet lub bloczkéw betonowych do trapezowych rowkéw w betonie maja
by¢ podobnego typu i podlegajg zatwierdzeniu przez Inzyniera

2.,5. Bednarka

Bednarka stalowa ma mies¢ przekrdj o wymiarach co najmniej 2 x 20 mm.

3. SPRZET | MASZYNY BUDOWLANE
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu i maszyn podano w ST-00 Wymagania ogélne.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu, na jakos¢ wykonywanych Robdt. Sprzet uzywany do Robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiadac¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w PZJ, zaakceptowanym przez
Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inzyniera.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzagdzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw Kontraktu, zostang
przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét.

Do wykonania robét bedgcych przedmiotem niniejszej ST nalezy stosowac nastepujacy, sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Zamawiajgcego sprzet:

Do wykonywania robét murarskich nalezy stosowac:

A. Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiardw oraz ptaszczyzn:
— pion murarski,

—tate murarska,

— fate wazona,

—waz wodny,

— poziomnice uniwersalng,

— tate kierunkowsa,

— warstwomierz do wytyczenia poziomdw poszczegdlnych warstw i do zaczepiania sznura oraz do wyznaczania
kierunku,

— sznur murarski,

— katownik murarski,

— wykrdj.

B. Do przechowywania materiatéw budowlanych na stanowisku roboczym:
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— kastre na zaprawe,

— szafel do zaprawy,

— szkopek do wody,

— palety na elementy murowe,
— wiadra.

C. Do obrébki elementéw murowych:

— mtotek murarski,

— kirke,

— oskard murarski,

— przecinak murarski,

— pucke murarska,

—drgg murarski,

— specjalistyczne narzedzia do obrébki kamieni naturalnych.

D. Do murowania:

— kielnie murarska,
— czerpak,

— topate do zaprawy,
—rusztowania.

4. SRODKI TRANSPORTU

41. Wymagania ogéine

Wymagania Ogdlne dotyczace srodkéw transportu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatow/sprzetu na i z terenu Roboét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu
nietypowych fadunkéw i w sposéb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.

4.2. Transport i skladowanie elementéw na plac budowy

Materiaty mogg by¢ przewozone $rodkami transportu zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszych ST nalezy stosowaé nastepujgce, sprawne technicznie i
zaakceptowane przez Inzyniera, srodki transportu:

e samochédd skrzyniowy ciezarowy 5 -10T,
e samochodd dostawczy 3-5T.

Uwaga: Parametry sSrodkéw transportu podane sg orientacyjnie

Elementy muszg by¢ obowigzkowo sktadowane i uktadane w stosy w sposdb wiasciwy, tzn. z punktami
podparcia potozonymi blisko koncéw i doktadnie nad sobg. Podstawowe wymogi odno$nie sktadowania —wg
producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania Robét podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
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5.1.

Warunki przystgpienia do robét murowych

Przed przystgpieniem do murowania scian nalezy odebraé roboty ziemne i fundamentowe sprawdzajgc

zgodnos¢ ich wykonania z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi szczegétowymi specyfikacjami

technicznymi.

Przed przystgpieniem do wznoszenia murdw nadziemia nalezy sprawdzi¢, wymiary oraz katy skrzyzowan $cian

fundamentowych.

5.2.

Organizacja rob6t murowych

Podstawowe zasady prawidtowej organizacji robdt murowych:

5.3.

wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,

praca na murach w pojedynke lub grupami (zespotami) o liczebnosci
dostosowanej do rodzaju budowy,

racjonalne urzadzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem
materiatéw budowlanych (najblizej muru wolny pas szerokosci 600 mm, dalej
materialy, a za materiatami drogi transportowe),

wznoszenie murow pasami o odpowiedniej wysokosci,

zastosowanie odpowiednich rusztowan (technicznie niezbednych i
ekonomicznie uzasadnionych),

zaopatrzenie robotnikéw we wilasciwy sprzet murarski i ochronny,
dostarczanie materiatbw budowlanych do stanowiska roboczego w sposéb
wykluczajacy przestoje,

zorganizowanie roboét systemem ruchu réwnomiernego (podzial budowy na
dziatki).

Ogodlne zasady wykonywania rob6t murowych

Roboty murowe nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowa,
niniejszg specyfikacja techniczng i zasadami sztuki murarskiej.

ile w dokumentacji projektowej i/lub specyfikacji technicznej oraz
dokumentach odniesienia wyrobéw murowych nie podano inaczej, to:

mury nalezy wykonywaé¢ warstwami z zachowaniem prawidlowego wigzania
elementéw murowych i grubosci spoin tak, aby s$ciana stanowila jeden
element konstrukcyjny,

elementy murowe powinny byé uktadane na ptask, a nie na rab lub na stojaco,
spoiny poprzeczne i podiuzne w sasiednich warstwach muru powinny byé
usytuowane mijankowo,

mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci,

elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

przed wbudowaniem elementy murowe powinny byé moczone, jezeli takie
wymaganie zawarto w dokumentach odniesienia lub instrukcji producenta
wyrobu,

izolacje wodoszczelng nalezy zawsze wykonaé¢ na wysokosci co najmniej
15cm nad terenem, a dla scian z bloczkéw betonu komérkowego 50cm nad
terenem.

stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupéw i
filarow, poza liczbg konieczng do uzyskania prawidlowego wigzania, jest
niedopuszczalne,
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liczba elementéw murowych potéwkowych nie powinna przekraczac:

- w murach konstrukcyjnych zbrojonych — 10%,

- w murach konstrukcyjnych niezbrojonych — 15%,

- w Scianach wypetniajacych, podokiennych i na poddaszu — 50%,
konstrukcje murowe o grubosci mniejszej niz 1 cegta, murowane na zaprawy
zwykle, moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C, a murowane
na zaprawy lekkie i klejowe moga by¢ wykonywane przy minimalnej
temperaturze okreslonej przez producenta zaprawy,

wykonywanie konstrukcji murowych o grubosci 1 cegly i grubszych
dopuszcza sie przy temperaturze ponizej 0°C pod warunkiem stosowania
srodkéw umozliwiajacych wigzanie i twardnienie zaprawy, przewidzianych w
specyfikacji technicznej, lub pod warunkiem dopuszczenia takiej mozliwosci
przez producenta zaprawy,

w przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn,
wierzchnie warstwy muréow powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym
dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne i stupy. Scianki
dzialowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy murowaé nie wczesniej niz po
zakonczeniu scian gtéwnych danej kondygnaciji.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rbwnomiernie na catej ich dlugosci. Réznica
pozioméw poszczegdlnych czesci murow podczas wykonywania danego
budynku nie moze przekraczaé: 4 m dla muréw z cegly i 3 m dla muréw z
blokbw i pustakow. W miejscu polaczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe. W przypadku
koniecznosci zastosowania wiekszej réznicy w poziomach wznoszonych
muréw niz 4 lub 3 m nalezy dokonaé¢ tego strzepiami schodowymi lub
zastosowac przerwy dylatacyjne.

Cegly lub inne elementy ukladane na zaprawie majg byé czyste i wolne od
kurzu. Przy murowaniu cegta sucha, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty
przed utozeniem w murze polewaé¢ lub moczy¢é woda. Przy wykonywaniu
murow silnie obcigzonych na zaprawie cementowej, konieczne jest moczenie
cegly suchej.

Stosowanie cegly, blokéw lub pustakéw kilku rodzajéw i klas jest dozwolone,
jednak pod warunkiem przestrzegania zasady, ze kazda sciana powinna by¢
wykonana z cegly, blokéw lub pustakéw jednego wymiaru i jednej klasy.
Izolacje wodoszczelng pozioma w budynkach murowanych nalezy zawsze
wykonywaé na wysokosci co najmniej 15 cm nad terenem, niezaleznie od
poziomej izolacji wodochronnej muréw fundamentowych.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywaé¢ jednoczesnie ze wznoszeniem
murow.

Konstrukcje murowe grubosci mniejszej niz 1 cegta (Scianki dzialowe,
sklepienia, gzymsy, kominy itp.) moga byé wykonywane tylko przy
temperaturze powyzej 0°C.

Wykonywanie konstrukcji murowych grubosci 1 cegly i grubszych dopuszcza
sie w temperaturze ponizej 0°C, pod warunkiem zastosowania srodkéw
umozliwiajacych wigzanie i twardnienie zaprawy, okreslonych w wytycznych
wykonywania robé6t budowlano-montazowych w okresie zimowym,

W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn,
wierzchnie warstwy murow maja by¢ zabezpieczone przed szkodliwym
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dzialaniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa).
Przy wznawianiu robé6t po innej dluzszej przerwie w robotach nalezy
sprawdzi¢ stan techniczny muréw i gdy zajdzie potrzeba, usunaé wszelkie
uszkodzenia muréw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i
uszkodzonej zaprawy.

54. 0Ogdélne zasady murowania na cienkie spoiny:

elementy murowe pierwszej warstwy nakltada sie bardzo dokladnie na mocnej
zaprawie cementowej celem wyeliminowania ich nierbwnomiernego
osiadania,

potozenie elementéow pierwszej warstwy nalezy kontrolowaé za pomoca
poziomicy lub niwelatora,

pierwsza warstwe elementéw mozna dodatkowo przeszlifowaé, szczegdlnie w
przypadku bloczkéw z betonu komérkowego,

w celu umozliwienia rownomiernego rozprowadzenia zaprawy do cienkich
spoin (klejowej) o pozadanej grubosci (1 do 3 mm) uktada sie jg specjalna,
dostosowang do szerokosci muru, kielnig z zagbkowang krawedzia,

potozenie elementéw drugiej i kolejnych warstw mozna korygowaé w ciggu
pierwszych 7-15 minut od ich ulozenia (czas korekty okresla producent
zaprawy).

5.5. Tolerancja wymiaréw

Zaleznie od wymagan projektu powierzchnia muru ma by¢ ptaszczyzng lub stanowic odcinek powierzchni
krzywej. Katy dwuscienne miedzy ptaszczyznami majg by¢ zgodne z kagtami przewidzianymi projektem.

Dopuszczalne odchytki nalezy przyjmowad wedtug ponizszej tabeli. Odchytki dotyczg obu powierzchni muréw o
grubosci powyzej 24 cm, a w przypadku murdéw cieniszych — tylko powierzchni tej strony muru, ktdra jest
uktadana do sznura lub szablonu.

Tabela 1. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla murdw z cegty i pustakow ceramicznych oraz bloczkéw

betonowych.
Dopuszczalne odchytki dla muréw (mm)
Lp. Rodzaje odchytek z cegty i pustakow ceramicznych
mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia powierzchni
murow:
1. na dtugosci 1m 3 6
na Cé?’ij pOW|.erzchn| Sciany 10 20
pomieszczenia
Odchylenie od pionu powierzchni i
krawedzi:
2. na wysokosci 1m 3 6
na wysokosci 1 kondygnacji 6 10
na wysokosci $ciany 20 30
3 Odchylenia od kierunku poziomego
gornej powierzchni kazdej warstwy muru:
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Dopuszczalne odchytki dla muréw (mm)
Lp. Rodzaje odchytek z cegty i pustakow ceramicznych
mury spoinowane mury niespoinowane
na dtugosci 1m 2 2
na catej dtugosci budynku 15 30
Odchylenia od kierunku poziomego
4 gornej powierzchni kazdej warstwy muru:
’ na dtugosci 1m 2 2
na catej dtugosci budynku 10 20
Odchylenia przecinajgcych sie
powierzchni muru od kata
. przewidzianego w projekcie (najczesciej
’ prostego):
na dtugosci 1m 3 6
na catej dtugosci Sciany - -
Odchylenie wymiaréw otwordéw w Swietle
osciezy dla otworéw o wymiarach:
szerokos$¢ +6, -3 +6, -3
6. do 100 cm .,
wysokos¢ +15, -10 +15, -10
o szerokos$¢ +10, -5 +10, -5
powyzej 100 cm L,
wysokos¢ +15, -10 +15, -10

Tabela 2. Dopuszczalne odchytki od przewidzianych projektem wymiaréw otworéw nalezy przyjmowad.

Dopuszczalne odchytki wymiarow w swietle osciezy

Wymiary otwordéw, [cm]

Nie wiecej niz 100

Powyzej 100

Szerokos¢ [mm)] Wysokos¢ [mm]
+6
-3 +15
+10 -10
-5

Tabela 3. Grubos¢ spoin w murach niezbrojonych i dopuszczalne odchytki ich grubosci nalezy przyjmowac w

mm.

6.

6.1.

Rodzaje spoin Grubos¢ spoiny Dopuszczalne odchytki
+5
Poziome 129
-2
Pionowe 10 +5

Y W stupach obcigzonych grubosé¢ spoiny poziomej powinna by¢ zmniejszona do 10 mm

KONTROLA JAKOSCI

Wymagania ogélne

Wymagania ogélne kontroli jako$ci Robdét podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
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6.2. Kontrola jakosci materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej
i niniejszych ST oraz muszg posiadac swiadectwa jakosci producentéw i uzyskaé akceptacje Zamawiajgcego.

Badania laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych w mniejszych
ST oraz wyspecyfikowanych we wtasciwych PN (EN-PN) lub Aprobatach Technicznych, a czestotliwosc¢ ich
wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw dla catosci wybudowanych
lub zgromadzonych materiatéw. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inzynierowi Kontraktu w trybie
okreslonym w PZJ do akceptacji. Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi Kontraktu kopie raportéw z
wynikami badan nie pdzniej niz w terminie i w formie okreslonej w PZJ. Badania kontrolne obejmujg caty proces
budowy.

6.3. Badanie jakosci robét w czasie budowy

W zaleznosci od konkretnego przypadku i ogdlnych warunkéw budowy badania nalezy przeprowadzac w trakcie
odbioru poszczegdlnych elementdéw robdt murowych lub w czasie odbioru catosci tych robét.

Badania prawidtowosci i doktadnosci wykonania zbrojenia murdw nalezy przeprowadzaé w trakcie robét a
wyniki zapisa¢ do dziennika budowy.

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywad zgodnie z wytycznymi wtasciwych Warunkéw
Technicznych Wykonania i Odbioru Robdt oraz wymaganiami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych
dla materiatéw i systemow technologicznych.

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng ma by¢ przeprowadzane przez poréwnanie gotowej
konstrukcji murowej z projektem i dokumentami oraz ustaleniami i przez stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych i pomiaru. Pomiar dtugosci i wysokosci nalezy wykonywac tasma stalowg z
doktadnoscig do 1 mm.

Za wynik nalezy przyjmowaé wartos$¢ srednig pomiaru z trzech miejsc.

Badanie materiatdw nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie sprawdzenia przedtozonych zaswiadczen
kontroli jakosci (atestdéw) materiatow oraz zapisdw dziennika budowy i innych dokumentéw stwierdzajgcych
zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej i odpowiadajgcymi normami.

Materiaty, ktdrych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzgce pod tym wzgledem
watpliwosci, powinna by¢ zbadane przez upowaznione laboratorium zgodnie z wymaganiami odpowiednich
norm.

6.4. Badanie konstrukcji murowych

Sprawdzenie prawidtowosci wigzania cegiet w murze, w stykach muréw i naroznikach nalezy przeprowadzac
przez ogledziny w trakcie robdt na zgodno$¢ z ustaleniami podanymi w tej ST.

Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar.
Sprawdzenie przez pomiar dowolnie wybranego odcinka muru tasma stalowg z podziatkg milimetrowg nalezy
przeprowadzac tylko w murach licowych spoin oraz w przypadku, gdy ogledziny nasuwajg watpliwosci, czy
grubos¢ spoin zostata przekroczona.
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Srednig grubos¢ spoiny poziomej nalezy ustalaé przez odjecie przecietnej grubosci cegty od ilorazu wysokosci
zmierzonego odcinka muru o wysokosci, co najmniej 1 m przez liczbe warstw.

Srednig grubos¢ spoiny pionowej nalezy ustala¢ w podobny sposéb, mierzac poziomy odcinek muru. W
przypadku razacych réznic grubosci poszczegdlnych spoin sprawdzenie ich nalezy przeprowadza¢ oddzielnie, z
doktadnoscig do 1 mm, na z géry okreslonej partii muru.

6.5. Sprawdzenie zbrojenia

Sprawdzenie zbrojenia nalezy przeprowadza¢ posrednio w czasie odbioru koncowego na podstawie zapiséw w
dzienniku budowy. Zapisy te powinny dotyczy¢:

e sprawdzenia sSrednic zbrojenia, sprawdzenie powinno by¢ wykonane
suwmiarka z doktadnoscia do 0,5 mm,

e sprawdzenia dlugosci zbrojenia catkowitej i poszczegélnych odcinkéw, ktére
powinno by¢ wykonane tasma stalowa z doktadnoscig do 1 cm,

e sprawdzenia rozstawienia i wlasciwego powigzania pretow oraz grubosci
otulenia, ktére powinno by¢é wykonane z doktadnoscig do 1 mm.

6.6. Sprawdzenie odchylen i katéow

e Sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny oraz sprawdzenie
prostoliniowosci krawedzi muru nalezy przeprowadza¢ przyktadanie w dwéch
prostopadtych do siebie kierunkach w dowolnym miejscu powierzchni muru
oraz do krawedzi muru taty kontrolnej dlugosci 2 m, a nastepnie przez pomiar
z doktadnoscig do 1 mm wielkosci przeswitu pomiedzy tata a powierzchniag
lub krawedzig muru.

e Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru nalezy przeprowadzaé
pionem murarskim i przymiarem z podziatka milimetrowa.

e Sprawdzenie pionowosci warstw cegiet nalezy przeprowadzaé¢ poziomnica
murarska i tatg kontrolng lub np. niwelatorem.

e Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajacymi sie powierzchniami muru nalezy
przeprowadza¢ stalowym katownikiem murarskim, tata kontrolng i
przymiarem z podziatkg milimetrowa. Przeswit mierzony w odlegtosci 1 m od
wierzchotka sprawdzanego kata nie powinien przekraczaé¢ wartosci podanych
w tablicach.

e Sprawdzenie liczby uzytych potowek i innych cegiet utamkowych nalezy
przeprowadzaé¢ w trakcie robét przez ogledziny i stwierdzenie niezgodnosci
z ustaleniami podanymi w tablicach. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci
znorma wyniki sprawdzenia nalezy wpisa¢ do dziennika budowy =z
poleceniem przemurowania zakwestionowanych partii muru i doprowadzenie
do zgodnosci z norma.

6.7. Ocena wynikow badan

Jezeli badania przewidziane w ST daty wynik dodatni, wykonane roboty murowe nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami specyfikacji technicznej. W przypadku, gdy choc jedno z badan dato wynik ujemny wéwczas
catos¢ odbieranych robot murowych albo tylko ich cze$é nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami ST.
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W przypadku muréw zbrojonych zbrojenie nieprzyjete po sprawdzeniu powinno by¢ przedstawione do
ponownego badania po wykonaniu poprawek majgcych na celu zmniejszenie odchytek od granic
dopuszczalnych.

W przypadku uznania catosci lub czesci robét murowych za niezgodne z wymaganiami ST odbierajgcy roboty
powinien odrzuci¢ catos¢ lub zakwestionowang czesc robét i poleci¢ ponowne ich wykonanie w sposdb
prawidtowy i zgodny z specyfikacji technicznej oraz powtdrne przedstawienie ich do badan

7. ODBIOR ROBOT

7.1.  Wymagania ogélne

Wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

7.2. Odbiér rob6t murowych

Odbidr robdt murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robét wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

e dokumentacja techniczna

e zaswiadczenia o jakos$ci materiatéw i wyrobdow dostarczonych na budowe,

e protokdty odbioru poszczegdlnych etapédw robdt zanikajacych,

e protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw,

e wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

e ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Odbior podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w odpowiedniej Specyfikacji Technicznej. Jezeli
odbidr podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscié i zmy¢ woda.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty odniesienia podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne”, punkt 10.

W czasie prowadzenia robdt nalezy przestrzegaé przepisdw BHP zawartych w Rozporzadzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 6.02.2003r. (Dz. U. Nr 47, poz. 401) w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy przy
wykonywaniu robét budowlanych.

1) WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB
2) Instrukcje producentéw systemoéw, materiatow i elementow
3) Normy

9.1. NORMY

PN-EN 771-1:2011 Wymagania dotyczgce elementéw murowych -- Czes¢ 1: Elementy murowe ceramiczne
PN-EN 845-3+A1:2008 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do murdw - Czes¢ 3: Stalowe zbrojenie do spoin
wspornych
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PN-EN 845-2:2004 Specyfikacja wyrobow dodatkowych do murdéw - Czes¢ 2: Nadproza PN-EN 1996-2:2010
Eurokod 6 - Projektowanie konstrukcji murowych - Cze$¢é 2: Wymagania projektowe, dobdr materiatéw i
wykonanie muréw

PN-EN 13163:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie — specyfikacja

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 12151:2008 Maszyny i zestawy maszyn do wytwarzania mieszanki betonowe;j i zaprawy - Wymagania
bezpieczenstwa.

PN-EN 197-1:2012 Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku

PN-EN 197-2:2002 Cement - Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci

PN-EN 998-2:2010 Wymagania dotyczace zapraw do murdw - Czes$¢ 2: Zaprawa murarska

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do murdw - Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw do badan
PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do murdw - Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za pomoca
stolika rozptywu)

PN-EN 1015-6:2000 Metody badan zapraw do murdw - Okreslenie gestosci objetosciowej swiezej zaprawy
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”

PN-EN 991:1999 Oznaczanie wymiaréw prefabrykowanych elementéw zbrojonych z autoklawizowanego betonu
komadrkowego lub z betonu lekkiego kruszywowego o otwartej strukturze

PN-EN 989:1999 Oznaczanie przyczepnosci autoklawizowanego betonu komdrkowego do pretéw zbrojenia
metodg wypychania

PN-EN 772-15:2002 Metody badan elementdw murowych -- Czes$¢ 15: Oznaczanie wspoétczynnika
przepuszczania pary wodnej elementdw murowych z autoklawizowanego betonu komdrkowego

PN-EN 772-10:2000 Metody badan elementéw murowych -- Okreslenie wilgotnosci elementow silikatowych i
elementow z autoklawizowanego betonu komdrkowego

PN-EN 771-4+A1:2015-10 Wymagania dotyczace elementéw murowych -- Cze$¢ 4: Elementy murowe z
autoklawizowanego betonu komérkowego

PN-EN 679:2008 Oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie autoklawizowanego betonu komérkowego

PN-EN 1741:2000 Oznaczanie wytrzymatosci na scinanie od sit nie dziatajgcych w ptaszczyznie ztgczy pomiedzy
prefabrykowanymi elementami, wykonanymi z autoklawizowanego betonu komérkowego lub betonu lekkiego
kruszywowego o otwartej strukturze

PN-EN 1356:1999 Badanie wtasciwosci uzytkowych prefabrykowanych elementéw zbrojonych z
autoklawizowanego betonu komérkowego lub betonu lekkiego kruszywowego o otwartej strukturze przy
zginaniu

PN-EN 1353:1999 Oznaczanie wilgotnosci autoklawizowanego betonu komdrkowego

PN-EN 1351:1999 Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie autoklawizowanego betonu komérkowego
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ST-07.00

POKRYCIA DACHOWE
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1. WYMAGANIA PODSTAWOWE

1.1. Zakres Robot

Zakres niniejszych ST-08 dotyczy wykonania pokry¢ dachowych, zwigzanych z realizacjg Inwestycji:
,ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW TRABKI WIELKIE”.

Ustalenia zawarte w ST-08 obejmuja:

dostarczanie materiatdw oraz wykonanie i odbiér robdt zwigzanych z pokryciem dachu.

1.2. Nazwy i kody CPV dla przewidzianych robé6t budowlanych

Nazwy i kody CPV robét objetych zamoéwieniem:
45000000-7  Roboty budowlane

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich
czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowe] i wodnej

45261000-4  Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty
45261210-9  Wykonywanie pokry¢ dachowych

45261213-0  Ktadzenie dachdw metalowych

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, postanowieniami
Kontraktu oraz definicjami podanymi w ST-00 Wymagania ogdlne.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoéine dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do Robdét Wykonawca
przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania i odpowiednie
Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Zatwierdzenie partii (czesci) materiatéw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z
danego Zrddta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty i wyroby uzyskane
z dopuszczonego Zrddta w sposdb ciggly spetniajg wymagania Dokumentacji Projektowej w czasie postepu
Robdét.

Materiaty muszg by¢ nierozprzestrzeniajgce ognia.
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2.2. Blacha trapezowa

Dach wszystkich cze$ci budynku pokryty arkuszami blachy, fgczonymi na rgbek, gr Imm, w kolorze
czerwonobrgzowym. Mocowanie do tat drewnianych.

Wykonczenie powtoka poliestrowg matowg min. 35 um. Odpornos¢ na UV - um. RUV4 .

Probke nalezy uzgodnic z Zamawiajgcym.

23. Materiaty do wykonania pokrycia

e Lata drewniane 40x60
e Kontrtata drewniana 25x50

taty muszg odpowiada¢ wymaganiom producenta konkretnego pokrycia z blachodachéwki.

e Papa bitumiczna P/400/1600— wstepne pokrycie

¢ Membrana paroprzepuszczalna - gramatura min. 125g/m2,
paroprzepuszczalnos¢ - 2 1700 g/m2 /24 h wg DIN 52615

e Plyty OSB3 wodoodporna — 22mm

o Ksztaltowniki zimnogiete Z200 ocynkowane

e Weina mineralna - Maksymalny deklarowany wspoétczynnik przewodzenia
ciepta AD = 0,040 W/mK, Klasa reakcji na ogien - A1.

e Membrana paroizolacyjna:

o Folia paroizolacyjna o wysokim oporze dyfuzyjnym (z napylong warstwg aluminium),
zbrojona.

o Gramatura 110 g/m2

Wspétczynnik dyfuzji Sd - 200 (+/-60)

o Spetniajgca wymagania normy EN 13984.

O

o Klasyfikacja ogniowa - klasa E.
o Wraz z systemowymi tasmami do fgczenia na zakiad.

9.2.

2.4. Obroébki blacharskie oraz rynny i rury spustowe

Obraébki z blachy tytanowo-cynkowej w kolorze ciemnoszarym.

Rynny i rury spustowe systemowe PVC w kolorze ciemnoszarym. System wraz z wszystkimi elementami i
akcesoriami montazowymi, o wielko$ci 130/100 lub podobny. Minimalna wydajno$¢ — 80m2 w uktadzie z rynng
W harozu.

rzyktad — Galeco 130/100.

2.5. Cokoly dachowe
Cokoty systemowe, przeznaczone do dachéw skosnych (20° nachylenia), ocieplone, wyposazone w kotnierz

montazowy. Wysokos$¢ 50cm. Przystosowane do montazu podstaw dachowych wentylacyjnych typu B-II. Np. —
Uniwersal CSR. Cokoty muszg by¢ kolorystycznie dopasowane do dachu — ciemno-szare, ewentualnie czarne.

Zestawienie:

1. Cokotly CD355 dla nominalnej srednicy wentylatora/podstawy dachowej — 355mm
— 3szt.
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2. Cokoty CD315 dla nominalnej srednicy wentylatora/podstawy dachowej — 315mm

— 1szt.
3. Cokét CD125 dla nominalnej srednicy wyrzutni dachowej/podstawy dachowej —
125mm — 1szt.

Przyktadowy Cokét Uniwersal CSR

3. SPRZET | MASZYNY BUDOWLANE
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu, na jakosé wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiadac¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w PZJ, zaakceptowanym przez
Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inzyniera.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzagdzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw Kontraktu, zostang
przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét.

Do wykonania robét bedgcych przedmiotem niniejszej ST nalezy stosowac nastepujacy, sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Zamawiajgcego sprzet:

palniki gazowe

wciggarki mechaniczne lub reczne

inny drobny sprzet do wykonywania robét recznie
zuraw (dzwig).

4. SRODKI TRANSPORTU

41. Wymagania ogélne

Wymagania Ogdlne dotyczgce srodkow transportu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatéw/sprzetu na i z terenu Robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu
nietypowych tadunkow i w sposdb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.
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4.2. Transport i skladowanie elementéw na plac budowy

Materiaty mogg by¢ przewozone srodkami transportu zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Do wykonania robdt bedgcych przedmiotem niniejszych ST nalezy stosowac nastepujace, sprawne technicznie i
zaakceptowane przez Inzyniera, srodki transportu:

e samochodd skrzyniowy ciezarowy 5 -10T,
e samochéd dostawczy 3-5T.

Uwaga: Parametry srodkdéw transportu podane sg orientacyjnie

Elementy muszg by¢ obowigzkowo sktadowane i uktadane w stosy w sposéb wiasciwy, tzn. z punktami
podparcia potozonymi blisko koicdw i doktadnie nad sobg. Podstawowe wymogi odnosnie sktadowania — wg
producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania Robét podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

51. Wykonanie pokrycia dachowego, wielowarstwowego z blachodachéwki

Prace nalezy wykonac Scisle wg instrukcji producenta pokrycia (np. Pruszynski, Bratex, Rukki).

Wykonanie pokrycia musi sie odbywa¢ z wykorzystanie systemowych akcesoriéw, materiatdw montazowych,
uszczelek itd. Nie jest dopuszczalne stosowanie jakichkolwiek zamiennikow.

Kluczowg kwestig jest odpowiednie wykonanie wentylacji pokrycia. Szczeliny wentylacyjne pokrycia powinny
miec wlot na krawedzi potaci (pod rynng) a wylot w kalenicy. Szczelina wentylacyjna powinna byé wykonana
przez odpowiednie zamontowanie podkonstrukcji z kontrtat, powinna mie¢ drozny wlot oraz wylot

w odpowiednim rozmiarze. Nalezy pamietaé, ze zastosowanie siatek, grzebieni i temu podobnych akcesoriow
zmniejsza efektywny przekréj szczeliny wentylacyjnej. Wiot szczeliny wentylacyjnej powinien by¢ wykonany
w taki sposob, by zapewnié odpowiedni przekrdj czynny. Wylot szczeliny wentylacyjnej w kalenicy powinien
mieé minimum 50 cm? na metrze biezgcym na kazdg strone pofaci. Do wykonania wlotu i wylotu nalezy
stosowac¢ dedykowane elementy systemu jak np. specjalne gasiory perforowane.

Instrukcje wykonanie pokrycia nalezy dostosowac do ponizszego projektowanego uktadu warstw:

Dach nad czescig biurowg — D1

Konstrukcje dachu stanowi wiezba drewniana, na poddaszu nieuzytkowym. Dach nieocieplony — poddasze nie
jest ogrzewane.

Warstwy dachu od gory:

Blachodachowka

tata drewniane 40x60 - 4cm
Kontrtata drewniana 25x50 - 2.5cm
Papa bitumiczna lub membrana
Pelne deskowanie OSB3

Krokwie — wiezba drewniana.

oahkhwhN=
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Dach nad pozostatg czescig budynku (warsztatowo-technologiczng) — D2.

Konstrukcje dachu stanowig dzwigary kratowe, stalowe — wg projektu konstrukcji.

Warstwy dachu od gory:

g~

o

7.
8.

Blachodachéwka

tata drewniane 40x60 - 4cm

Kontrtata drewniana 25x50 - 2.5cm

Membrana paroprzepuszczalna

Petne deskowanie OSB3 mocowane do zetownikéw cienkosciennych,
zimnogietych (Z200).

Wetna mineralna 18cm pomiedzy zetownikami cienkosciennymi, zimnogietymi
rozmieszonymi co 1m. Zetowniki mocowane poprzecznie do fatd trapezu.
Pomiedzy weing a OSB3 nalezy zostawi¢ szczeling wentylacyjna

Paroizolacja

Blacha konstrukcyjna TR150

Dach nad wiatg — D3.

Konstrukcje dachu stanowig dzwigary kratowe, stalowe — wg projektu konstrukcji.

Warstwy dachu od gory:

aRhwN=

o

7.

Blachodachowka

tata drewniane 40x60 - 4cm

Kontrtata drewniana 25x50 - 2.5cm

Membrana

Peilne deskowanie OSB3 mocowane do zetownikéw cienkosciennych,
zimnogietych.

Zetowniki cienkoscienne 18cm zimnogiete rozmieszone co 1m. Zetowniki
mocowane poprzecznie do fald trapezu.

Blacha konstrukcyjna TR150.

Wymagania ogélne:

1.

2,

Pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno byé
dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,
Réwnosé powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy
powierzchnig deskowania a tatg kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wiekszy niz 5
mm w kierunku prostopadlym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w kierunku
réwnoleglym do spadku (pochylenia potaci dachowej),

Réwnosé ptaszczyzny potaci z fat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak
podano powyzej na co najmniej 3 krokwiach (przy podktadzie z tat) lub 3
ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),

Podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz
powinien mie¢ odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajgcymi
ponad powierzchnie pokrycia. Szerokosé¢ szczelin dylatacyjnych powinna
wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny
dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny byé wypetnione materiatem
elastycznym lub kitem asfaltowym,
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5. W podkiadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej
oraz powinny by¢ usztywnione krawedzie zewnetrzne

W przypadku montazu blachodachdwek nalezy przestrzegaé nastepujacych ogdlnych zasad:

Blachy przycina sie za pomocg nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu ciecia za pomoca pity lub
nozyc do blach. Nie wolno do ciecia uzywac¢ szlifierek kgtowych lub innych narzedzi wytwarzajgcych podczas
ciecia wysokg temperature — ze wzgledu na korozje miejsc cietych.

Po cieciu i wierceniu nalezy usung¢ wszystkie metalowe odpady moggce spowodowac odbarwienie powierzchni
blach.

Blachodachéwki nalezy uktadac i mocowac je za pomocag wkretdw samonawiercajgcych do fat drewnianych lub
metalowych. Wkrety nalezy wkrecaé za pomoca wiertarek ze sprzegtem, zwracajgc uwage, aby nie uszkodzi¢
przy tym nakfadek z epdm. Podktadka powinna nieznacznie wystawaé poza brzeg gérnej podktadki stalowej.
Wkrety powinny by¢ umieszczone w $rodku wgtebienia, w dolnej fali. Powinny by¢ mocowane w co drugiej fali,
w co drugim rzedzie dachdwek, zas przy okapie i w kalenicy — w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachéwek na
bocznej naktadajgcej sie krawedzi.

Przed montazem blach dachéwkowych nalezy zmontowac¢ haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i nastepnie
przystapic¢ do uktadania profili rzedami od okapu do kalenicy, rozpoczynajgc od prawego dolnego rogu. Pierwszy
szereg arkuszy musi by¢ utozony pod prawidtowym katem ze wzgledu na niebezpieczerstwo skrecania arkusza.
Pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy okapie co wymusza prawidtowy kat montazu. Po
zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy utozyé bez przykrecania, w celu znalezienia prawidtowego
sposobu utozenia.

Pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze mogto swobodnie
przeptywac od okapu do kalenicy pod warstwg pokrycia z blachy.

Niezbedne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomoca specjalnych uszczelek, w celu
uniemozliwienia przedostawania sie sniegu i kurzu. W przypadku dachéw ptaskich o pochyleniu potaci do 30°
zaleca sie stosowanie uszczelek wzdtuz catej kalenicy i okapu, zapewniajgc dostep powietrza przy okapie oraz
wylot w kalenicy. Kalenice dachéw o kacie nachylenia potaci dachowej powyzej 30° mozna pozostawié¢ bez
uszczelek, zaginajac do goéry dolne czesci fal.

Wszystkie uszkodzenia powtok powstate w czasie transportu i montazu nalezy zamalowac farbg zaprawowa.

5.2. Montaz swietlikéw dachowych

Montaz Swietlikéw bedzie podporzagdkowany systemowych rozwigzaniom producenta oraz jego instrukcji
montazowej. Podstawa Swietlika zostanie zamocowana na warstwie deskowania z ptyt OSB-3. Detal pokazujgcy
zasade montazu — wg dokumentacji projektowej. Nalezy mie¢ na uwadze zachowanie szczeliny wentylacyjnej
pokrycia.

Montaz musi zapewniac¢ 100% szczelnosci dachu.
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53. Rynny i rury spustowe

W trakcie montazu nalezy stosowac sie do instrukcji producenta.

5.6.1 Rynny

Rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy tytanowo-
cynkowej i sktadanych w elementy wielocztonowe. Rynny powinny by¢ tgczone w ztgczach poziomych na zaktad
szerokosci 40 mm, ztgcza powinny byc¢ lutowane na catej dtugosci. Rynny powinny by¢ mocowane w odstepach
nie wiekszych niz 50 cm. Rynny muszg miec¢ spadki w kierunku rury spustowej nie mniejsze niz 1%. Rynny
powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rynny powinny by¢ zainstalowane na odpowiedniej wysokosci w stosunku do potaci dachowe;j.

Rynny nie mogg wystawacd poza ptaszczyzne bedaca przedtuzeniem dachu, aby nie byty one jedynym oparciem
dla zalegajgcego na dachu $niegu. W przypadku braku mozliwosci nizszego zawieszenia rynien nalezy koniecznie
stosowac ptotki przeciwsniegowe, zwtaszcza na sliskich dachach od strony potudniowej.

Rynny powinny wystawaé poza zakonczenie potaci dachowej, co najmniej potowe swojej szerokosci, tak, aby
sptywajgca woda zawsze trafiata do rynny.

5.6.2 Rury spustowe

Rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy
tytanowo-cynkowej i sktadanych w elementy wielocztonowe. Rury spustowe powinny by¢ tgczone w ztgczach
pionowych na rgbek pojedynczy lezacy a w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm, ztgcza powinny by¢
lutowane na catej dtugosci. Rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami w odstepach nie
wiekszych niz 2 m. Uchwyty powinny by¢ mocowane w sposdb trwaty i dostosowany do konstrukcji Sciany. Rury
spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na gtebokos¢ kielicha.

Instalacje rur spustowych nalezy przeprowadzac¢ od goéry, rozpoczynajgc montaz od obcietego kawatka rury bez
kielicha.

Jezeli dach wystaje poza Sciane nalezy wykonac odpowiedniej dtugosci odsadzke sktadajgca sie z dwdch kolanek
45°; 67,5° lub 90° oraz kawatka rury spustowe;j.

Rury spustowe o przekrojach okragtych taczymy wktadajac koniec wylotu lub wezszy koniec gérnej rury w kielich
kolejnej rury spustowej. W przypadku uzywania pocietych rur (bez kielichéw) faczy sie je przy pomocy mufy.

Przede wszystkim w trakcie montazu nalezy przestrzegac zasad instalacji zawartych w instrukcji producenta.

5.4. Obrobki blacharskie

Wiekszos¢ obrébek zwigzanych z dachem z blachodachéwki nalezy wykonac¢ w systemie producenta pokrycia z
materiatéw stanowigcych elementy systemu oraz zgodnie z instrukcjami producenta.

Ponadto nalezy sie stosowac do ponizszych zasad wykonywania.

Odrébki wykonaé z pojedynczych cztondw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe. Cztony taczy¢ w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm.

Obrébki wyprowadzaé poza lico Sciany(elementu) na odlegtos$¢ 4 — 5cm.
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Roboty blacharskie mogg by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C, aw
przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz 5°C. Robot nie wolno wykonywa¢ na oblodzonych
podtozach blachy nie nalezy uktadaé bezposrednio na podtozach z betonu (stosowac izolacje np. z papy), tynku
cementowego lub cementowo-wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na podtozu zawierajgcym zwigzki siarki.
Podtoza te nalezy najpierw zagruntowac roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowa. Wymaganie
to dotyczy szczegdlnie miejsc wykonywania obrébek blacharskich.

Wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposdb, aby nie nastgpito naciecie blachy lub
odprysniecie powtoki zabezpieczajgcej blachy.

Kazde zabezpieczenie jest zakoriczone zebem okapowym (kapinosem). Sposoby potgczenia zabezpieczenia z
pokryciem zalezne sg od rodzaju pokrycia, w kazdym przypadku jednak powinny one zapewniaé szczelnos¢
pokrycia. Bardzo wazne jest rowniez prawidtowe umocowanie obrébek do muréw zwyktych i bez spoinowych.
Mury attyk powinny by¢ z wierzchu pokryte pasem blachy tgczonej na rabki stojgce, przy czym mury posrednie
(w $rodku budynku) kryje sie blacha ze spadkami na obie strony, szczytowe za$ na jedna strone.

Obrébki powinny byé mocowane do systemowych tgcznikéw zatrzaskowych, zamocowanych do ptyty OSB-3 na
Scianie attykowej. taczniki powinny zapewnia¢ odpowiedni spadek. Alternatywnie obrébki mocowadé do ptyty
OSB-3 utozonej z odpowiednim spadkiem przy pomocy wkretéw dekarskich z materiatu wtasciwego dla
materiatu blachy. Wkrety wyposazone w uszczelki. Obrédbke dodatkowo uszczelni¢ uszczelniaczem dekarskim na
bazie zywicy epoksydowe;.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietac o koniecznosci zachowania dylatacji.

Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i
pionowych dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

Obrdbki wyrzutni i czerpni powietrza (na elewacjach)

Osadzenie czerpni, a przede wszystkim wyrzutni powietrza powinno zabezpieczac elewacje przed zaciekami,
ktdre czesto pojawiajg sie pod tego typu elementami. Obrdbka ponizej osadzonych zaluzji powinna wystawac
poza lico elewacji na min. 4-5cm, tak aby wszelkie skropliny lub woda opadowa niosgca ze sobg zabrudzenia nie
Sciekata po elewacji. Obrdbka ponadto powinna wystawaé w poziomie poza krawedzie bokdéw wyrzutni.

5.5. Cokoty dachowe

Rozwigzanie powinno by¢ systemowe i w trakcie wykonania prac nalezy sie podporzadkowac instrukcji
producenta.

Cokoty nalezy mocowac na warstwie deskowania z OSB3.

Obrébki na styku cokotéw i pokrycia nalezy wykonac szczelnie z wykorzystaniem systemowych elementéw do
obrébek kominowych (wg producenta pokrycia) oraz uszczelnien dekarskich.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogélne

Wymagania ogdlne kontroli jakosci Robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
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6.2. Kontrola jakosci materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej
i niniejszych ST oraz muszg posiadac swiadectwa jakosci producentéw i uzyskaé akceptacje Zamawiajgcego.

Badania laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych w mniejszych
ST oraz wyspecyfikowanych we wtasciwych PN (EN-PN) lub Aprobatach Technicznych, a czestotliwosc¢ ich
wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw dla catosci wybudowanych
lub zgromadzonych materiatéw. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inzynierowi Kontraktu w trybie
okreslonym w PZJ do akceptacji. Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi Kontraktu kopie raportéw z
wynikami badan nie pdzniej niz w terminie i w formie okreslonej w PZJ. Badania kontrolne obejmujg caty proces
budowy.

6.3. Wykonanie pokrycia dachowego wraz z montazem elementéw systemowych

Kontrolg miedzyoperacyjng i koricowa dotyczgca pokry¢ z blachy przeprowadza sie sprawdzajgc zgodnos¢
wykonanych robét z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PNEN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002,
PNEN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508- 3:2000
oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

Kontroli jakosci podlegaja:

1. Wykonanie wszystkich warstw pokrycia zgodnie z dokumentacja projektowa
oraz niniejszg ST — kontroli podlegaja kolejne warstwy, przez ich zakryciem.

2. Montaz poszczegoélnych elementéow i warstw zgodnie z instrukcjami
producenta.

3. Zastosowania rozwigzania systemowego wraz ze wszystkimi elementami i

akcesoriami montazowymi.

Prawidilowosé¢ wykonania i dziala wentylacji pokrycia (szczelina

wentylacyjna, wlot, wylot).

Rownosé utozenia pokrycia (ocena wizualna).

Szczelnos¢ pokrycia.

Wspotczynnik przenikania ciepta dla przegrody.

Szczelnos¢ wykonania obrébek, szczegdlnie przy elementach typu kominy,

swietliki, wentylatory.

Zastosowanie systemowych rozwigzan dla swietlikow, cokotow, wywiewek,

rynien i rur spustowych i innych podobnych elementéw.

O@NoOa A

©

Dla rynien, rur spustowych i obrébek blacharskich:

-_—

Sprawdzenie prawidtowosci potagczen poziomych i pionowych.

2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, kominéw,
wietrznikéw, wtazéw itp.

3. Sprawdzenie prawidlowosci spadkéw rynien.

4. Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami

kanalizacyjnymi. Rury spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu

droznosci przewodéw kanalizacyjnych.

Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia dachowego s3
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm
przedmiotowych.
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7. ODBIOR ROBOT

7.1.  Wymagania ogélne

Wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

7.2.  Odbiér podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem robdt je zakrywajacych. Jezeli odbiér
podfoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic.

Odbiér powinien by¢ wykonany w trakcie suchej pogody.
Odbiory czesciowo kolejnych warstw pokrycia nalezy wykona¢ na tej samej zasadzie.

7.3. Ogélne wymagania odbioru robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robodt, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakosci zastosowanych materiatéw,

c) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakoniczeniu robét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robdt pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragmentdéw pokrycia,

c) zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,

d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow, ktére powinny zawierac:

— zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koricowych,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt pokrywczych z dokumentacjg,

— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.

Odbiér koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i
potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje
wynik negatywny, pokrycie nie powinno by¢ odebrane. W przypadku, gdy nie jest mozliwa naprawienie — nalezy
pokrycie rozebrac¢ i wykona¢ je ponownie, prawidtowo.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumenty odniesienia podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”, punkt 10.
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W czasie prowadzenia robdt nalezy przestrzegaé przepisdw BHP zawartych w Rozporzadzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 6.02.2003r. (Dz. U. Nr 47, poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy
wykonywaniu robét budowlanych.

1) WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB
2) Instrukcje producentéw systemow, materiatéw i elementéw

3) Normy
9.1. NORMY
PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych.
PN-EN 13707 Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe na osnowie do pokry¢ dachowych
- Definicje i wtasciwosci.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.
PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do

pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy miedzianej lub cynkowej.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw ptytowych ze
stali uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal odporna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.
PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow

samonosnych z blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.
PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i
badania.

PN-B-10260:1969 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-EN ISO 10456:2009 Materiaty i wyroby budowlane -- Wtasciwosci cieplno-wilgotnosciowe -- Tabelaryczne
wartosci obliczeniowe i procedury okreslania deklarowanych i obliczeniowych wartosci cieplnych.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 1462:2006 Uchwyty do rynien dachowych -- Wymagania i badania.

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania niepalnosci materiatéw
budowlanych
PN-EN 1443:2005 Kominy - Wymagania ogdlne
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ST-08.00

ROBOTY MONTAZOWE W ZAKRESIE DRZWI, OKIEN i SCIAN
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1. WYMAGANIA PODSTAWOWE

11. Zakres Robot

Zakres niniejszych ST-11 dotyczy wykonania robét w zakresie montazu okien, drzwi i Scian szklanych,
zwigzanych z realizacjg Inwestycji: ,ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW TRABKI WIELKIE”.

Ustalenia zawarte w ST-11 obejmuja:

dostarczanie materiatdw oraz wykonanie i odbiér robét montazowych.

1.2. Nazwy i kody CPV dla przewidzianych robé6t budowlanych
Nazwy i kody CPV robét objetych zamodwieniem:

45000000-7 Roboty budowlane

45200000-9  Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii Igdowej i wodnej

45421100-5 Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementéw

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, postanowieniami
Kontraktu oraz definicjami podanymi w ST-00 Wymagania ogdlne.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoéine dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do Robdét Wykonawca
przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrdodta wytwarzania, zamawiania i odpowiednie
Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Zatwierdzenie partii (czesci) materiatéw z danego zZrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z
danego Zrddta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty i wyroby uzyskane
z dopuszczonego zrddta w sposdb ciggly spetniajg wymagania Dokumentacji Projektowej w czasie postepu
Robot.

Materiaty muszg by¢ nierozprzestrzeniajgce ognia.
22. OknaPVC
e Okna z tworzywa PVC, w gatunku pierwszym, posiadajgce atesty ITB

dopuszczajagce do stosowania w budownictwie, certyfikat zgodnosci Ilub
deklaracje zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczna.
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e Profil pigciokomorowy w kolorze biatym — naturalnym, niefoliowane, szerokos¢
profilu powyzej 70 mm

e lzolacyjnosé cieplna kombinacji profili w oknie (oscieznica + skrzydto + listwa
przyszybowa wraz ze wzmochnieniem) wg zestawienia w Dokumentacji
Projektowe;.

e Rama ze wzmocnieniem stalowym, ksztaltowniki stalowe zabezpieczone przed
korozja powtoka cynkowa, co najmniej 275g/m2

e Szklenie - szyba zespolona dwukomorowa wypetniona argonem
(4/16A/4/16A/ATPS).

e Okucia obwiedniowe z mikrowentylacjg i blokadg btednego potozenia klamki.

e Zawiasy z mozliwoscig regulacji

e Okna nie powinny wykazywaé przeciekébw wody przy zraszaniu ich powierzchni
woda w ilosci 1201 na h i 1 m2 przy réznicy cisnien *p> 150Pa

e lzolacyjnosé akustyczna — ttumienie, co najmniej Rw=33 (-1,-3)dB

e Szyby zespolone jednokomorowe ze szkla niskoemisyjnego konstrukcji 4/16/4 o
wspotczynniku przenikania ciepta zgodnym z zestawieniem w Dokumentacja
Projektowa.

¢ Wymagany okres gwarancji i rekojmi na dostarczone i zamontowane okna nie
krétszy niz 5 lat

e Przed przystapieniem do realizacji zadania nalezy wykonaé¢ pomiary otworow
okiennych

e Pianka poliuretanowa - jednoskladnikowa - do uszczelnienia stolarki po
wbudowaniu,

¢ Silikon do uszczelnienia stolarki od zewnetrz,

e Tasmy paroizolacyjne i paroprzepuszczalne — do uszczelniania.

e Parapety okienne zewnetrzne - 2z blachy tytanowo-cynkowej w kolorze
ciemnoszarym.

e Parapety wewnetrzne — komorowe PVC, jasnoszare.

2.3. Drzwi wewnetrzne

Wszystkie drzwi —wg zestawienia w dokumentacji projektowej.

Drzwi do pomieszczen biurowych - Drzwi obiektowe, petne, drewniane, w 2 klasie wytrzymatosci. Skrzydto
przylgowe. Ramiak drewniany, obtozony ptytami HDF, laminowanymi HPL. Wypetnienie z ptyty wiérowej.
Oscieznica stalowa, stata, malowana proszkowo. Zamek jednopunktowy wpuszczany, na klucz. Np: Pol-skone
Deco invest. Biate.

Drzwi do pomieszczen higieniczno-sanitarnych - Drzwi obiektowe, petne, drewniane, w 2 klasie wytrzymatosci.
Skrzydto przylgowe. Ramiak drewniany, obtozony ptytami HDF, laminowanymi HPL. Wypetnienie z ptyty
widrowej. Oscieznica stalowa, stata, malowana proszkowo. Np: Pol-skone Deco invest. Biate. Wyposazone w
panel wentylacyjny w dolnej czesci lub tuleje wentylacyjne. Wyposazone w samozamykacz. Zamek - typu
tazienkowego.

Drzwi do warsztatu i pomieszczenia technologicznego - Drzwi stalowe ptaszczowe. Oscieznica stata, stalowa.
Skrzydto petne. Uszczelka przylgowa na catym obwodzie. Podwyzszona izolacyjnosé akustyczna. Wyposazone w
samozamykacz. Wypetnienie skrzydta z wetny mineralnej. Ptaszcz skrzydtfa z blachy stalowej ocynkowanej i
powlekanej. Zamek - wpuszczany, na klucz. Wykonane w 3 klasie odpornosci mechaniczne;j.
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Drzwi w czesci socjalnej - Drzwi obiektowe, petne, drewniane, w 3 klasie wytrzymatosci. Skrzydto przylgowe.
Ramiak drewniany, obtozony ptytami HDF, laminowanymi HPL. Wypetnienie z ptyty widérowej. Oscieznica
stalowa, stata, malowana proszkowo. Zamek jednopunktowy wpuszczany, na klucz. Np: Pol-skone Deco invest.
Biate.

Zabudowa WC - Drzwi z ptyty laminowanej HPL - kabina WC, systemowe. Z przerwa 15 ponizej skrzydta. Scianka
systemowa z ptyty laminowanej systemu LTT, wodoodporna, gtadka w kolorze wg dokumentacji projektowe;j.
Mocowania systemowe z zastosowaniem elementdéw ze stali nierdzewnej. Zawiasy ze stali nierdzewnej. Klamka
bezpieczna, ze stali nierdzewnej z zamknieciem tazienkowym.

Drzwi do sterowni - Drzwi stalowe ptaszczowe, dwyskrzydtowe. Oscieznica stata, stalowa. Skrzydto petne.
Uszczelka przylgowa na catym obwodzie. Podwyzszona izolacyjnosc akustyczna. Wyposazone w samozamykacz.
Wypetnienie skrzydta z wetny mineralnej. Ptaszcz skrzydta z blachy stalowej ocynkowanej i powlekanej. Zamek -
wpuszczany, na klucz. Wykonane w 3 klasie odpornosci mechaniczne;j.

24. Wrota zewnetrzne w warsztacie oraz pomieszczeniu technologicznym

Podnoszone segmentowe, stalowe. Konstrukcja nosna - stal ocynkowana. Ptaszcz segmentéw - stal ocynkowana
i powlekana, wypetnienie z pianki poliuretanowej. Mocowanie i prowadzenie - wewnetrzne, poziome. Kolor -
ciemnoszary. Sterowanie reczne. Kolor — ciemnoszary.

Jedna z bram do warsztatu - z przejSciem awaryjnym, rozwieranym.

2.5. Drzwi zewnetrzne

Drzwi do czesci biurowej (w przedsionku) - Drzwi aluminiowe, przeszklone z bocznymi naswietlami — zestaw
przeszklony. Profile wielokomorowe, ciepte. Szkto bezpieczne hartowane i laminowane. Szyba dwukomorowa.
Wyposazone w samozamykacz. Kolor ciemnoszary.

Drzwi zewnetrzne do czesci socjalnej oraz do pomieszczenia technologicznego - Stalowe ptaszczowe,
zewnetrzne, petne. Wypetnione wetna mineralna. Kolor — ciemnoszary.

Drzwi zewnetrzne do pomieszczenia technologicznego (brama) z wbudowanym skrzydtem dla przejscia
personelu obstugowego.

Wspdtczynnik przenikania ciepta nie wiecej niz - U (maks) = 1.5 W/m2K

3. SPRZET | MASZYNY BUDOWLANE
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu, na jakosé wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiadac¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w PZJ, zaakceptowanym przez
Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inzyniera.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzagdzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkow Kontraktu, zostang
przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét.

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszej ST nalezy stosowac nastepujacy, sprawny technicznie i
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zaakceptowany przez Zamawiajgcego sprzet:

wciggarki mechaniczne lub reczne

rusztowania systemowe

podnosnik przyscienny

inny drobny sprzet do wykonywania robét recznie

zuraw (dzwig) samojezdny

e inny sprzet i narzedzia przewidziane w instrukcjach przez producentéow
materiatéw i wyrobéw budowlanych

4. SRODKI TRANSPORTU

41. Wymagania ogéine

Wymagania Ogdlne dotyczace srodkéw transportu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatow/sprzetu na i z terenu Roboét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu
nietypowych tadunkdéw i w sposéb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.

4.2. Transport i skladowanie elementéw na plac budowy
Materiaty mogg by¢ przewozone srodkami transportu zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Do wykonania robdt bedgcych przedmiotem niniejszych ST nalezy stosowac nastepujace, sprawne technicznie i
zaakceptowane przez Inzyniera, srodki transportu:

e samochodd skrzyniowy ciezarowy 5 -10T,
e samochéd dostawczy 3-5T.

Uwaga: Parametry srodkéw transportu podane sg orientacyjnie

Elementy musza by¢ obowigzkowo sktadowane i uktadane w stosy w sposdb wtasciwy, tzn. z punktami
podparcia potozonymi blisko koncéw i doktadnie nad sobg. Podstawowe wymogi odnosnie sktadowania — wg
producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczace wykonania Robdt podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

5.1. Montaz stolarki i Slusarki budowlanej
Warunki przystapienia do robot:

e przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ wymiary otworéw. Dla $cian
murowanych odchytki mogg wynosi¢ nie wiecej niz:
- szerokos¢ - +10 mm
- wysokos$¢ - +10 mm
- dopuszczalna rdéznica dtugosci przekatnych — 10 mm
e przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ jakos¢ elementéw i innych materiatow
pomocniczych.
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Montaz stolarki drzwiowej - nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-88/B-10085/Az3:2001 Stolarka
budowlana. Okna i drzwi.

Przede wszystkim nalezy stosowac sie do instrukcji producenta.

Prace zwigzane z montazem stolarki budowlanej:

e sprawdzenie i przygotowanie osciezy do osadzenia oscieznic,

e zabezpieczenie elementéw budynku mogacych ulec uszkodzeniu przy
osadzaniu stolarki,

ustawienie i zakotwienie osciezy i elementow stolarki,

wypetnienie pianka szczeliny miedzy osciezom i oscieznica,

silikonowanie ziaczy,

usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu,

osadzenie skrzydet okiennych i drzwiowych,

montaz parapetow.

Zasady ogdlne:

Oscieznice powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcja wbudowania.

Do mocowania nie wolno uzywaé zadnych materiatéw, ktére moglyby uszkodzié
wbudowywane wyroby.

Przed wbudowaniem oscieznic nalezy sprawdzi¢ dokltadnos¢ wykonania oscieza i
stan powierzchni, do ktérych ma przylegaé¢ oscieznica. W przypadku wystepowania
wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy
oczyscic¢ i naprawi€.

Oscieznice powinny by¢ dostatecznie zakotwione w przegrodach budynku. Kotwy
powinny by¢ umieszczone w miejscach przenoszenia obcigzen przez zawiasy.
Uszczelnienie przestrzeni wokét oscieznicy nalezy dostosowa¢ do spodziewanej
rozszerzalnosci elementu metalowego.

Oscieznice drzwiowe metalowe w scianach dziatlowych murowanych powinny by¢
osadzone w trakcie ich murowania.

Przy osadzaniu oscieznic stalowych w czasie murowania scianki nalezy doktadnie
podeprzeé, a po wypionowaniu stojakéw usztywnié je za pomoca desek lub w inny
sposob.

Ustawione oscieznice powinny by¢ zabezpieczone przez podklinowanie i skosne
podparcie zastrzatami. Kotwy oscieznic nalezy odgigé do poziomego potozenia tak,
aby umieszczone w gniezdzie lub szczelinie mozna byto je obmurowa¢ lub osadzi¢.
Kotwy powinny by¢ dodatkowo zabezpieczone powtoka antykorozyjna.

Kotwy w oscieznicach powinny byé tak umieszczone, aby ich odstep od progu i
nadproza nie byt wiekszy niz 250 mm, a ich rozstaw nie przekraczat 800 mm.
Ustawienie oscieznicy w wysokosci otworu nalezy dokona¢ z uwzglednieniem
glebokosci wpuszczenia oscieznicy ponizej poziomu podtogi.

Miedzy powierzchnig profili oscieznic a tynkiem lub inng zewnetrzng warstwa licowa
nalezy pozostawi¢ szczeling ok. 5 mm, ktéra po zakonczeniu robét wypetnia sie
trwale plastyczng masa uszczelniajgca. Podczas obmurowywania nalezy sprawdzié
potozenie oscieznicy, czy nie odchylita sie od pionu, aby méc zawczasu poprawicé
ustawienie i usungé wszystkie zbedne wycieki zaprawy murarskiej jeszcze nie
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5.2.

5.3.

stezonej. Koncowa faze osadzania oscieznicy stanowi podmurowanie Ilub
podbetonowanie listwy progowej.

W sprawdzone i przygotowane oscieze, oczyszczonych z pylu powierzchniach
nalezy wstawic¢ stolarke na podkiadkach lub listwach.

Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy
otwieraniu i zamykaniu. Zamocowane okno lub drzwi nalezy uszczelni¢ pod
wzgledem termicznym. Szczelina pomiedzy oknem a sSciang wypetniana jest
materialem uszczelniajgcym w postaci pianki.

Elementy metalowe wbudowane nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem sie az do
uzyskania wymaganej wytrzymatosci na sciskanie, nie mniej jednak niz 5MPa

Osadzanie drzwi

Przed rozpoczeciem robét nalezy oceni¢ miejsce osadzenia wyrobéw, czy jest
mozliwos¢é bezusterkowego wykonania montazu.

Ustawiong stolarke nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru
przekatnych.

Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu
i zamykaniu. Zamocowane okna, drzwi i wrota nalezy uszczelni¢ pod wzgledem
termicznym.

Producent stolarki i powinien dysponowa¢ wszelkim potrzebnym sprzetem, kadrag
pracownikéw wykwalifikowanych itd., niezbednymi do przygotowania konstrukcji w
warsztacie i zamontowania na budowie.

Nalezy wykluczy¢ bezposredni kontakt powierzchni lakierowanego i anodowanego
aluminium z wykonywanymi na mokro cementowymi i wapiennymi zaprawami
tynkarskimi.

W przypadku koniecznosci wykonania robét wykonczeniowych na mokro wokét
wbudowanych konstrukcji aluminiowych nalezy na czas robét zabezpieczyé
konstrukcje folig PCW.

Miedzy powierzchniag profili a tynkiem lub inng zewnetrzng warstwa licowa nalezy
pozostawi¢ szczeline min.5 mm, ktoérg po zakonczeniu robé6t wypetnia sie trwale
plastyczng masa uszczelniajaca.

Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego kontaktu aluminium z innymi metalami
oprocz cynku. W takich wypadkach nalezy stosowac¢ warstwe izolacji, np. tasme z
kauczuku EPDM. Wyjatek stanowi zwierzchnia cynkowa lub w peini ocynkowana gr.
min. 35 urn. Ciecia elementéw stalowych ocynkowanych zabezpieczacé
przektadkami.

Nie wolno dopuscié¢ do bezposredniego kontaktu aluminium z drewnem z orzecha,
debu oraz innymi gatunkami, w przypadku impregnowania srodkami zawierajacymi
sole miedzi, rteci lub zwigzki fluoru.

Osadzenie okien

1. W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke na podkfadach lub listwach. Elementy

kotwigce osadzi¢ w oscieznicach;

2. Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeline przekry¢ listwa;

3. Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢

mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm. Rdznice wymiardw po przekatnych nie
powinny by¢ wieksze od:
— 2 mm przy dtugosci przekatnej do | m;
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— 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m;
— 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m;

4. Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy
osciezom a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu Swiadectwem ITB.
Zabrania sie uzywac do tego celu materiatdw wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi;

5. Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkngg¢;

6. Osadzenie parapetéw nalezy wykonywac¢ po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien. Osadzone

elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy os$cieznicg lub Sciang tak, aby nie nastepowato przewiewanie,
przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywac z elastycznej masy uszczelniajgce;j.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogélne

Wymagania ogélne kontroli jako$ci Robét podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

6.2. Kontrola jakosci materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentac;ji projektowej
i niniejszych ST oraz muszg posiadac swiadectwa jakosci producentéw i uzyskaé akceptacje Zamawiajgcego.

Badania laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych w mniejszych
ST oraz wyspecyfikowanych we wtasciwych PN (EN-PN) lub Aprobatach Technicznych, a czestotliwosc¢ ich
wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw dla catosci wybudowanych
lub zgromadzonych materiatéw. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inzynierowi Kontraktu w trybie
okreslonym w PZJ do akceptacji. Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi Kontraktu kopie raportéw z
wynikami badan nie pdzniej niz w terminie i w formie okreslonej w PZJ. Badania kontrolne obejmujg caty proces
budowy.

6.3. Stolarka

Ocena jakosci powinna obejmowac:

e sprawdzenie zgodnosci wymiaréw;

e sprawdzenie zgodnosci elementow odtwarzanych z elementami
dostarczonymi do odwzorowania;

e sprawdzenie jakosci materiatlow z ktérych zostata wykonana stolarka;

e sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdétow
konstrukcyjnych;

e sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich
funkcjonowania;

e sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia.

6.4. Slusarka

Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ podstawie zatagczonych zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos$¢ z wymaganiami dokumentacji normami
panstwowymi. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac sprawdzenie:

e wymiaréw;
e wykonczenia;
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e powierzchni;

e zabezpieczenia antykorozyjnego;

e potaczen konstrukcyjnych;

e prawidlowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzié protokét odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowaé:

e sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci
i spoziomowania;

e sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania;

e sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami;

e sprawdzenie dziatania czesci ruchomych;

e stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

7. ODBIOR ROBOT

7.1.  Wymagania ogélne

Wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

7.2.  Odbioér podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do roboét je zakrywajacych. Jezeli
odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic.

Odbiér powinien by¢ wykonany w trakcie suchej pogody.

Odbiory czesciowe kolejnych warstw uktadéw warstwowych nalezy wykonad na tej samej zasadzie.

7.3. Odbior slusarki i stolarki

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt.6 ST daty pozytywne wyniki.

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

zgodnosé z dokumentacja techniczna,
rodzaj zastosowanych materiatow,
prawidtowos¢é montazu,

pion i poziom zamontowanej stolarki,
pion i poziom zamontowanego parapetu.

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysokosci, jednak nie
wiecej niz 3 mm na catej dtugosci elementéw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie
moze byc¢ wieksze niz 2 mm.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.
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9. PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty odniesienia podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”, punkt 10.

W czasie prowadzenia robdt nalezy przestrzegac przepisdw BHP zawartych w Rozporzadzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 6.02.2003r. (Dz. U. Nr 47, poz. 401) w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy przy
wykonywaniu robét budowlanych.

1) WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB
2) Instrukcje producentéw systemow, materiatéw i elementéw
3) Normy

9.1. NORMY

PN-EN 14351-1+A2:2016 - 10 Okna i drzwi -- Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne -- Cze$¢ 1: Okna i
drzwi zewnetrzne

PN-EN 12150-1:2015-11 Szkto w budownictwie -- Termicznie hartowane bezpieczne szkto sodowo-
wapniowo-krzemianowe -- Cze$¢ 1: Definicje i opis.

PN-EN 13115:2002 Okna -- Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych -- Obcigzenia pionowe, zwichrowanie i sity
operacyjne

PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane -- Oznaczanie odpornosci na obcigzenie pionowe
PN-EN 12207:2017-01 Okna i drzwi -- Przepuszczalnos¢ powietrza — Klasyfikacja
PN-EN 1294:2002 Skrzydta drzwiowe -- Okreslenie zachowania sie pod wptywem zmian wilgotnosci w

kolejnych jednorodnych klimatach

PN-EN 16580:2015-09 Okna i drzwi -- Skrzydfa drzwiowe odporne na wilgo¢ i bryzgi wodne -- Badanie i
klasyfikacja

PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe -- Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem twardym
PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane -- Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i Scian
ostonowych -- Czes¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja

PN-EN 12217:2015-06 Drzwi -- Sity operacyjne -- Wymagania i klasyfikacja

PN-EN 12209:2016-04 Okucia budowlane -- Zamki mechaniczne wraz z zaczepami -- Wymagania i metody
badan

PN-EN 13241+A2:2016-10 Bramy -- Norma wyrobu, wtaéciwosci eksploatacyjne

PN-EN 12519:2018-10 Okna i drzwi — Terminologia

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi -- Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-EN ISO 12567-1:2010 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi -- Okreslanie wspodtczynnika przenikania
ciepta metodg skrzynki grzejnej -- Czes¢ 1: Kompletne okna i drzwi

PN-EN 16361+A1:2016-08 Drzwi z napedem -- Norma wyrobu, wiasciwosci eksploatacyjne -- Drzwi, inne niz
rozwierane, przeznaczone do zainstalowania z napedem

PN-EN 16005:2013-04 Drzwi z napedem -- Bezpieczenstwo uzytkowania -- Wymagania i metody badan
PN-EN 12608-1:2016-04 Ksztattowniki z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U) do produkcji
okien i drzwi -- Klasyfikacja, wymagania i metody badan -- Czes$¢ 1: Niepowlekane ksztattowniki z PVC-U o
powierzchniach w jasnych kolorach

PN-EN 1026:2016-04 Okna i drzwi -- Przepuszczalno$é powietrza -- Metoda badania

PN-EN 12424:2002 Bramy -- Odpornos$¢ na obcigzenie wiatrem -- Klasyfikacja

PN-EN 12428:2013-06 Bramy -- Wspotczynnik przenikania ciepta -- Wymagania dotyczgce obliczen

PN-EN 12453:2017-10 Bramy — Bezpieczenstwo uzytkowania bram z napedem -- Wymagania i metody badan
PN-EN 13241+A2:2016-10 Bramy -- Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne

PN-EN 12433-1:2002 Bramy -- Terminologia -- Czes$¢ 1: Typy bram
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ST-09.00.

ROBOTY WYKONCZENIOWE
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1. WYMAGANIA PODSTAWOWE

1.1. Zakres Robét
Zakres niniejszych ST-07 dotyczy wykonania robét wykonczeniowych, zwigzanych z realizacjg Inwestycji:
,ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW TRABKI WIELKIE”.

Ustalenia zawarte w ST-07 obejmuja:

dostarczanie materiatéw wykonczeniowych oraz wykonanie i odbiér robét wykonczeniowych.

1.2. Nazwy i kody CPV dla przewidzianych robé6t budowlanych

Nazwy i kody CPV robét objetych zamoéwieniem

45000000-7  Roboty budowlane

45200000-9  Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci

oraz roboty w zakresie inzynierii Igdowej i wodnej
45400000-1  Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, postanowieniami

Kontraktu oraz definicjami podanymi w ST-00 Wymagania ogdlne.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do Robét Wykonawca

przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania i odpowiednie
Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Zatwierdzenie partii (czesci) materiatéw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z
danego Zrddta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty i wyroby uzyskane
z dopuszczonego Zrddta w sposdb ciggly spetniajg wymagania Dokumentacji Projektowej w czasie postepu
Robdét.

Materiaty muszg by¢ nierozprzestrzeniajgce ognia.

2.2. Sufity podwieszone

Sufit podwieszony, ocieplony. Kasetonowy z wetny skalnej, 60x60. Listwy mocujgce wpuszczone. Kolor biaty.
Nad sufitem - izolacja z wetny mineralnej uktadanej na ruszcie aluminiowym. Sufit powinien stanowi¢
rozwigzania systemowe. Grubos¢ izolacji: 20cm wetny mineralnej. Przyktadowy rysunek:

Strona |107



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT — ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W TRABKACH WIELKICH

Rozwigzanie musi by¢ systemowe, z wszelkimi akcesoriami i elementami montazowymi.

Sufit musi by¢ odporny na warunki o podwyzszonej wilgotnosci oraz korozyjnosci.

23. Posadzka betonowa, zaimpregnowana

Posadzka zatarta i zaimpregnowana impregnatem akrylowym - srodek na bazie zywicy akrylowej do
utwardzania i zabezpieczania posadzek betonowych. Np.: Purigo-1 100 firmy Sika.

2.4. Podktad betonowy posadzkowy

Podktad betonowy dla posadzek o standardowej funkcji - gr. 5cm, zbrojony siatkg zgrzewanga. Po catym
obwodzie tasma brzegowa, dylatacyjna.

2.5. Posadzka bezspoinowa

Posadzka bezspoinowa - zywica epoksydowa, antyposlizgowa.

System posadzkowy do zastosowania w obiektach przemystowych, antyposlizgowy (min. R11), samorozlewny,
odporny na plamienie, parametry zgodne z normg PN-EN 13813, ognioodporny. Ztozony co najmniej z:

® warstwy gruntujacej z zywicy epoksydowej
® warstwy zasadniczej z 2zywicy pigmentowej, z dodatkiem wypetniaczy
mineralnych wraz z piaskiem kwarcowym 0,1-0,5mm

Styk ze Sciang - cokolik z lekkim wyobleniem, na wys. 10cm - w technologii systemu posadzkowego.

Kolorystyka - jasno szary, do zatwierdzenia przez Zamawiajgcego.
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Podktad betonowy — min. C20/25, zbrojony siatka lub zbrojeniem rozproszonym, przygotowany zgodnie z

zaleceniami producenta systemu posadzek. W przypadku istniejgcego podktadu nalezy sprawdzi¢ czy nadaje sie

dla danego systemu.

Dodatkowe parametry (zgodnie z Dokumentacjg Projektow3a):

2.6.

27.

Zastosowania zewnetrzne
Odpornosé na agresywne srodowisko
Antyelektrostatycznos¢

Dylatacje

Profil dylatacyjny - sznur polietylenowy, elastyczny i odporny chemicznie.
Grubos¢ sznura musi by¢é dostosowana do szerokosci dylatacji.

Masa dylatacyjna - trwale elastyczna, odporna na warunki atmosferyczne masa
dylatacyjna do zastosowan w posadzkach z zywic epoksydowych.

Tasma uszczelniajaca, dylatacyjna.

Zaprawa epoksydowa.

Ptytki gresowe posadzkowe

Gr. Min 8mm.

Antyposlizgowos¢ -R9.

Rektyfikowane.

Wymiar - 30x30 cm lub 40x40 cm

Klej do ptytek — o podwyzszonych parametrach.

Klej do plytek —o podwyzszonych parametrach, wodoodporny petniacy funkcje
hydroizolaciji.

Fuga — w kolorze ptytek, elastyczna.

Przyktady kolorystyki i wygladu:

Szare:

i

Ciemno-szare:

Przyktadowi producenci i modele:
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GRES MERKUS GRYS
INDYS SZARY

GRES SPARGO SZARY
INDYS GRAFIT
MERKUS GRAFIT
GRES SPARGO GRAFIT

2.8. Plytki ceramiczne scienne

® Glazura biata, btyszczaca, prostokatna —20x25 lub 25x35. Klejona w ukladzie
pionowym. Np.: GLAZURA TANIA CERSANIT 25 X 35CM WHITE GLOSS.

® Klej klasy C2TE S1 - o podwyzszonych parametrach, wodoodporny petnigcy
funkcje hydroizolacji. W przypadku kleju nie-hydroizolacyjnego nalezy
zastosowac folie w ptynie lub szlam hydroizolacyjny pod klejem.

® Fuga klasy CG2WA, w kolorze zblizonym do plytek.

W strefach prysznicowych, wokdt umywalek (wszystkie strefy mokre) nalezy wykona¢ hydroizolacje z
wykorzystania systemowych tasm do uszczelniania naroznikdow, przejs¢ instalacji itd.

9.3.

29. Lamperia epoksydowa

Kompozycja na bazie wodnej dyspersji zywicy epoksydowej
Duza odpornos¢ na scieranie

Otwarta na dyfuzje pary wodnej

Rekcja na pozar klasa B1

Grubosé warstwy 2 100 pm

tatwozmywalna

Np. Rust-Oleum, Peran WW lub Ceresit CF 43 w kolorze biatym lub jasnoszarym.

System musi posiada¢ dedykowany grunt.

2.10. Farba lateksowa
Nalezy stosowac gotowe farby budowlane, zgodne z PN-EN 1062 i PN-EN 13300:2002.
Farba wodorozcienczalna, akrylowo-kompozytowa, o podwyzszonej odpornosci na wilgo¢, zmywanie i

szorowanie (klasa I lub Il) i mechanicznej. Wydajnos¢ na poziomie 10—15 m2/I przy jednokrotnym malowaniu.
Kolor - wg dokumentacji projektowe;j.

2.11. Farba ceramiczna

® Do pomieszczen kuchennych.

® Odporna na szorowanie i wode.

® Odporna na powstawanie plam.
® Plesnioodporna

Dopuszcza sie zastosowanie lamperii epoksydowej.
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242. Tynki

Tynki cementowo-wapienne kategorii 4.
Tynki gipsowe - gtadz gipsowa, wykonczeniowa.

2.13. Farba do ocynku

Doskonate przyleganie do metali niezelaznych - cynk, aluminium, miedz, stal
kwasoodporna itp.

Powloka adhezyjna zapewniajgca trwate przyleganie innych farb antykorozyjnych
Podkladowo-nawierzchniowa

Wodorozcienczalna - niska zawartos¢ Izo

Wysoka wydajnosé - do 10 m?/|

Wysoka trwatosé

2.14. Siatka cieto-ciggniona

Do wykonania sufitu w podcieniu wejsciowym. Przeswit - 30%. Wykonana ze stali czarnej lub ocynkowanej i
pomalowana farbg antykorozyjng w kolorze ciemnoszarym.

2.15. Wyposazenie pomieszczen higieniczno-sanitarnych

Ponadto fazienki i pomieszczenia higieniczno-sanitarne nalezy wyposazy¢ w:

® Podajniki mydia (typu obiektowego) — plastikowe w kolorze bialym, pojemnos¢ 1
litr (500 ml), np. Faneco (z atestem PZH) — 4szt.
® Podajniki papieru do rak - plastikowe w kolorze bialym, pojemnos¢ 400 listkéw,
np. Faneco. (z atestem PZH) — 3szt.
® Kosze na odpadki tazienkowe - stal nierdzewna matowa, 12l (Np. Faneco) — 3szt.
® Podajniki papieru toaletowego — plastikowe, biate, np. Faneco. (z atestem PZH) -
3szt.
® Lustra — wklejane pomiedzy plytki (wymiar w module wybranych pilytek — np.
60x50 lub 75x70) — 4szt.
® W szatniach — szafki metalowe, pracownicze o wymiarze 40x48 z tawka — min. 10
szt. (zalozono na rysunku mozliwos¢é wstawienia 12 szt)
® W jadalni
zabudowa kuchenna z blatem i szafkami podblatowymi o dt. 215cm.
W blacie — zlewozmywak — 1szt.
Umywalka (wg projektu instalaciji)
H blatu — ~88cm
Lodéwka niska podblatowa -1 szt.
Szafki gorne — na dlugos¢ zabudowy 215cm.
Szafka do przechowywania positku wieszana, dla 50s.
® W suszarni:
O Szafa do suszenia odziezy i obuwia. — 1szt.
® W aneksie kuchennym biurowym:
O Zabudowa kuchenna z blatem i szafkami podblatowymi.
O W blacie pod oknem — zlewozmywak pojedynczy — 1szt.
O H blatu — ~88cm
O Lodoéwka — wysoka z zamrazarka, wolnostojgca — 1szt.
O Siedziska barowe — 4szt.

O00O0O00O0
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® Szafki gérne — na scianie prostopadtej do okna, typowe.
3. SPRZET | MASZYNY BUDOWLANE

3.1. Wymagania ogélne

Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu, na jakosé wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiadaé pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w PZJ, zaakceptowanym przez
Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inzyniera.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzagdzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw Kontraktu, zostang
przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét.

Do wykonania robét bedgcych przedmiotem niniejszych ST nalezy stosowaé nastepujgcy, sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inzyniera, sprzet:

wciggarki mechaniczne lub reczne

rusztowania systemowe

podnosnik przyscienny

inny drobny sprzet do wykonywania robét recznie

zuraw (dzwig) samojezdny

inny sprzet i narzedzia przewidziane w instrukcjach przez producentéw
materiatéw i wyrobéw budowlanych

4. SRODKI TRANSPORTU

41. Wymagania ogéine

Wymagania Ogdlne dotyczace srodkéw transportu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatéw/sprzetu na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu
nietypowych tadunkdéw i w sposéb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.

4.2. Transport i skladowanie elementéw na plac budowy

Materiaty mogg by¢ przewozone $rodkami transportu zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszych ST nalezy stosowaé nastepujgce, sprawne technicznie i
zaakceptowane przez Inzyniera, srodki transportu:

e samochédd skrzyniowy ciezarowy 5 -10T,
e samochéd dostawczy 3-5T.

Uwaga: Parametry srodkéw transportu podane sg orientacyjnie

Elementy muszg by¢ obowigzkowo sktadowane i uktadane w stosy w sposdb wiasciwy, tzn. z punktami
podparcia potozonymi blisko kocéw i doktadnie nad soba.
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5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania Robét podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

51. Wykonanie suchej zabudowy

System suchej zabudowy nalezy wykonywac scisle zgodnie z instrukcjami i zaleceniami oraz specyfikacja
wykonania i odbioru robét producenta systemu.

Szczegdblng uwage nalezy zwréci¢ na wysokosé zabudowy, ktérej osiggniecie producent musi deklarowaé w
ramach danego systemu.

Wszelki przejscia instalacyjne powinny by¢ wykornczone systemowymi maszetami i kotnierzami oraz
uszczelnione pianka. Podobnie nalezy wykonaé przejécia i styki z kratownicami konstrukcji dachu.

5.2. Montaz sufitow podwieszonych

Sposdb montazu produktu — zgodnie z zaleceniami i instrukcjg konkretnego producenta sufitéw podwieszonych.
Stosowac jedynie elementy konstrukcji przewidziane w systemie producenta.
Wysokos¢ montazu - wg dokumentacji projektowej.

5.3. Wykonanie posadzek bezspoinowych
Wykonanie cienkowarstwowe]j posadzki zywicznej nalezy podporzgdkowaé wymogom zawartym w instrukcji

producenta systemu. Ponizsze warunki nalezy traktowac orientacyjnie.

Beton podktadowy, wyréwnawczy i spadkowy

Wszystkie betony podktadowe, wyréwnawcze i betony ochronne winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacijg
projektows i zachowaniem nastepujgcych wymagan:

e powierzchnie podktaddéw pod izolacje powinny by¢ czyste, rowne i odpylone. Pekniecia o szerokosci
ponad 2 mm zaszpachlowane.
e podktady pod izolacje trwate i nieodksztatcalne, wytrzymatosc na sSciskanie > 9 MPa,

Przygotowanie podtoza

Wszystkie powierzchnie betonowe przeznaczone do pokrycia posadzka zywiczng nalezy oczysci¢ przy pomocy
bezpytowej Srutownicy i/lub przeszlifowa¢ wolnoobrotowg szlifierkg STR a nastepnie doktadnie odkurzy¢.
Powierzchnie przeznaczone do wykonania posadzki powinny posiadaé nosnos¢ co najmniej C20/25 lub CT-C30.
Po oczyszczeniu podtoze betonowe powinno by¢ suche i wykazywacé srednig przyczepnosé nie mniejszg niz 1,5
N/mm?2. Warto$¢ pojedynczego pomiaru nie moze by¢ nizsza niz 1,0 N/mm?2,

Wszystkie miejsca zaolejone i zanieczyszczone smarami i innymi substancjami organicznymi nalezy skué. W
przypadku koniecznosci odolejenia powierzchni nalezy zastosowac srodek specjalistyczny.

W celu wyréwnania podfoza nalezy zastosowac mase samopoziomuj3aca.

Gruntowanie

Przygotowane podtoze (przeszlifowane bez luznych elementéw) nalezy zagruntowac zywicg za pomocg watka
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(zgodnie z instrukcja producenta systemu).

Naniesienie dekoracyjnej warstwy antyposlizgowej

W celu uzyskania powierzchni antyposlizgowych nalezy $wiezo naniesiong warstwe zywiczng posypac¢ suszonym
ogniowo kruszywem kwarcowo uziarnieniu 0,4-0,8mm. Wymaga sie nawierzchni antyposlizgowej z uwagi na
charakter obiektu.

Naniesienie warstwy zamykajgcej

Po stwardnieniu powtoki pozostate kruszywo kwarcowe nalezy usung¢ oraz wykona¢ powtoke zamykajgca z
zywicy. Aplikacja powinna odbywac sie za pomocg watka z owczego wtosia na sposdb krzyzowy.

Na styku ze Sciang nalezy wykona¢ wyoblong fasetke (cokolik) z zaprawy epoksydowe;j.

Minimalna temperatura podfoza oraz powietrza powinna wynosi¢ 2°C, maksymalna 30°C, maksymalna
wilgotnos¢ powietrza 85%.

54. Wykonanie posadzek z plytek ceramicznych

Zalecenia ogdlne

Temperatura powietrza w czasie uktfadania ptytek powinna wynosi¢, co najmniej +50C i nie wiecej niz +250C.
Temperature te nalezy zapewnié, na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robét oraz w czasie wigzania i
twardnienia zaprawy.

Materiaty uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze,
co najmniej24 godziny przed rozpoczeciem robét, Przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni podtég
w pomieszczeniach mokrych nalezy sprawdzi¢ spadki do elementéw odwadniajgcych min. 1,5 %.

Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykoriczeniowym.

Ptytki nalezy uktadac i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod ptytki nie moze
zawierac¢ pustych miejsc.

Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierzac tak, aby docinki ptytek przy
krawedziach (koncach scian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki.

Przygotowanie podtoza

Z powierzchni betonowej nalezy usungc¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak réwniez zabrudzenia
pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnos¢ warstwy malarskie, piaszczace i tuszczace sie
warstwy zaprawy.

Podtoze powinno by¢ no$ne a wytrzymato$¢ na odrywanie powinna by¢ zgodna z PN/B-10107 nie mniejsza niz
0,5 MPa.

Podtoze musi by¢ rowne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec i szczelin Wilgotnos¢ nie
moze przekracza¢ 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.

Roboty zasadnicze
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Posadzki z ptytek uktadaé na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podktadzie betonowym. Do ukfadania
stosowac klej, ktérego rodzaj dobraé zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju ptytek.

Roboty posadzkowe rozpoczgé od utozenia spoziomowanych ptytek — reperéw, ktérych powierzchnia wyznacza
potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢é w odstepach bedacych wielokrotnoscig wymiaru ptytek pasy
kierunkowe, ktdrych ptaszczyzne kontroluje sie tatg opierang na ptytkach — reperach. Prawidtowos¢ ptaszczyzn
uktadanych pdl kontroluje sie tatg przyktadang do paséw kierunkowych. Spoiny wypetnia sie zaprawg do
spoinowania.

Do fugowania nalezy przystgpic¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymatosé oktadzina uzyska po 3 dniach.

5.5. Wykonanie posadzek z wykladziny PVC

Montaz wykfadzin musi przebiegac scisle wedtug wszelkich zalecen i instrukcji producenta. Nalezy uzywacé
wytacznie klejéw zalecanych przez producenta.

Podtoze

Podtoze musi by¢é rowne, ptaskie, czyste, wolne od jakichkolwiek plam, stabilne, suche, twarde, gtadkie oraz nie
moze by¢ narazone na dziatanie wilgoci. Zmierzona zawartos¢ wilgotnosci podtoza musi by¢ mniejsza niz 2%
CCM (zmierzona metoda karbidowg).

Nalezy usung¢ kurz i luzne czgstki. Bardzo chtonne podtoza lub podtoza o zmiennej chtonnosci nalezy uszczelnic¢
wiasciwym podktadem. Powierzchnia zagruntowana musi by¢ zupetnie sucha przed rozpoczeciem montazu.

Do zaznaczania uzywaj tylko otdwka grafitowego. Wszelkie slady dtugopisow, cienkopisdw, zmywalnych i
niezmywalnych markerdw, itd. mogg powodowac odbarwienia.

Przed instalacjg podtogi nalezy pozwolié na aklimatyzacje wyktadziny, kleju i podtoza, wymagane sg warunki:
temperatura pokojowa, tj. co najmniej 15°C. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna wynosi¢ 30-60%.

Maksymalna odchytka od prostoliniowosci podtoza nie moze przekracza¢ 1 mm na odcinku 1 mi2 mm na
odcinku 2 m.

Przed przystgpieniem do montazu zaleca sie wykonanie kontroli odbiorczej podtoza. Jesli warunki podtoza i
otoczenia s3 odpowiednie mozna przystapi¢ do montazu wyktadzin.

Pomiary

Wykonanie pomiaru catego pomieszczenia tacznie ze znajdujgcymi sie w pomieszczeniu wnekami.

Wyznaczenie linii Srodkowej pomieszczenia (konieczne jest zwrdcenie uwagi czy linia styka sie pod katem
prostym ze Scianami pomieszczenia).

Utozenie ptytek lub paneli bez klejenia wzdtuz linii Srodkowej, poczynajac od wyznaczonego Srodka
pomieszczenia na linii. Czynnosc¢ tg wykonujemy aby upewnic sie, ze przy Scianach pomieszczenia nie bedziemy
musieli instalowaé bardzo matych elementéw. Jesli po wyznaczeniu srodka pomieszczenia i dokonaniu prébnej
przymiarki konieczne bytoby instalowanie matych elementdw przy scianie dopuszczalne jest przesuniecie
rownolegte wzdtuz wyznaczonych linii sSrodkowej w dowolnym kierunku o potowe wielkosci ptytki. Powyzej
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opisane przesuniecie zagwarantuje mozliwo$¢ unikniecia instalacji nieproporcjonalnych elementéw ptytek
wzdtuz Scian.

Wyznaczenie linii Srodkowej prostopadtej, do poprzednio wyznaczonej linii. Przy uzyciu duzego cyrkla lub
innego geometrycznego sposobu sprawdzamy, czy linie przecinajg sie pod kagtem prostym.

Utoz ptytki lub panele bez klejenia wzdtuz linii C-D, poczynajac od wyznaczonego srodka pomieszczenia na linii
C-D. Czynnos¢ ta pozwoli nam upewnic sie, jak w punkcie powyzej, ze przy Scianach pomieszczenia nie bedziemy
instalowa¢ matych elementow.

Aplikacja kleju

Jesli wezesniej przygotowane podtoze jest porowate konieczne jest przed aplikacjg kleju zagruntowanie podtoza
stosujgc grunt zalecany przez producenta klejéw dyspersyjnych.

llos¢ rozprowadzonego jednorazowo kleju dyspersyjnego zaleze¢ bedzie od istniejgcych warunkéw w
pomieszczeniu, takich jak temperatura, wilgotnos$é, przeptyw powietrza.

Warunki te bedg miaty krytyczne znaczenie w stosunku do wtasciwosci klejgcych klejéw.

Producenci klejéw dyspresyjnych doktadnie opisujg wtasciwosci klejow i konieczne jest stosowanie sie do
zalecen producenta w tej kwestii.

W pomieszczeniach gdzie niemozliwe jest rozprowadzenie kleju dyspersyjnego jednorazowo w catym
pomieszczeniu wskazane jest wyznaczenie obszardow pracy, w ktérych parametry klejgce kleju pozwolg na
instalacje ptytek.

Zastepczo dopuszczalne jest stosowanie akrylowych klejéw dyspersyjnych, ktére zachowujg swoje parametry
klejgce dtuzej niz tradycyjne kleje dyspersyjne.

Witasciwosci akrylowych klejow dyspresyjnych mogg okazac sie réwniez bardziej korzystne w przypadku
instalacji wymagajgcej dopasowania skomplikowanych elementéw.

Instalacja ptytek

Jesli instalowane ptytki nie sg uktadane wedtug wczesniej wyznaczonego wzoru lub projektu (np. instalacja
jednego koloru materiatu imitujgcego drewno, kamien, granit itd.) musimy bra¢ pod uwage, ze wzory i kolory na
ptytkach wystepujg przypadkowo. Aby unikng¢ przy instalacji jednego koloru wystepowania jasniejszych i
ciemniejszych miejsc konieczne jest przed zainstalowaniem rozpakowanie materiatu i przemieszanie miedzy
sobg ptytek w taki sposdb aby po zainstalowaniu nie wystepowaty jasniejsze lub ciemniejsze miejsca. Po
dokonaniu selekcji ptytek oraz uzyskaniu przez klej wtasciwosci klejgcych przystepujemy do instalacji. Pierwszg
ptytke przyklejamy w miejscu przeciecia sie linii centralnych. Konieczne jest doktadne docisniecie ptytki do
podtoza aby cate ewentualnie nagromadzone powietrze wydostato sie spod ptytki.

Dzieki temu zabiegowi uzyskujemy pewnosc¢ cato powierzchniowego przyklejenia materiatu do podtoza
Identycznie postepujemy w przypadku kolejnych instalowanych ptytek. W pierwszej kolejnosci instalujgc
materiat wzdtuz linii centralnych a nastepnie instalujgc materiat pomiedzy liniami. Wtasciwe oraz bardzo
doktadne dopasowywanie ptytek lub paneli zagwarantuje szczelnos¢ i wiasciwy wyglad instalacji. Po
zakonczeniu czesci instalacji konieczne jest docisniecie ptytek lub paneli podtogowym walcem o wadze 68 kg
celem doktadnego przylegania materiatu do podtoza.
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Docinanie obwodowych ptytek i paneli

Zwyczajowo stosowane sg trzy metody docinania ptytek lub paneli instalowanych na obwodzie pomieszczenia.
Wybdr wtasciwej metody zalezy od linii wyznaczonej przez Sciane.

a. METODA POPRZEZ NALOZENIE

e Umies¢ plytke lub panel, ktory ma by¢ dopasowany doktadnie na
ostatniej zainstalowanej plytce lub panelu, upewnij sie, ze kolor oraz
kierunek wzoru odpowiada zainstalowanej juz ptytce lub panelowi,

e Umiesé¢ kolejng plytke lub panel na ptytce lub panelu, ktéry ma byé
zainstalowany, umieszczona w ten sposoéb plytka lub panel przylegaé
musi do S$ciany cala powierzchnia krawedzi -Wyznacz linie wzdtuz
przeciwlegtej do sciany krawedzi natozonej plytki -Odetnij nadmiar
wzdtuz wyznaczonej linii, sprawdz czy dociety element pasuje, przyklej -
Powyzsze kroki nalezy powtérzy¢ wzdtuz catego obwodu

b. METODA PRZY UZYCIU RYSIKA
13. Metoda ta jest stosowana jesli Sciany nie sg proste

e Umiesé¢ plytke lub panel, ktory ma by¢ dopasowany doktadnie na
ostatniej zainstalowanej plytce lub panelu, upewnij sie, ze kolor oraz
kierunek wzoru odpowiada zainstalowanej juz plytce lub panelowi Ustaw
dilugos¢ rysika tak aby odpowiadata wielkosci plytki lub panelu
koniecznego do zainstalowania wzdtuz sciany

e Przesuwajac koniec rysika wzdluz sSciany zaznacz linie odciecia
upewniajac sie, ze rysik prowadzony jest pod katem prostym do sciany

e Odetnij nadmiar wzdluz wyznaczonej linii, sprawdz czy dociety element
pasuje, przyklej

e Powyzsze kroki nalezy powtérzyé wzdtuz catego obwodu

c. METODA PRZY UZYCIU GILOTYNY
14. Metoda ta jest uzywana jesli Sciany sg proste.

e Upewnij sie, ze listwa umozliwiajgca wtasciwe umiejscowienie gilotyny
nie jest zabezpieczona. Przesun gilotyne doktadnie na krawedz ostatniej
zainstalowanej plytki lub panelu. Listwa umiejscawiajgca opadnie
samoczynnie wzdiuz krawedzi ptytki lub panelu. Cofnij gilotyne aby
listwa umiejscawiajagca miala staly kontakt z zainstalowang ptytka lub
panelem

e Wsun pltytke lub panel pod néz gilotyny tak aby jej krawedz dotykata
sciany, upewniajac sie, ze kolor i wzér nie bedzie odbiegal od wczesniej
zainstalowanego elementu

e Dotnij ptytke lub panel opuszczajgc néz gilotyny poprzez docisniecie
raczki gilotyny

e Odetnij nadmiar wzdluz wyznaczonej linii, sprawdz czy dociety element
pasuje, przyklej

e Powyzsze kroki nalezy powtoérzy¢é wzdtuz catego obwodu

15. Metoda poprzez nalozenie oraz przy uzyciu rysika moze by¢ stosowana do
dopasowywania ptytek lub paneli, ktére maja by¢ instalowane np. przy framugach
drzwiowych. Po dopasowaniu wszystkich plytek lub paneli, ktére majg byé¢
zainstalowane wzdtuz krawedzi $cian, rozprowadz klej na podiozu i po uzyskaniu przez
klej witasciwych parametrow klejacych =zainstaluj wczesniej dociete elementy.
Konieczne jest przewalcowanie zainstalowanych elementéw przy uzyciu walca
instalacyjnego o wadze np. 68 kg, nalezy réwniez pamieta¢ o koniecznosci powtérnego
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przewalcowania catej powierzchni pomieszczenia po uplywie od jednej do czterech
godzin.

5.6.

Wykonanie oktadzin sciennych z plytek

1.

Oktadziny scienne powinny byé mocowane do podioza warstwa wyréwnujaca
lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego podioza. W pomieszczeniach
mokrych oktadzine nalezy mocowa¢ do dostatecznie wytrzymatego podtoza.
Podtoze pod okiadziny moga stanowi¢ nieotynkowane lub otynkowane mury z
elementéw drobnowymiarowych oraz sciany betonowe.

Do osadzania wyktadzin na scianach murowanych mozna przystapi¢ po
zakonczeniu osiadania muréw budynku.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z
grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Elementy powinny by¢ posegregowane wediug wymiaréw, gatunkéw i odcieni
barwy, a przed przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciagu 2 do 3
godzin w wodzie czyste;j.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna
wynosi¢ co najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi plytek od kierunku poziomego Ilub
pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni
okladziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowej.
Powierzchnie podiozy pod wykladziny powinny byé rowne i tworzyé pionowe
ptaszczyzny.

Ewentualne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ wyreperowane przy uzyciu
odpowiedniej dla danego podtoza zaprawy na kilka dni przed przyklejeniem
wyktadziny.

10.Przed przystapieniem do okladzinowania powierzchni scian i posadzek nalezy

11.

takze sprawdzi¢ jakos¢ podioza pod wzgledem wytrzymatosciowym. Nalezy
sprawdzi¢ usytuowanie i poziomy osadzenia elementéw armatury i uzbrojenia.
Plytki nalezy rozmierzaé tak, aby docinki plytek przy krawedziach (koncach
scian) mialy wymiar wiekszy niz potowa plytki. Spoiny podziatéw sciennych
powinny by¢ skomponowane (w jednej linii lub w réwnych odstepach) ze
spoinami podiogowymi.

Na przygotowane i zagruntowane podioze nalezy nanies¢ zaprawe klejowa
paca zebata, mozliwie w jednym kierunku, na takg powierzchnie, aby ptytki
mogty by¢é naklejone w ciggu 10 — 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy
nalezy nanies¢ plytke i docisnag¢ ja do podtoza. Warstwa kleju pod ptytka nie
moze zawiera¢ pustych miejsc. Czas korygowania potozenia plytki wynosi 15
minut po jej przyklejeniu.

12.Bezposrednio po utozeniu plytek nalezy przygotowaé¢ spoiny przez

oczyszczenie ich z zaprawy klejowej. Spoinowanie mozna rozpocza¢ dopiero
po stwardnieniu zaprawy, na ktoérej utozono ptytki, najwczesniej po 24
godzinach. Zaprawe wprowadza sie w spoiny za pomoca pacy lub szpachelki
gumowej. Wstepne czyszczenie powierzchni nalezy wykonaé uzywajac
wilgotnych gabek o wigekszych porach lub pacy z gagbka. W koncowym etapie
prac nalezy stosowa¢ odpowiednie Sciereczki lub drobnoporowate gabki. Nie
wolno czysci¢ glazury na sucho.

13.Na krawedziach zewnetrznych oraz przy zakonczeniach oktadziny stosowaé

profile naroznikowe i wykonczeniowe PCV. Profil powinien by¢ dobrany do

Strona |118



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT — ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W TRABKACH WIELKICH

grubosci plytki tak, aby licowat z ptytkag w obu kierunkach. W naroznikach
stosowac elementy narozne systemowe.

5.7. Roboty malarskie

Wymagania generalne dla robdét malarskich

1. Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchnie, naprawic uszkodzenia,
wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana duza gtadkos¢ powierzchni. Nastepnie
nalezy powierzchnie zagruntowa¢. W robotach olejnych gruntowanie nalezy wykonac¢ przed
szpachlowaniem. Podtoza nienasigkliwe (np. szkto, zeliwo) nie wymagajg gruntowania.

2. Roboty malarskie zewnatrz i wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu
tynkéw i miejsc naprawionych. Malowanie konstrukcji stalowych mozna wykonywa¢ po catkowitym i
ostatecznym zamocowaniu wszystkich elementéw konstrukcyjnych.

3. Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wieksza, niz 4%.
Malowanie tynkow wyzszej wilgotnosci niz podana moze powodowaé powstawanie plam, a nawet
niszczenie powtoki malarskiej (zwtaszcza klejowej i kazeinowej).

4. Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujace wymagania techniczne:
a. powierzchnia tynkédw powinna pod wzgledem doktadnosci odpowiada¢ wymaganiom,
b. wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny byé naprawione,

c. Swieze tynki zewnetrzne niedostatecznie skarbonizowane powinny by¢ przed malowaniem
zafluatowane,

d. tynki gipsowe i gipsowo-wapienne nie mogg stanowic¢ podtoza w przypadku malowania farbami
krzemianowymi, a przy malowaniu farbami emulsyjnymi powinny by¢ zaimpregnowane
gruntownikiem pokostowym,

e. przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna by¢ oczyszczona od zanieczyszczen
mechanicznych.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz +5°C (z zastrzezeniem, aby w ciggu
doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C) i nie wyzszej niz + 22°C. Wyjatek stanowi farba
rozpuszczalnikowa silikonowa, ktédrg mozna malowac przy temperaturze -5°C.

5.8. Roboty tynkarskie

Przygotowanie podtoza

Podtoze betonowe lub ceglane nalezy oczyscic z luznych czgstek, betonowe z mleczka cementowego, starych
powtok i pozostatosci Srodkéw antyadhezyjnych. Doktadnie oczysci¢ hydrodynamicznie. Przed utozeniem
materiatu podtoze nalezy sprawdzi¢, aby byto w stanie matowo-wilgotnym. W przypadku betondw o wilgotnosci
mniejszej niz 4% nawilzanie podfoza nalezy rozpocza¢ w dniu poprzedzajacym roboty tynkarskie.

Warunki, proporcja mieszania, sposéb aplikacji wg instrukcji producenta systemu.

Wymagania generalne

Przy wykonywaniu elementéw zewnetrznych nalezy scisle stosowac sie do wymagan producenta pod wzgledem
warunkéw atmosferycznych.
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Roboty tynkarskie nalezy wykona¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 13914-1:2009.

Warunki przystgpienia do robot

1.

Przed przystgpieniem do wykonania robét tynkarskich powinny byé zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziane w dokumentacji projektowej
i szczegobtowej specyfikacji technicznej, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne, jesli nie naleza do tzw. stolarki konfekcjonowane;.

. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i

skurczéw murow tj. po uptywie 4-6 miesiecy od zakonczenia stanu surowego.
Bez specjalnych srodkéw zabezpieczajacych prace tynkarskie w warunkach
zimowych moga by¢é wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza,
materialdbw oraz podtoza tynku jest nie nizsza niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C.

W niektérych przypadkach, okreslonych we wskazéwkach producenta mieszanki
tynkarskiej, konieczne moze sta¢ sie zachowanie wyzszych temperatur
minimalnych.

Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie posiadajg jeszcze
zewnetrznej izolacji cieplnej nalezy zwréci¢ uwage na mozliwosé¢ gwattownego
obnizenia temperatury tynkowanego elementu w warunkach zimowych.

Bez specjalnych oston ograniczajgcych wptyw czynnikéw atmosferycznych tynki
pocienione zewnetrzne powinny by¢ wykonywane przy bezwietrznej i
bezdeszczowej pogodzie.

Wilgotnosé wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkéw pocienionych
barwionych nie moze przekracza¢ 80%.

Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podkiadowego
nalezy zachowa¢ minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do
warunkéw pogodowych i lokalnej wentylacji, nie krétszy niz 3 tygodnie, o ile
wskazoéwki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowig inaczej.

Zasady ogdlne

1.

mieszanke tynkarska dobiera¢ tak, by =zapewni¢ zgodnos¢ zatozonej w
dokumentaciji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej grubosci tynku
i jego poszczegolnych warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami producenta
wybranej mieszanki tynkarskiej,

obowigzkowo stosowaé¢ technike wykonywania i rezimy technologiczne (np.
minimalne przerwy technologiczne) oraz sposob obrobienia tynku zgodne z
procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazéwkach producenta mieszanki
tynkarskiej,

profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile
naroznikowe, stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem
zgodnosci materiatu, z ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem
tynku,

nie dopuszcza¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np.
listwami naroznikowymi,

elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadzaé rownomiernie na calym
obwodzie,

w miejscach narazonych na pekniecia zaklada¢ siatke,
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7.

10.

naciecia tynku (,,kontrolowane pekniecia"”) wykonywaé¢ przed przystapieniem do
ostatniego etapu wykonczenia tynku np. zacierania, wygtadzania; na scianach
zewnetrznych naciecia tynku sg niedozwolone - nalezy stosowa¢ odpowiednie
profile tynkarskie,

zbrojenie tynku siatka nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji
producenta mieszanki tynkarskiej,

przed catkowitym stwardnieniem tynku nalezy dokona¢ jego przeciecia, az do
podioza, w miejscach fug przewidzianych w dokumentacji projektowej; po
uplywie niezbednego czasu i przeschnieciu powstatych w wyniku przeciecia
szczelin nalezy je wypetni¢ odpowiednig masg elastyczna,

swieze tynki zewnetrzne w okresie lethim powinny by¢é chronione przed zbyt
intensywnym dziataniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie
zimowym przed mrozem,

Wymagania dotyczace podtozy pod tynki pocienione

1.

2
3.

10.

Podtozem moze by¢é powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania
lub podkiad, na ktéry naktada sie wyprawe.

. Tynki pocienione wykonywaé¢ wg dokumentacji projektowej jako systemowe.

Podtoza powinny byé rowne, mocne, jednorodne, rownomiernie chtongce wode,
szorstkie, suche, niepylace, wolne od wykwitow, bez rys i peknie¢. Powierzchnia
ewentualnego tynku podktadowego nie powinna by¢ wygtadzona lub zatarta.
Nadlewki, nacieki i wystajgce nierownosci podtoza nalezy sku¢ lub zeszlifowaé.
Rysy, raki, kawerny i ubytki podioza nalezy naprawi¢ zaprawa cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi, na ktére wydane sg aprobaty techniczne.
Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usunagé,
zmywajac odpowiednimi preparatami odttuszczajacymi albo stosujac sSrodki
mechaniczne (np. piaskowanie).

Z podtozy nalezy usunag¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnie.

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byé
zabezpieczone antykorozyjnie.

Uwzgledniajgc stan podioza, wskazéwki pochodzace od producenta mieszanki
tynkarskiej oraz warunki atmosferyczne, w ktérych nakladana bedzie wyprawa,
konieczne moze by¢é wstepne przygotowanie podioza do tynkowania, poprzez
jego zwilzenie woda, zagruntowanie badz zastosowanie srodkéw zwiekszajgcych
przyczepnos¢ tynku do podioza. Jako srodki zwiekszajgce przyczepnosé tynku
do podioza stosowane sa:

a. obrzutka wstepna,

b. zaprawy i szlamy zwiekszajgce przyczepnosé,

Cc. substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobér ewentualnych dziatan wstepnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny

z zaleceniami producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentaciji
projektowej i szczegbétowej specyfikacji technicznej.

Warstwa zbrojona
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Warstwe zbrojong stanowi siatka z wtékna szklanego, zatopiona w systemowej zaprawie klejgcej. Siatka
powinna posiada¢ odpowiednig wytrzymatosé¢ mechaniczna, réwny i trwaty splot i odpornos$¢ na alkalia. Do
wykonania warstwy zbrojonej mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po trzech dniach od przyklejenia ptyt
styropianowych. Prace rozpoczynamy od przeszlifowania ewentualnych nieréwnosci ptaszczyzny ptyt
styropianowych. W celu zwiekszenia odpornosci warstwy termoizolacji na uszkodzenia mechaniczne, na
wszystkich narozach pionowych budynku oraz na narozach osciezy drzwi i okien, nalezy wklei¢ aluminiowe
listwy narozne. W dalszej kolejnosci nalezy wzmocni¢ powierzchnie scian w sgsiedztwie styku pionowych i
poziomych narozy otwordw okiennych i drzwiowych, poprzez zatopienie w zaprawie paskéw siatki o wymiarach
ok. 20x30 cm. Paski te powinny by¢ ustawione pod kgtem 45° do linii wyznaczonych przez krawedzie osciezy.

Wykonanie warstwy zbrojonej polega na rozprowadzeniu zaprawy rownomiernie po catej powierzchni
termoizolacji i wtopieniu w nig kolejnych paséw siatki. Wygodnie jest najpierw wcisng¢ siatke w zaprawe
jedynie w kilku punktach, a pdzniej doktadnie zatopié caty pas pacg zebatg. Prawidtowo zatopiona siatka
powinna by¢ catkowicie niewidoczna spod powierzchni kleju i nie powinna bezposrednio stykac sie z
powierzchnig ptyt. Warstwa zbrojona musi byé warstwag ciggta, tzn., ze kolejne pasy siatki muszg by¢ uktadane z
zaktadem min. 10 cm, za$ na narozach powinien on wynosié¢ min. 15 cm. Zaktady siatki nie mogg pokrywac sie ze
spoinami miedzy ptytami styropianowymi. W uzasadnionych przypadkach, w czesci parterowej budynku, a takze
na cokotach nalezy stosowaé dwie warstwy siatki. Ostatnig czynnoscig jest wygtadzenie warstwy zbrojonej paca
metalowg. Starannos¢ prac jest szczegdlnie wazna, nie tylko ze wzgleddw konstrukcyjnych, ale i estetycznych.
Jezeli po wygtadzeniu pozostang jakie$ nierdwnosci, to nalezy je koniecznie zeszlifowa¢, poniewaz ze wzgledu
na matg grubos¢ wyprawy tynkarskiej (1,5 mm, 2 mm i 3 mm) mogg one uniemozliwié¢ jej prawidtowe
wykonanie.

Cechy powierzchni otynkowanych.

1. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ gtadkie lub mieé fakture wynikajgcg z techniki obrobienia
powierzchni, a takze odznaczaé sie jednolitg barwg - bez smug i plam oraz przeswitéw podtoza.
Powierzchnie te nie powinny pylic.

2. Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztwordw soli przenikajacych z
podtoza, a takze zacieki majgce postac trwatych Sladéw oraz wykwity plesni itp. sy niedopuszczalne.

3. Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku. Powierzchnie tynkéw
pokrytych powtokg malarskg z farb wodnych lub wodorozcienczalnych powinny pozwala¢ na ich
renowacje bez uszkodzenia (rozmycia) tynku.

Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw

1. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyty regularne pfaszczyzny pionowe lub
poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania sie powierzchni otynkowanych
powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone przez te powierzchnie powinny by¢ katami
prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi w dokumentac;ji projektowe]. Dopuszczalne
odchytki - jak dla tynkéw wewnetrznych kat. 11l wg PN-70/B-10100.

2. Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wgtebienia na gtadko otynkowanej powierzchni, niewynikajgce z
techniki wykonania, sg niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkéw na elementach
prefabrykowanych dopuszcza sie widoczne skosy wyréwnujgce uskoki w ptaszczyznie licowej,
wynikajgce z dopuszczalnych dla tych prefabrykatéw odchytek wymiarowych lub z tolerancji montazu.

Wvykoniczenie narozy i obrzezy tynkdw oraz tynkéw na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.
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Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkédw powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg. Gzymsy i
podokienniki zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone obrébkami blacharskimi z kapinosem.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i podokiennikach, powinny by¢
zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie. W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych
tynk powinien by¢ przeciety i wykonczony stosownie do wymagan dokumentacji projektowej i szczegdtowej
specyfikacji technicznej.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogélne

Wymagania ogdlne kontroli jako$ci Robdt podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

6.2. Kontrola jakosci materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentac;ji projektowej
i niniejszych ST oraz muszg posiadac swiadectwa jakosci producentéw i uzyskaé akceptacje Zamawiajgcego.

Badania laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych w mniejszych
ST oraz wyspecyfikowanych we wtasciwych PN (EN-PN) lub Aprobatach Technicznych, a czestotliwosc¢ ich
wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw dla catosci wybudowanych
lub zgromadzonych materiatéw. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inzynierowi Kontraktu w trybie
okreslonym w PZJ do akceptacji. Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi Kontraktu kopie raportéw z
wynikami badan nie pdzniej niz w terminie i w formie okreslonej w PZJ. Badania kontrolne obejmujg caty proces
budowy.

6.3. Posadzki bezspoinowe

Zakres czynnosci kontrolnych posadzek z zywic syntetycznych i posadzek impregnowanych powierzchniowo
obejmuja:

Sprawdzenie jakosci powierzchni metodg wizualng. Utwardzona posadzka powinna by¢ jednolitej barwy, bez
rys, spekan i pofatdowan, gtadka lub szorstka, w zaleznosci od rodzaju.

Niedopuszczalne sg biate przebarwienia i kleistos¢ powierzchni pod wptywem wilgoci.

Sprawdzenia stopnia utwardzenia posadzki poprzez naciskanie jej powierzchni metalowym przedmiotem, po
naciskaniu nie powinny pozostawa¢ w posadzce trwate odksztatcenia.

Sprawdzenie przylegania i zwigzania posadzki z podktadem poprzez opukiwanie jej powierzchni drewnianym
mtotkiem. Posadzka nie powinna wydawac¢ charakterystycznego gtuchego odgtosu.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych metodg wizualng oraz poprzez zmierzenie ich
szerokosci w dowolnie wybranych trzech miejscach.

Szczeliny dylatacyjne powinny miec jednakowg szerokosé, a masa dylatacyjna powinna dokfadnie wypetniac¢
przestrzen pomiedzy ich krawedziami.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania spadkéw zgodnie z projektem arch., przez obserwacje kierunkéw
sptywu rozlanej wody.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni posadzki za pomocg taty o dtugosci 2 m, odchylenie na jej dtugosci nie
powinno przekraczaé¢ 2 mm.

Sprawdzenie metodg wizualng, prawidtowosci wykonania szczeg6tow wykonczenia posadzki, np. osadzenia
wpustu, barierki, wykonania cokotu.
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Wyniki kontroli posadzki powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w projekcie i opisane w Dzienniku
Budowy lub protokole zatgczonym do Dziennika Budowy. Jezeli cho¢ jedna z kontrolowanych cech nie spetnia
wymogoéw odbieranych prac budowlanych nie mozna uznaé za wykonane prawidtowo

6.4. Uszczelnienie dylatacji
Nalezy ocenié wzrokowo czy uszczelnienie zostato wykonane starannie i prawidtowo przed wykonaniem

kolejnej warstwy.

Sprawdzeniu podlega réwniez Srednica zastosowanego sznura pod katem dobrania do szerokosci szczeliny.

6.5. Posadzkiz PVC

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem posadzek z ptytek PVC badaniom powinny podlegaé
materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robét.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejgce, jak rdwniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentacji
projektowej.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét
posadzkowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
e sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajagc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowag tate,
e sprawdzenie spadkéw podktadu pod posadzki za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary
rownosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1 mm,
e sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,
e sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.
Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek i oktadzin z dokumentacja
projektowa i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowos¢ ich wykonania ma wptyw na
prawidtowosc¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych
robot, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych robét ,,zanikajgcych”.
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych posadzek i oktadzin a w szczegélnosci:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,
e jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
prawidtowosci przygotowania podtozy,
o jakosci (wygladu) powierzchni posadzek,
e prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami oraz dylatacji.
Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem

robot i w trakcie ich wykonywania.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podtég powinien obejmowad:
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e sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé
wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badanag
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

e sprawdzenie spoin — ptytki powinny by¢ przyklejone na styk, przylegajac do siebie scisle krawedziami,
tak aby wizualnie tworzyty jedng ptaszczyzne.

e sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podkfadem

e grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub
grubosé okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny byé poréwnane z wymaganiami niniejszego opracowania i opisane w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.6. Okladziny z pltytek ceramicznych

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek badaniom powinny
podlegac¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robét.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentacji
projektowej.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robét
posadzkowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzgledem
wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i
zawilgocenia,

e sprawdzenie rownosci podkiadu, ktore przeprowadza sie przyktadajac w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa tate,

e sprawdzenie spadkéw podkiadu pod posadzki za pomoca 2-metrowej taty i
poziomnicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonaé¢ z doktadnoscia do 1
mm,

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujac pomiarow szerokosci i prostoliniowosci,

e sprawdzenie wytrzymatosci podkitadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w Specyfikacji Technicznej i Dokumentacji
Projektowej, wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek i oktadzin z dokumentacja
projektowgq i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowos¢ ich wykonania ma wptyw na
prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegélnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych
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robot, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych robét ,,zanikajgcych”.

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych

wykonanych posadzek i oktadzin a w szczegdlnosci:

zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére
naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materialow i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podiozy,

jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i okladzin,

prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami oraz
dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem

robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy podtdg i oktadzin scian z ptytek powinien obejmowac:

sprawdzenie prawidlowosci utozenia plytek; utozenie plytek oraz ich barwe i
odcien nalezy sprawdzaé¢ wizualnie i poréwnaé¢ z wymaganiami projektu
technicznego oraz wzorcem ptytek,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej
dlugosci 2m przykladanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu;
przeswit pomiedzy tatag a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do
1 mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego
wzdtuz spoin na calej ich dlugosci (dla spoin podiogowych i poziomych
oktadzin scian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin scian) i dokonanie
pomiaru odchylen z doktadnoscia do 1mm,

sprawdzenie zwigzania ptytek z podkiadem przez lekkie ich opukiwanie
drewnianym miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny
gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania plytek z podkiadem,

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypelnienia za pomoca ogledzin
zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2
nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarka z doktadnoscia do 0,5 mm,
grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod pltytkami (pomiar dokonany w trakcie
realizacji robét lub grubosé¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji
klejacej).

Wyniki kontroli powinny byé poréwnane z wymaganiami niniejszego opracowania i opisane w dzienniku

budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.7.

Wykonanie posadzek z plytek ceramicznych

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek badaniom powinny

podlegac¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robot.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania

odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac parametrom okreslonym w dokumentacji
projektowej.
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Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét
posadzkowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania
ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach 2-
metrowa tate,

— sprawdzenie spadkéw podktadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy; pomiary réwnosci i
spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac
pomiardw szerokosci i prostoliniowosci,

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w Specyfikacji Technicznej i Dokumentacji
Projektowej, wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek i oktadzin z dokumentacja
projektowa i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowos¢ ich wykonania ma wptyw na
prawidtowosc¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych
robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét ,,zanikajgcych”.

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych posadzek i oktadzin a w szczegdlnosci:

—zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i oktadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami oraz dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podtég i oktadzin $cian z ptytek powinien obejmowac:
— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac
wizualnie i pordwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej dtugosci 2m przyktadanej w
réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z
doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich

dtugosci (dla spoin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i
dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1mm,
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— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dZzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,
— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,
— grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robdt lub grubosé
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny byé pordwnane z wymaganiami niniejszego opracowania i opisane w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:
— cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla
ktdérych réznorodnosc barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek witasciwej przyczepnosci) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dfugosci 2m,
— spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 mi3 mm
na dtugosci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe okfadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania spadkdw zgodnie z projektem arch., przez obserwacje kierunkéw
sptywu rozlanej wody.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni posadzki za pomoca taty o dtugosci 2 m, odchylenie na jej dtugosci nie
powinno przekraczaé¢ 2 mm.

Sprawdzenie metodg wizualng, prawidtowosci wykonania szczegétdw wykonczenia posadzki, np. osadzenia
wpustu, barierki, wykonania cokotu.

Wyniki kontroli posadzki powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w projekcie i opisane w Dzienniku
Budowy lub protokole zatagczonym do Dziennika Budowy. Jezeli cho¢ jedna z kontrolowanych cech nie spetnia
wymogow odbieranych prac budowlanych nie mozna uznac¢ za wykonane prawidtowo.

6.8. Roboty tynkarskie

Przed przystgpieniem do robdt tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktdre beda
wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) podtozy.

Badanie materiatéw

Badanie materiatdw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy dotyczgcych
przyjecia materiatdw na budowe oraz dokumentow towarzyszgcych wysytce materiatdw przez dostawce,
potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
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technicznej robdt tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia (szczegdtowej), oraz
normami powotanymi w niniejszej specyfikacji technicznej.

Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

o wilgotnosci - poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,
e rownosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,
e przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia - poprzez ocene wygladu i préobe Scierania,
e obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza - poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,
e zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez ocene wygladu i prébe
zwilzania,
e chtonnosci podtoza - poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,
e obecnos¢ wykwitdw - poprzez ocene wygladu,
e ztuszczania i powierzchniowego odspajania podfoza - poprzez ocene wygladu.
Swieze podktady z tynku zwyktego podlegajg badaniom zgodnie z PN-70/B-10100.
Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5., a nastepnie odnotowane
w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez Zamawiajgcego.

Badania w czasie robdt tynkowych

Badania w czasie robdt tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania
z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegétowej) i instrukcji producenta
mieszanki tynkarskiej.

Badania w czasie odbioru robot

Badania tynkow powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegélnosci:
e zgodnosci z dokumentacjg projektowgq i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
e jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
e prawidtowosci przygotowania podtozy,
e prawidtowosci wykonania tynkdéw
e przyczepnosci tynkéw do podtoza,
e grubosci tynku,
e wygladu powierzchni tynku,
e prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
e wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
Badania w czasie odbioru tynkéw szlachetnych zewnetrznych przeprowadzi¢ nalezy podczas pogody
bezdeszczowej w temperaturze powietrza nie nizszej niz +52C.

Badania tynkéw zwyktych

Badania tynkéw zwyktych nalezy przeprowadzi¢ w sposéb podany w normie PN-70/B-10100

Badanie tynkdw pocienionych
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Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadzaé metodg podang w PN-85/B-04500. Jako
badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem (brak gtuchego
odgtosu swiadczy o dobrej przyczepnosci).

e W przypadku tynkdéw gipsowych sprawdzenie nalezy wykona¢ na tynkach suchych i po ich zwilzeniu
woda.

e Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzadu
zwanego miotkiem Baronnie'go metoda kwadracikowania, tj. proba krzyzowego nacinania wyprawy i
poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramodw przy badaniu po 7 dniach od wykonania
tynkéw, a co najmniej 500 gramoéw - po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikow pod uderzeniem
Swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzaé mtotkiem Baronnie'go
metoda kwadracikowania jw.

Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych nalezy przeprowadzac na podstawie swiadectwa badania
wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.

Sprawdzenie grubosci tynkow.

e W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszgcej nie wiecej niz 5000 m
nalezy wycig¢ probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposdb, aby
podtoze zostato odstoniete lecz nie naruszone.

e Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostato$ci zaprawy.

e Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnoscig do 1 mm.

e Za przecietng grubos¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowaé warto$¢ srednig
pomiaru w pieciu otworach.

e W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m nalezy na kazde rozpoczete 1000 m
wycig¢ jeden dodatkowy otwor.

Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych.

e Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za
pomocg ogledzin zewnetrznych.

e Gtadkos¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdza¢ przez potarcie tynku dtonia.
Odpornosé powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie podczas
renowacyjnych robdt malarskich nalezy sprawdzac¢ w sposéb nastepujacy: powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢
wodg za pomoca pedzla fawkowca i natychmiast przeprowadzi¢ prébe odpornosci na uderzenia metoda
kwadracikowania, stosujgc uderzenie stempla o ciezarze 250 gramodw; prdba ta powinna da¢ wynik dodatni
(brak wypadania kwadracikow).

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzi¢ wg PN-70/B-
10100.

Sprawdzenie wykoniczenia tynkdw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem wyglagdu powierzchni otynkowanych.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji technicznej, opisane
w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.9. Roboty malarskie

Nalezy sprawdzi¢:
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6.10.

Zuzycie jednostkowe i ilo§¢ zastosowanego materiatu.
Réwnos¢ zgodnie z wymaganiami dla przyjetej klasy tynku.
Jednorodnosc krycia na catej powierzchni.

Przyczepnosé¢ do podioza — préba ,pull-off”. Wynik = 1,5 MPa (1,0 MPa dla powitok elastycznych) nalezy
uzna¢ za zadowalajgcy. Nalezy wykona¢ 3 oznaczenia na kazde 100 m2 powierzchni lub dla kazdego
oddzielnego elementu.

Montaz sufitow podwieszonych

Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:

6.11.

Sprawdzenia zgodno$ci wykonanego sufitu podwieszonego z dokumentacjg projektowg (rodzaj sufitu,
wymiary, wysoko$¢ montazu)

Sprawdzenia zgodnosci zastosowanych materiatéw / wyrobéw z dokumentacjg projektowag
Sprawdzenia poprawnosci wykonania sufitu

Wiasciwego wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/-1mm na dtugosci 2m)

Kontroli wizualnej przylegania i prostopadtosci profili

Kontroli wizualnej czystosci i braku zabrudzeh lub uszkodzen

Kontroli instalacji i prawidtowego wykonania innych elementéw / instalacji wybudowanych w strukture
sufitu podwieszonego.

Montaz suchej zabudowy

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci

wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

Kontrola jakosci robét montazowych powinna by¢ wykonana przed wykoriczeniem scian.

Badania w czasie wykonywania robot w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia:

Czy zastosowany zostat kompletny system suchej zabudowy zgodnie z instrukcjg producenta
Czy wykonany montaz jest zgodny z Dokumentacjg Projektowa.

Czy narozniki i krawedzie nie majg uszkodzen,

Czy wymiary oraz odchyiki sg zgodne z tolerancja,

Czy wilgotnos¢ i nasigkliwosé ptyt gipsowo-kartonowych jest prawidtowa i zgodna z deklarowana,
Obcigzenia na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,

Wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementow stalowych.

Jakosci szpachlowania spoin.

Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny by¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7.

71.

ODBIOR ROBOT

Wymagania ogélne

Wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

7.2.

Odbioér podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem robdt wykonczeniowych. Jezeli

odbidr podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic.
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7.3. Odbiér okladzin z plytek ceramicznych

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbiér podtéz
musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét posadzkowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6 niniejszego opracowania. Wyniki badan
nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podtozy i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5 dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podtoza za wykonane prawidtowo tj.
zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robdt posadzkowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej
wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawecy (kierownik budowy).

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robdt dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa taka
forme przewiduje.

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedfozonych
dokumentdéw, wynikdw badan i pomiardw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnos$ci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

e dokumentacje kosztorysowg powykonawczg,

e ksigzke obmiardw z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robdt,

e aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,
e protokdty odbioru podtoza,

e protokdty odbioréw czesciowych,

e instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

e ew.wymagane w toku robdt przez inwestora-wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
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W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznad sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w niniejszych ST poréwnac je z wymaganiami i wielko$ciami tolerancji oraz
dokonac oceny wizualne;j.

Roboty posadzkowe i oktadzinowe powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

o jezelito mozliwe, nalezy poprawi¢ posadzke lub oktadzine i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagani nie zagrazajg bezpieczedstwu uzytkownika i trwatosci posadzki lub
okfadziny, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

e w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych posadzek lub oktadzin, wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbidér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokdt powinien zawierac:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

e ocene wynikdw badan,

e wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek i oktadzin z ptytek z zamoéwieniem.

Protokot odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koficowego pomiedzy zamawiajacym a
wykonawca.

7.4. Posadzki bezspoinowe

Roboty posadzkowe jako wieloetapowe, wymagajg odbiorédw przejsciowych, podczas ktérych powinna byé
skontrolowana jako$¢ wykonanych prac:

e podtoza betonowego

e kazdej warstwy posredniej

e posadzki - warstwy zamykajgce;.

e uszczelnienia dylatacji.
Odbiér koricowy nastepuje po zakonczeniu catosci robdt dotyczacych posadzki.
Zakres podstawowych czynnosci kontrolnych w trakcie odbioru, zaréwno przejSciowego jak i koricowego,
obejmuje sprawdzenie:

e kompletnosci przedtozonej dokumentacji,

e prawidtowosci wykonania robét poprzedzajacych na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy,

e prawidtowosci wykonania robot podstawowych.

7.5. Roboty tynkarskie

Odbidr robdt zanikajgcych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie korekt i poprawek bez
hamowania ogdlnego postepu robot.

Podstawa odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:
e pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robdét zgodnie z
dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi,
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e inne pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru o wykonaniu robét.
Zakres robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru lub inne
dokumenty potwierdzone przez niego.
Jezeli w trakcie odbioru okaze sig, ze jakie$ wymagania nie zostaty spetnione lub tez ujawnity sie jakie$ usterki,
nalezy uwzglednic¢ je w protokole, podajgc jednoczesnie termin ich usuniecia lub uzupetnienia.

Odbidér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robét betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robdt zawartych w umowie.

Roboty tynkarskie

Odbidér podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Uznaje sig, ze
roboty zostaty wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie operacje technologiczne wymienione w pkt. 6 zostaty
ocenione pozytywnie.

Odbidr tynkéw podktadowych

Roboty uznaje sie za wykonane zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt.6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku
nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:
e tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczerstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczyé
tynk do nizszej kategorii,
e w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc¢ tynk i ponownie wykonaé
roboty tynkowe.
Odbidr koricowy tynkdéw

Ocenie podlegaja:

- Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwu Scienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektows.

- Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga byc¢ wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowe;j taty.

- Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

o pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2mm na 1mb i ogétem nie wiecej niz4mm w pomieszczeniu,

o poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3mm na 1mb i ogétem nie wiecej niz 6mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).
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Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw zwyklych

: Odchylenie powierzchni Odchylenie
. odchylenie pow. tynku od . N . o .
keltt:r?I?Jla plaszczyzny i odchylenie i krawedzi od kierunku Slr::::::;qunczzhk;lti
krawedzi od linii prostej pionowego poziomego w dokumentacii proj.
0
| nie podlegajg sprawdzeniu
la
<4mm na diugosci taty - <4mm na diugosci 1m .
I kontrolnej 2m <3mm na diugosci 1m i £10mm na dtugosci §ciany <4mm na diugosci 1m
<2mm na 1m i ogétem
<3mm i w liczbie <3 na <4mm w pomieszczeniach <3mm na dlugosci 1m
1] P . do 3,5m wysokosci oraz i ogotem <6mm na <3mm na dtugosci 1m
dtugosci taty kontrolnej 2m . . . e
<6mm w pomieszczeniach powierzchni Sciany
wyzszych
<£1,5mm na 1m i ogdtem
\% <2mm i w liczbie <2 na <3mm w pomieszczeniach <2mm na dtugosci 1m
IVE I T do 3,5m wysokosci oraz i ogétem <3mm na <2mm na dtugosci 1m
dtugosci taty kontrolnej 2m ] } . e
IVw <4mm w pomieszczeniach powierzchni §ciany
wyzszych

Powyzsza tabela ma zastosowanie, gdy projektant nie okresli innych dopuszczalnych odchytek Niedopuszczalne
sg nastepujace wady:

e wykwity w postaci nalotéw krystalizujgcych soli na powierzchni tynkdw, plesni itp.,

e trwate slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej

przyczepnosci tynku do podtoza, spekania tynkdow.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawieraé:

e ocene wynikow badan,

e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

e stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

7.6. Roboty malarskie
Odbior podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie a takze w instrukcjach
producentéw powtok malarskich. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig szpachlowka.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podfoze przed gruntowaniem oczyscic.

Odbior robot malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia
farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych
skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych
ptatéw powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujagcym powierzchnie malowang do
powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.
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Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7.7.  Odbiér sufitow podwieszonych i suchej zabudowy

Odbidr materiatow powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatéw powinien obejmowac
sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze robét
zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestéw) z
kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatdw z dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi
normami.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumenty odniesienia podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”, punkt 10.

W czasie prowadzenia robdt nalezy przestrzegac przepisow BHP zawartych w Rozporzgdzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 6.02.2003r. (Dz. U. Nr 47, poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy
wykonywaniu robét budowlanych.

1) WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB
2) Instrukcje producentéw systemow, materiatéw i elementow
3) Normy

9.1. NORMY

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 12151:2008 Maszyny i zestawy maszyn do wytwarzania mieszanki betonowej i zaprawy - Wymagania
bezpieczenstwa.

PN-EN 197-1:2012 Cement - Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku

PN-EN 197-2:2002 Cement - Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci

PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-10144:1962 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
Instrukcja PSG , Warunki techniczne wykonania i odbioru systemoéw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-
kartonowych", PSG, 2010

PN-EN 520:2006 — , Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan."

PN-EN 14195 — , Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi.
Definicje, wymagania i metody badan."

PN-EN 13963:2008 — ,,Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i metody
badan."

PN-EN 14566:2008 — ,,tgczniki mechaniczne do systemow ptyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i
metody badan."
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$T-10.00.

ROZDZIELNICE EKLEKTRYCZNE INSTALACIE | AKPiA
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1. WYMAGANIA PODSTAWOWE

1.1. Zakres robot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z realizacjg zadania Rozbudowa i modernizacja oczyszczalni Sciekow w m.
Tragbki Wielkie w zakresie rozdzielnice elektryczne i AKPIA.

W ramach przytgczeniowych prac elektrycznych nalezy wykonac:

Rozdzielnice gtéwna

Rozdzielnic obiektowych

Instalacje odbiorcze, sterowania, sygnalizacji i pomiaru obiektdw oczyszczalni
Instalacje wewnetrzne budynku oczyszczalni

Instalacje zewnetrzne na terenie oczyszczalni

Instalacja odgromowa

Instalacje ochrony przepieciowej

Instalacji monitoringu i wizualizacji procesu technologicznego.

Instalacja monitoringu wizyjnego CCTV

Instalacja Systemu SSWIN

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe stosowania jako dokument kontraktowy przy realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1. Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie
szczegOtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzac do
niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem zadania, obiektu i robdt, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robot, ktére sg niezbedne do okreslania ich standardu i
jakosci. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych
istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie do$wiadczenia i przy

Niniejsza ST dotyczy wszystkich robdt zwigzanych z budowg rozdzielnic elektrycznych i AKPIA dla
zadania, a w szczegolnosci dla obiektow objetych ponizszym zakresem:

1.2. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Czesci ogdinej” Specyfikacji Technicznej. Budowa
instalacji powinna odbywac sie na podstawie aktualnej Dokumentacji Projektowej, sporzadzonej w
oparciu

0 ogdlnie obowigzujgce zasady, lecz z uwzglednieniem specyfiki stosowanych systemdéw i materiatow.

Roboty nalezy wykonywa¢ w synchronizacji z pozostatymi branzami, i z uwzglednieniem wytycznych
dla pozostatych branz. Integralng dokumentacjg wykonawczg sg wytyczne i instrukcje montazowe
opracowane przez producentdw materiatdéw i urzadzen przyjetych do realizacji.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami
Inspektora nadzoru.
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Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od projektu , ktore nie naruszajg postanowien norm, a sg
uzasadnione technicznie, uzgodnione z autorem projektu i s udokumentowane zapisem dokonanym
w dzienniku budowy lub innym réwnorzednym dowodem.

1.3. Zakres robo6t objety ST
Instalacja sterowania, sygnalizacii i pomiaru wielkosci nieelektrycznych.

Obwody sterownicze nalezy wykonaé przewodami ekranowanymi LIYCY, oraz YsTY. Przewody
instalacyjne na zewnatrz sterowni nalezy uktada¢ w ziemi w rurach ostonowych typu DVR 160, 110, 75
i 50. Do pofaczen rur w ziemi nalezy wykorzystaé wodoszczelne ztgcza M110, M75, M50. Kazdg z rur
ostonowych od strony rozdzielni nalezy zakonczy¢ kapturkiem ET do wciggania kabli. Kazda z rur
ostonowych od strony urzadzen nalezy zamocowac do Sciany pionowej uchwytami do rur.
Projektowane rury ostonowe nalezy uktada¢ w rowie na gtebokosci 0,7 m na 10 cm podsypce z piasku.
Po utozeniu rury przykry¢ 10 cm warstwg piasku i 15 cm warstwg gruntu rodzimego, a nastepnie na
catej dtugosci linii w ziemi utozy¢ folie oznaczeniowg koloru niebieskiego i zasypac pozostaty row. Przy
uktadaniu rury zginac tylko w przypadku koniecznym, przy czym promien zgiecia powinien by¢
mozliwie duzy, nie mniejszy niz 10-cio krotna zewnetrzna $rednica rury. Przewody od puszek
przytaczeniowych do urzadzen technologicznych obejmuje dostawa tych urzadzen.

Wszystkie prace nalezy wykonac¢ zgodnie z normg PN-76/E-05125.

Instalacja potaczen wyrownawczych.

Na projektowanym obiekcie przewidziano wykonanie instalacji potgczen wyréwnawczych bednarka
Fe/Zn uktadang wewnatrz w budynku. Do bednarki nalezy przytaczy¢ obudowe tablicy RT-1 metalowe
obudowy urzadzen elektrycznych. Bednarke nalezy wyprowadzi¢ na zewnatrz w ziemi w wykopie
tgcznie z kablami energetycznymi i przytagczy¢ do uziomu fundamentowego budynku, oraz metalowych
mas takich jak pomosty, barierki, itp. Bednarke nalezy wyprowadzi¢ przy kazdej rozdzielni
pomocniczej, montowanej na terenie oczyszczalni, poza budynkiem technologicznym.

Ochrona przepieciowa

W celu zapewnienia ochrony przepieciowej urzadzen i instalacji zasilania i sterowania oczyszczalni
Sciekow, w rozdzielnicy RT-1 zaprojektowano ochronniki przepiec typu I+1I, — szczegoty rozwigzania w
odrebnym opracowaniu.

Dodatkowa ochrona przeciwporazeniowa.

Jako $rodek dodatkowej ochrony od porazen zastosowano samoczynne szybkie wytgczenie, wytgczniki
réznicowo-pradowe i potgczenia wyréwnawcze. Przy wykonywaniu instalacji zasilajgcej nalezy
przewidzie¢ zaciski ,,PE” i ,N". Zacisk ,,PE” winien by¢ uziemiony. Uziemienie nalezy wykonac z bednarki
FeZn utozonej

w rowie na gtebokosci minimum 0,6 m w ilosci zapewniajgcej wymagang opornos¢ uziemienia Ru<10
W.
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Wszystkie obudowy przewodzace urzadzen elektrycznych oraz kotki gniazd wtyczkowych nalezy
podtagczy¢ do przewodu ochronnego (PE). Instalacje elektryczng proj. obiektu wykona¢ w uktadzie TN-
S. Odptywy z rozdzielnicy nalezy zabezpieczy¢ tak, aby czas wytgczenia zwarc jednofazowych byt nie
dtuzszy niz 5,0 sek. Przed uruchomieniem i oddaniem do eksploatacji, nalezy dokonac¢ pomiaréw
rezystancji uziemienia oraz skutecznosci dodatkowej ochrony przeciwporazeniowej. Ochrone
przeciwporazeniowq nalezy wykonac zgodnie z normami PN-IEC-60364-1:2000 i PN-E-05100-1:1998.

Bezpieczenstwo

Urzadzenia wykonac w sposéb uniemozliwiajgcy dostep, bez uzycia specjalnych narzedzi, do
elementdéw zawierajgcych odstoniete przewody pod napieciem. Wszystkie urzadzenia i zaciski nalezy
ostoni¢ w celu unikniecia przypadkowego zetkniecia i opatrzy¢ tabliczkami ostrzegawczymi. Bariera
bezpieczenstwa posiadac bedzie minimalny stopien ostony IP2x.

1.4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia uzywane w specyfikaciji to:

Linia kablowa

Kabel wielozytowy lub wigzka kabli jednozytowych w uktadzie wielofazowym albo kilka kabli jedno lub
wielozytowych potgczonych rownolegle, facznie z osprzetem, utozone na wspodlnej trasie i fgczace
zaciski tych samych dwdch urzadzen elektrycznych jedno lub wielofazowych.

Osprzet linii kablowej
Zbidr elementoéw przeznaczonych do faczenia, rozgatezienia lub zakonczenia kabli.
Ostona kabla

Konstrukcja przeznaczona do ochrony kabla przed uszkodzeniami mechanicznymi, chemicznymi i
dziataniem tuku elektrycznego.

Skrzyzowanie

Takie miejsce na trasie linii kablowej, w ktérym jakakolwiek cze$¢ rzutu poziomego linii kablowej
przecina lub pokrywa jakakolwiek cze$¢ rzutu poziomego innej linii kablowej lub innego urzadzenia
podziemnego.

Zblizenie

Takie miejsce na trasie linii kablowej, w ktorym odlegto$¢ miedzy linig kablowg, urzagdzeniem
podziemnym lub drogg komunikacyjng itp., jest mniejsza niz odlegto$¢ dopuszczalna dla danych
warunkéw uktadania bez stosowania przegrdd lub oston zabezpieczajgcych i w ktdrych nie wystepuje
skrzyzowanie.

Inne okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami, Dokumentacja
Projektowg oraz ST-00. Wymagania ogdine ..

Strona |142



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT — ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W TRABKACH WIELKICH

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY I URZADZENIA

2.1. MATERIALY

Wszystkie materiaty przeznaczone do wykorzystania w ramach prowadzonej inwestycji muszg by¢
materiatami w najwyzszym stopniu nadajgcymi sie do wykonania wyzej wymienionych robot. Uzywaé
materiatow fabrycznie nowych, pierwszej klasy jakosci, wolnych od wad fabrycznych i o dtugiej
zywotnosci oraz wymagajgcych minimalnej obstugi. Nalezy unikaé stykania sie ze sobg powierzchni
dwoch niejednakowych materiatdw, a wszedzie tam, gdzie jest to niemozliwe, materiaty dobrac tak,
aby rdznica ich naturalnych potencjatdéw nie przekraczata 250 miliwoltdw. Nalezy zastosowac
powlekanie galwaniczne lub inng technikg zabezpieczenia stykajgcych sie ze sobg powierzchni w celu
zmniejszenia réznicy potencjatdw do dopuszczalnego poziomu. Wszystkie materiaty i ich wykonczenia
muszg posiadac przedtuzong zywotnoS¢ i odpornos¢ w otaczajgcych warunkach Srodowiskowych
(klimatycznych).

2.2. Wyltaczniki gtéwne

Wytgcznik gtdwny i wytgczniki kazdej instalacji oznaczyé w sposdb umozliwiajacy ich odrdznienie od
innych wytgcznikdéw. Nalezy odznaczac je odmiennym zgrupowaniem, kolorystykg lub innymi cechami
pomagajacymi w tatwym ich odszukaniu w razie niebezpieczenstwa. Przy wylaczniku gtéwnym nalezy
umiesci¢ oznaczenie , WYLACZNIK GEOWNY”. Dostep do wytacznikéw umieszczonych na rozdzielnicach
bedzie od frontu. Wszystkie wytaczniki zamontowane na gtéwnych rozdzielnicach (kazdego typu)
umieszczone zostang w taki sposob, aby minimalna odlegtos¢ wytgcznika od poziomu posadzki
wynosita 900 mm. Wytgcznik gtéwny p.poz. (WG/p.poz.) zainstalowany w rozdzielnicy gtdwnej RG
sterowany bedzie ,przyciskiem” usytuowanym przy gtdwnym wejsciu do oczyszczalni.

2.3. Rozdzielnica RT-1

Rozdzielnica gtéwna obiektu RT w obudowie stalowej, malowanej proszkowo. Projektowana
rozdzielnica musi by¢ wykonana w warunkach warsztatowych, z zatgczonym Swiadectwem kontroli
technicznej i funkcjonalnej rozdzielnicy, wykonanej u producenta. Rozdzielnice nalezy zamontowac
w pomieszczeniu technicznym budynku techniczno-socjalnego.

2.4. Rozdzielnice obiektowe

Rozdzielnice obiektowe przeznaczone do zasilania i sterowania urzgdzeniami zainstalowanymi na
terenie oczyszczalni wykona¢ w obudowie stalowej, malowanej proszkowo o stopniu ochrony IP54 w
wykonaniu zewnetrznym, posadowiona na cokole/fundamencie z przepustami na kable i przewody
umozliwiajgce montaz i demontaz wszystkich kabli bez koniecznosci demontazu obudowy rozdzielnicy.
Projektowane rozdzielnice muszg by¢ wykonana w warunkach warsztatowych, z zatgczonym
Swiadectwem kontroli technicznej i funkcjonalnej rozdzielnic, wykonanych u producenta. Rozdzielnice
muszg by¢ wyposazone w zamek patentowy, ptyte montazowg z blachy ocynkowanej o grubosci 2 mm
oraz dodatkowe drzwi wewnetrzne.

2.5. Wylaczniki pomocnicze
Wyltaczniki pomocnicze do sygnalizacji, ochrony, blokowania i nadzorowania pracy urzadzen nalezy
zamontowac przy uwzglednieniu wymogu tatwego dostepu.
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2.6. Rozlaczniki serwisowe

Rozfacznik stuzacy do wytgczania zasilania z sieci tablicy sieciowo-agregatowej, na czas dokonania
przegladu technicznego agregatu, powinien posiada¢ mozliwos¢ ryglowania w pozycji OFF (zamkniety)
za pomocg ktédki.

2.7. Przewody

Wymagania ogolne
Wszystkie instalacje elektryczne wykonac przewodami spetniajgcymi wymogi odpowiednich Norm
Polskich.

Giebokosci utozenia kabli w ziemi:

e kabli niskiego napiecia. (0.7metra; pod drogg 1.0 metr),
e kabli zasilajgcych, sygnalizacyjnych i sterujgcych (0.7metra; pod drogg 1.0 metr).
Grupowanie przewodéw zgodnie z Normga. Prowadzenie przewoddw w terenie otwartym, zgodnie z

Norma. Dtugos¢ kazdego kabla i przewodu dobrac tak aby kazdy kabel i przewdd mdgt by¢ potozony w
catosci, bez koniecznosci stosowania tgcznikéw. Zabrania sie stosowania tacznikdw (muf kablowych)
na przewodach kablowych bez wyraznej zgody Inspektora nadzoru. Wykonawca dostarczy
Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia kopie certyfikatdw testéw kabli elektrycznych
przeprowadzonych przez Producenta.

Okablowania przyrzadow i urzadzen sterujacych

Okablowanie przyrzaddw i urzadzen sterujgcych zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Instalacje prowadzi¢ w korytkach kablowych, listwach instalacyjnych lub rurkach ostonowych.
Zastosowac kable wykonane zgodnie z VDE i IEC (IEC 227). Kazdy przewdd powinien posiada¢ wiasne
zyty jednakowo oznakowane na catej ich dtugosci poprzez powtarzajgce sie nadruki cyfr lub litery.
Kazdy punkt zakonczenia zyt nalezy oznaczy¢ poprzez stosowanie przyjetych oznaczen nanoszonych
przez wyttaczanie. W miejscach wzajemnych potgczen przewoddw, gdzie zmiana numeracji kabli jest
nieunikniona, na kazdym przewodzie nalezy zastosowa¢ podwdjng numeracje. Kazdg zmiane numeracji
przewodow nalezy nanie$ na schematy instalacyjne urzadzenia, w ktérym takg zmiane wprowadzono.
Tam, gdzie proponuje sie zastosowanie wspolnej skrzynki zaciskowej do potgczenia przewodow
sterujgcych i przewoddw zasilajgcych nalezy stosowac podwojne taczéwki z dociskiem.

Przewody wchodzgce oznaczy¢ przez wyttoczenie numerdw identyfikacyjnych zgodnie z systemem
naniesionym na schematach instalacyjnych przewoddw. Przed rozpoczeciem instalacji skrzynek
zaciskowych, Wykonawca zapozna Inspektora nadzoru ze wszystkimi szczegétami nt. ich budowy i
przedstawi propozycje ich zamontowania. Prace instalacyjne zostang rozpoczete pod warunkiem
wydania pisemnej zgody, podpisanej przez Inspektora nadzoru.

Przewody prowadzone pod ziemig, nalezy uktada¢ w ostonach kablowych z rur PEHD / ,,AROT”, DVK i
KR.

Wykonanie okablowania instalaciji

Przewody ukfada¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami technicznymi. Gdy wiecej niz jeden przewdd
bedzie zakoniczony na tym samym urzadzeniu, nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na to, czy przewody
te zostaty doprowadzone ze wspdlnego kierunku i kazdy z nich jest zakonczony w prawidtowy sposob.
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Oba konce kazdego przewodu nalezy trwale oznakowac¢ numerem zgodnym z tym zamieszczonym na
schemacie instalacyjnym. Przewody wyposazy¢ w tabliczki identyfikacyjne zgodne ze wzorem
zatwierdzonym przez Inspektora Nadzoru.

Przejscia przewoddw przez konstrukcje lub pokrywy rozdzielnic wykonac jako szczelne. Powyzsze
dotyczy takze przejs¢ przewodow zapasowych. Wykonawca zadba réwniez o czasowe uszczelnienie
przej$¢ przewoddw na wypadek zalania instalacji w fazie montazu. W trakcie uszczelniania nalezy
sprawdzi¢, czy nawiniete na przewod ostony zbrojone siatkg nie zostaty uszkodzone. W przypadku
uszkodzenia oston kablowych zbrojonych lub nawijanych na przewdd, za ich naprawg
odpowiedzialno$¢ ponosi Wykonawca. W przypadku ujawnienia takiej wady, nalezy zawiadomic
Inspektora nadzoru. Wykryte uszkodzenie nanie$¢ na rysunkach dokumentacji techniczne;j.

Przytgczenie przewoddw elektroenergetycznych do rozdzielnic i innych urzadzen wykonaé przy
zachowaniu odpowiedniej kolejnosci faz, ich numeracji i zgodnosci oznaczen kolorem w catym
uktadzie. Zyty przewodéw niskiego napiecia izolowane PVC lub XLPE bedg opatrzone identyfikacjg
zgodnie z ponizszg tabela:

No.1 Faza - L1
No.2 Faza - L2
No.3 Faza - L3
Neutralny N - niebieski lub N

ochronny PE - zielony z zéttym

Przewody z jedng zylg zasilajgcg beda posiadaty zyty oznaczone w nastepujacy sposob:

Faza - Brazowy
Neutralny N - Niebieski
Ochronny PE - zielony z z6itym

Wszystkie zyty kablowe nalezy zakonczy¢ odpowiednimi miedzianymi lub mosieznymi koncéwkami
kablowymi. Ich montaz odbywac sie bedzie przy uzyciu odpowiedniej praski zaciskowej. Wszystkie
przewody dostarczone na plac budowy nawiniete na bebny powinny by¢ opatrzone informacjg nt.
producenta, rozmiaréw przewoddw, dtugosci i rodzaju izolacji. Przed montazem, przewody muszg
zostac okazane Inspektorowi nadzoru do skontrolowania. Zabrania sie tgczenia przewoddw na
odcinkach prostych z wyjatkiem sytuacji, gdy dtugosc trasy przewodu przewyzsza maksymalng dtugosé
przewodu nawinietego na beben. O takim przypadku nalezy powiadomic Inspektora Nadzoru. Ostone
PVC z przewodu np. w miejscu jego zakonczenia nalezy zdejmowac na wymagang minimalng dtugosc.
Odstoniety odcinek przewodu lub ostony zbrojonej nalezy owing¢ tasma przylepng z PVC lub
zabezpieczony tulejg z PVC. Oba zakonczenia przewoddw niskiego napiecia, gdy sg one jeszcze
nawiniete na beben, zabezpieczy¢ przed wilgocig. Po odcieciu odcinka przewodu nawinietego na
beben, koncdwka kabla na bebnie musi zostac niezwtocznie uszczelniona. Gdy dany przewod zostat
odciety i utozony, jego koncowki nalezy ostatecznie zamocowac lub wiasciwie uszczelnic. Wszystkie
przewody powinny by¢ odwijane ze szczytu bebna, zas beben nalezy ustawic i zamocowacé w pozycji
umozliwiajgcej fatwe odwijanie kabla. Gdy zajdzie potrzeba odwiniecia odcinka kabla o znacznej
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dtugosci, nalezy uzy¢ rolek lub ptéz pomocniczych. Przebieg przewoddw bedzie zgodny z przebiegiem
przedstawionym na rysunkach zatgczonych do Specyfikacji. Ostateczny przebieg przewodéw nalezy
ustali¢ z Inspektorem nadzoru przed rozpoczeciem prac instalacyjnych.

2.8. Wykopy pod przewody elektryczne

Prowadzenie wykopdw pod przewody elektryczne i ich zasypywanie wraz z wykonywaniem przepustéw
pod drogami i innymi przewodami, moze stanowic cze$¢ prac zleconych wykonawcy robét
budowlanych ziemnych. W takim wypadku Wykonawca robét elektrycznych bedzie wspétpracowat z
wykonawcg robdt ziemnych. Przewody elektryczne zostang utozone zgodnie z nastepujgcymi
wymogami:

e glebokos¢ utozenia przewoddw nalezy ustali¢ na podstawie projektowanego poziomu terenu, o
ile Inspektor nadzoru nie zarzadzi inaczej. Przed utozeniem przewoddw, Wykonawca dokona
ogledzin wykopow i upewni sie, ze dno kazdego wykopu jest wyréwnane i pozbawione ostrych
fragmentow skat i kamieni.

e wszystkie kable niskiego napiecia nalezy utozy¢ na catej dtugosci w rurach ochronnych w ziemi,
przewody nalezy utozy¢ we wiasciwych odstepach i luzno, w lekkim "zygzaku", co pozwoli
unikna¢ naprezen powstajgcych podczas zasypywania i zageszczania wykopu.

e przed obsypywaniem i zasypaniem wykopu, nalezy dokona¢ ogledzin przewoddw, ktdre zostang
przeprowadzone ponownie po utozeniu obsypki.

Utozone na dnie wykopu przewody (w ostonie z rur PEHD) zasypac warstwg ziemi rodzimej o grubosci
co najmniej 25cm, a nastepnie przykry¢ folig igielitowg o grubosci 0,5mm i szerokosci 20 cm w
trwatym kolorze niebieskim. ROw zasypac¢ ziemig ubijajac jg warstwami. Jezeli wykonanie robdt
ziemnych nalezy do innego wykonawcy to Wykonawca robét elektrycznych upewni sie, ze w trakcie
zasypywania wykopdw, wszystkie wieksze kamienie i skaty zostaty usuniete z warstwy zasypowej.
Przed zasypaniem kabli dokona¢ inwentaryzacji geodezyjnej.

2.9. Montaz korytek kabli elektrycznych
Wykonawca dostarczy i dokona montazu korytek kabli elektrycznych.

Montaz wykonac z uwzglednieniem:

e Normy: Roboty maszynowe przy ukfadaniu korytek kabli (EN 60204-1) i instalacje budowlane
IEC 364).
E)mijanie)istniejacych rurociggdw lub rurociggéw przewidzianych pod przysztg rozbudowe.
Omijanie przestrzeni potrzebnej do obstugi urzadzen, rurociggdw, itp.
Unikanie stosowania niepotrzebnie dtugich przebiegéw kabili.
Korytka utozone na mozliwie najwyzszym poziomie, zaopatrzone w uchwyty do podwieszania
instalacji.

e Montaz korytek w pozycji pionowej.
Uzywac korytek kablowych ze stali weglowej ocynkowanej o wysokiej wytrzymatosci. Korytka mocowac
zgodnie z zaleceniami producenta. Podpory mocujgce korytka wykonane ze stali weglowej
ocynkowanej o wysokiej wytrzymatosci. Bedg zamocowane w maksymalnych odstepach 1200 mm. Typ
stosowanych mocowan uzalezni¢ od obcigzenia korytek. Ksztattki kierunkowe, tréjniki i tgczniki —
standardowe. Minimalny wewnetrzny promien wygiecia wyniesie 300 mm. W korytkach przewody
uktadac ptasko obok siebie. Kazde korytko powinno posiada¢ 20% zapas miejsca. Wszystkie przewody
osadzi¢ i przymocowac zaciskami w jednakowym utozeniu na catej ich dtugosci. Przewody na
korytkach pionowych mocowa¢ w minimalnych odstepach 600 mm. Odstepy pomiedzy mocowaniami
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przewodow na korytkach poziomych dobrac zostang tak, aby zapewnione byto pewne i bezpieczne
mocowanie przewodow. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ przy instalowaniu korytek pionowych.

2.10. Uziemienie
Uziemienie ochronne — wymagania ogodlne

Metalowe obudowy wszystkich urzadzen elektrycznych i ich wyposazenie, odstoniete elementy
konstrukcji stalowej budynkéw, metalowe pokrywy i kraty, podpory, drzwi i inne metalowe elementy
nie przeznaczone do przewodzenia pradu elektrycznego nalezy potgczy¢ z uziemieniem pojedynczo lub
poprzez przewdd ochronny PE (wspdliny dla kilku urzadzen). Nalezy zwrécic¢ szczegding uwage, aby
elementy ruchome pozostawaty uziemione w kazdym ustawieniu (np. drzwi paneli zasilajgcych). Nalezy
zastosowac odpowiednie, elastyczne potaczenia w celu zachowania ciggtosci uziemienia kazdego
ruchomego elementu.

Uktad uziemienia

Kazdy system uziemienia czesci systemu zasilania lub instalacji w budynkach, do ktérych przytgczone
zostang przewody uziemiajgce, przewody do masy, potaczenia uziemien, zaciski PE tablic
rozdzielczych, uziemienia konstrukcji ram, itp. zostanie wyposazony w przytgczeniowg szyng
wyréwnawczg, uziemiajaca. Nalezy zapewnic dostgp do potgczen w celu przeprowadzenia préb uktadu.
Dtugosc¢ szyny bedzie przystosowana do przytgczenia wszystkich przewoddw uziemiajgcych. Nalezy
zwrdci¢ szczegdlng uwaga na to aby caty system uziemienia nie byt w jakimkolwiek miejscu
przerwany. Systemy uziemienia zostang wykonane zgodnie z wymogami Norm Polskich.

Zabezpieczenie ukfadu uziemienia

Caty uktad uziemienia, tam gdzie bedzie to niezbedne, nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem
wywotanym korozjg.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny
z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadac pod wzgledem typdw i iloSci wskazaniom zawartym w ST,
programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inspektora
nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowag. Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma
by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i
przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdéw transportu, ktdre nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba Srodkéw
transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreSlonymi w dokumentagiji
projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Listy przewozowe

Wszystkie elementy dostaw (tj. np. urzadzenia, instalacje, armatura) bedg transportowane w
warunkach zabezpieczajgcych ich uszkodzenie. Kazda skrzynia lub pakunek stanowigce dostawe beda
zawiera¢ list zaladunkowy w wodoodpornej kopercie. Wszelkie elementy dostaw bedg wyraznie
oznakowane dla celéw identyfikacji wedtug listy zatadunkowej.

4.2. Oznaczenia opakowan

Wszelkie skrzynie, pakunki itd. bedg wyraznie oznakowane wodoodpornym materiatem z podaniem
wagi, miejsc zatozenia zawiesi lub podparcia. Oznaczenia bedg takze zawiera¢ nieusuwalny znak
identyfikacyjny wigzacy je listg zatadunkowg. Skrzynie bedg oznaczone nazwg Wykonawcy oraz nazwag
i danymi placu budowy. Informacja ta bedzie podana czytelnymi literami a wszystkie oznaczenia
wykonane zostang (czerwong lub czarng) farba. Przestrzenne elementy stalowe, rury, zawory, nie
pakowane w skrzynki elementy armatury oraz cze$ci metalowe zostang oznakowane w podobny
sposob. Jezeli bedzie to niemozliwe to informacja spedycyjna winna zosta¢ wykonana na metalowej
etykiecie przymocowanej drutem.

4.4. Sktadowanie i magazynowanie

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do
Robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwosci do Robot i
byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania beda
zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza
Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

4.5. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢é wymagania dotyczace przepisdéw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢
dopuszczone przez whasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkdw drég na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach
do terenu budowy.
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5. WYKONANIE ROBOT

Prace przy instalacjach elektrycznych nalezy wykonywac ze szczegdélng uwagg. Prowadzenie (utozenie)
instalacji musi zosta¢ uzgodnione z Inspektorem Nadzoru przed rozpoczeciem prac. Wykonawca
zapewni, ze utozone instalacje, ustawione i zamontowane aparaty wykonane sg zgodnie z najwyzszymi
wymaganiami.

W ponizszych podpunktach przedstawiono ogdine wymagania z zakresu stosowania urzadzen
elektrycznych w budynkach, jednak to Wykonawca okresli ilosci i rozmieszczenie elementdw i
urzadzen. Ostateczne rozmieszczenie instalacji i wyposazenia elektrycznego zostanie uzgodnione z
Inspektor nadzoru na placu budowy przed rozpoczeciem prac instalacyjnych. Wykonawca zobowigze
producenta aparatury tgczeniowej

i paneli sterujgcych do przystania wykwalifikowanego pracownika do nadzorowania wyfadunku,
posadowienia na wczesniej przygotowanych cokotach, montazu i przekazania do eksploatacji
zamoOwionej aparatury.

Montaz rozdzielnic

Zainstalowana rozdzielnica gtéwna RT-1 powinna umozliwi dostep do wnetrza jedynie od przodu.
Rozdzielnice obiektowe i puszki przytgczeniowe urzadzen niskiego napiecia i obudowy instalacji w
pomieszczeniach zamknietych muszg posiadac ostone ochronng w zaleznosci od Srodowiska od IP 42
do IP54. Wszystkie wyjscia urzadzen montowanych na drzwiach szaf rozdzielczych lub obudowach,
znajdujace sie pod napieciem, nalezy wtasciwie ostoni¢. Wszystkie drzwi i pokrywy uchylne rozdzielnic
uziemic przy pomocy oddzielnego przewodu. Przewody zasilajgce nalezy oznaczy¢ pod katem
rozrdznienia faz i podtgczonych urzadzen. W przypadku zastosowania potgczen kablowych pomiedzy
panelami, Wykonawca musi upewnic sie czy odpowiednie przewody/wyjscia posiadajg zgodng
numeracje.

Uziemienie rozdzielnic

Pojedyncze obudowy wyposazy¢ w zaciski PE. Zaciski PE przewodem ochronnym potgczy¢ z uziomem.
Wzrost temperatury potgczen wywotany na skutek pradu zaktdceniowego nie moze spowodowac
uszkodzen potaczen jakichkolwiek urzadzen podtaczonych do instalacii. Sruby lub zaciski zakonczen
uziemienia wykonane bedg z mosiadzu z ich minimalna Srednica wyniesie 8 mm.

Polaczenia

Wszystkie pofaczenia nalezy wykonac tak, aby wytrzymaty prad powodujgcy zaktocenie. Wszystkie
pofaczenia wykonac na prace w trybie ciggtym. Pofaczenia niskiego napiecia tablicy rozdzielczej
zostang oznakowane na catej ich dtugosci.

Biegunowosc¢

Biegunowos$¢ wszystkich urzadzen elektrycznych zastosowanych na oczyszczalni wykonaé zgodnie z
ponizszymi wytycznymi. Patrzac na urzadzenie od frontu: Dla urzadzen dwubiegunowych: biegun fazy
lub napiecia znajdowac sie bedzie u géry lub po lewej stronie a biegun neutralny lub biegun uziemiony
- na dole lub z prawej strony. W przypadku wyjs¢ z gniazdek i wtyczek elektrycznych biegunowosé
odpowiadac bedzie wytycznym norm EN/IEC lub innych norm uznanych za obowigzujgce. Dla urzadzen
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trzy- lub czterobiegunowych fazy oznaczone w porzadku: L1, L2, L3 i N umieszczone beda kolejno od
gory ku dotowi w przypadku uktadu pionowego lub ze strony lewej na prawga- dla uktadu poziomego.
Kolory i ukfad faz wykona¢ zgodnie z wymaganiami polskich norm i przepiséw. Wszystkie przewody
zaopatrzy¢ w identyfikacje faz zgodng z przyjetym wzorcem. Okablowanie utozy¢é pomiedzy gtdwnymi
tablicami rozdzielczymi, rozdzielnicami i innymi podzespotami w taki sposob, aby zachowac
odpowiednig kolejnos¢ koloréw oznaczen faz pradu na catej dtugosci instalacji. Wytgczniki i oprawy
oswietleniowe nalezy trwale oznakowac i zaszeregowac zgodnie z odpowiednimi wytycznymi EN/IEC.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola obstugi pracy sprzetu elektrycznego

Aby zapobiec nieporozumieniom w obstugiwaniu urzadzen elektrycznych prowadzacych do wypadkow i
zniszczen nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce procedury pod kontrolg starszej osoby upowaznionej,
ktérego upowaznienie w tym przypadku jest nieograniczone. Majster - oznacza¢ bedzie osobe
wyznaczong ha pismie przez Inzyniera, odpowiedzialng za administrowanie procedurg "Pozwolenia na
Prace" (Permit to Work), ktdra bedzie instruowata osoby upowaznione, jak wykonywac prace, ktérych
ta regulacja dotyczy.

Osoba upowazniona

Oznaczac bedzie osobe desygnowang na pismie przez ,Starszg Osobe Upowazniong" jako personel
upowazniony do wykonywania robot, ktérych ta regulacja dotyczy lub polecenia Osobom
Odpowiedzialnym wykonania tych robdét.

Osoba odpowiedzialna

Oznaczac bedzie osobe desygnowang przez ,,0sobe Upowazniong" na pismie jako osobe
odpowiedzialng za wykonanie robot, ktérych ta regulacja dotyczy, zgodnie z zaleceniami osoby
Upowaznionej.

1. Wigczanie obwodow elektrycznych odbywac sie bedzie wytacznie przez osoby wykwalifikowane,
za zgodg przetozonych.

2. Zabrania sie obstugi urzadzen elektrycznych, ktdre wczesniej poddawane byty przegladom
technicznym. Ich obstuga mozliwa bedzie dopiero po uzyskaniu zgody wydanej przez
upowazniony personel.

3. Nalezy przestrzegac nastepujacych procedur:

a) Wszystkie wytgczniki muszg byé w pozycji ,,OFF" lub uziemione i opatrzone napisem
ostrzegawczym: ,Niebezpieczenstwo porazenia pragdem".

b) Potwierdzi¢ prébnikiem wytgczenie obwoddw elektrycznych.
) Uziemi¢ odtgczone urzadzenia.

W kazdym przypadku nalezy postepowac zgodnie z przepisami eksploatacji urzadzen elektrycznych i
szczegbtowymi wytycznymi dozoru technicznego.

Strona | 150



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT — ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W TRABKACH WIELKICH

7. PROBY I TESTY
Urzadzenia niskiego napiecia

Wytaczniki niskiego napiecia muszg posiadac¢ oznakowanie CE zgodnie z normami dla niskiego
napiecia. Miniaturowe wytgczniki niskiego napiecia muszg posiada¢ oznakowanie CE zgodnie z
normami dla niskiego napiecia. Wytgczniki powietrzne i zestawy roztgcznikdw bezpiecznikowych do
niskiego napiecia muszg posiada¢ oznakowanie CE zgodnie z normami dla niskiego napiecia. Styczniki
niskiego napiecia muszg posiadac¢ oznakowanie CE zgodnie z normami dla niskiego napiecia. Wszystkie
inne urzadzenia elektryczne zainstalowane na oczyszczalni muszg posiada¢ oznakowanie CE zgodnie z
odpowiednimi normami. Wytgcznik niskiego napiecia o pradzie znamionowym 100 A lub wyzszym
nalezy poddac procedurze pomiaru rezystancji stykdw gtéwnych w torach pragdowych. Zmierzona
rezystancja dla dwoch podobnych elementdéw nie moze sie rézni¢ o wiecej niz 20%.

8. NORMY

Wszystkie roboty elektryczne muszg by¢ prowadzone przez wykwalifikowany personel. Wszystkie prace
przy urzadzeniach i instalacji elektrycznej muszg by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami
nastepujacych norm:

1) Europejska Norma EN 60204-1 Wyposazenie elektryczne maszyn.

2) Europejska Norma EN 60439-1 i EN 60439-3 dot. Projektowania tablic rozdzielczych.

3) Normy Miedzynarodowej Komisji Elektrotechnicznej serii IEC 364 dot. budowy instalacji.
4) Europejska Norma EN 292. Bezpieczenstwo maszyn - Zasady oceny ryzyka.

5) Polskie Normy Elektryczne

Wszystkie szczegbtowe wymagania zawarte w normach PN bedg miaty pierwszenstwo nad normami
EN lub IEC oraz nad innymi normami. Cate zastosowane wyposazenie elektryczne musi posiadac
aprobaty i dopuszczenia polskich instytucji certyfikujgcych.
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ST-11.00.
INSTALACJE WODNO-KANALIZACYJNE
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1. WSTEP

1.1.Nazwa zamoéwienia
Zaprojektowanie i budowa oczyszczalni sciekdw 5200 RLM w systemie zaprojektuj i zbuduj w ramach
,Projektu rozbudowy oczyszczalni w Trgbkach Wielkich ”

1.2.Przedmiot szczegotowej Specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt ( ST-14) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru Robdt w zakresie instalacji wodnych i kanalizacyjnych w budynku
socjalno-technologicznym.

1.3.Prace towarzyszace i Roboty Tymczasowe

Prace towarzyszgce i Roboty tymczasowe opisano w ST-00.

1.4.Informacje o Terenie Budowy

Informacje o terenie budowy podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (ST-00).

1.5. Nazwy i kody
Dziat Robot:

45000000 — 7: Roboty budowlane,

Grupa robét budowlanych:

45300000 - 0: Roboty instalacyjne w budynkach

Klasy robét budowlanych:

45330000 - 9: Roboty instalacyjne wod-kan i sanitarne

Kategorie robét budowlanych:

45332000 - 3: Instalacje wodne i kanalizacyjne

1.6. Okreslenia podstawowe

¢ Cisnienie robocze instalacji, trob

Obliczeniowe (projektowe) cisnienie pracy instalacji przewidziane w dokumentacji projektowej, ktére dla
zachowania zaktadanej trwatosci instalacji nie moze by¢ przekroczone w zadnym jej punkcie.

e Cisnienie dopuszczalne instalacji

Najwyzsza wartosc cisnienia statycznego w najnizszym punkcie instalacji.

e Cisnienie probne

Cisnienie w najnizszym punkcie instalacji, przy ktérym dokonywane jest badanie jej szczelnosci.

¢ Cisnienie nominalne PN
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Cisnienie charakteryzujgce wymiary i wytrzymatosé elementu instalacji w temperaturze odniesienia rownej
20°C.

¢ Cisnienie robocze urzadzenia

Obliczeniowe (projektowe) cisnienie w miejscu zainstalowania urzadzenia w instalacji (to znaczy z
uwzglednieniem wptywu wysokosci cisnienia stupa wody instalacyjnej na poziomie spodu zainstalowanego w
instalacji urzadzenia), przy cisnieniu roboczym instalacji.

* Temperatura robocza, trob

Obliczeniowa (projektowa) temperatura pracy instalacji przewidziana w dokumentacji projektowej, ktora dla
zachowania zaktadanej trwatosci instalacji nie moze by¢ przekroczona w zadnym jej punkcie.

e Srednica nominalna (DN lub dn)

Srednica, ktdra jest dogodnie zaokraglona liczba, w przyblizeniu réwna $rednicy rzeczywistej (dla rur -
Srednicy zewnetrznej, dla kielichéw ksztattek -srednicy wewnetrznej) wyrazonej w milimetrach.

e Temperatura awaryjna, ta - dla instalacji wykonanej z przewodéw

z tworzywa sztucznego Najwyzsza dopuszczalna temperatura czynnika przekraczajaca temperature roboczg,
jaka moze wystgpié¢ w czasie pracy instalacji w ktdrej nastgpito uszkodzenie systemu sterujgcego i
zabezpieczajacego instalacje, ktdra dla zachowania zaktadanej trwatosci instalacji nie moze by¢ przekroczona
w zadnym jej punkcie.

* Trwatos¢ instalacji - wykonanej z przewoddw z tworzywa sztucznego

Dla przewoddw z tworzyw sztucznych zaleznos$¢ zaktadanej trwatosci instalacji od cisnienia i temperatury
podano w zaleceniach do udzielania aprobat technicznych. Przyjmuje sie jg przy zatozeniu 50-letniego okresu
eksploatacji instalacji, z uwzglednieniem sum czasdw pracy w okreslonych temperaturach. Temperatura
awaryjna instalacji wykonanej z przewoddw z tworzywa sztucznego moze wystepowac sumarycznie przez
100 godzin w czasie 50-letniego okresu eksploatacji instalacji, przy czym jednorazowy czas awarii nie moze
przekroczyé trzech godzin. Diuzsze okresy awarii mogg spowodowacé ograniczenie trwatosci instalacji
wykonanej z przewoddw z tworzywa sztucznego.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST —
»Wymagania ogdlne”.

¢ Przybor sanitarny

Urzadzenie stuzgce do odbierania i odprowadzania zanieczyszczen ptynnych powstatych w wyniku
dziatalnosci higieniczno-sanitarnych i gospodarczych

¢ Podejscie
Przewdd taczacy przybdr sanitarny lub urzadzenie z przewodem spustowym lub odptywowym.

® Przewdd spustowy (pion)
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Przewdd stuzacy do odprowadzania $ciekdéw z podejs¢ kanalizacyjnych instalacji kanalizacji sanitarnej i
deszczowej, z rynien lub wpustow deszczowych do przewodu odptywowego

* Przewdd odptywowy (poziom)

Przewdd stuzacy do odprowadzania Sciekdw z piondw do podtgczenia kanalizacyjnego lub innego odbiornika
e Cisnienie probne

Cisnienie w najnizszym punkcie instalacji, przy ktérym dokonywane jest badanie jej szczelnosci.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST

— ,Wymagania ogdlne”.

1.7. Ogoblne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST — Wymagania Ogdlne — pkt. 1.3. Wykonawca robdt jest
odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows, SST i
poleceniami Inzyniera Kontraktu

1.7.1. Wymogi formalne

Wykonanie robét winno byé zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wtasciwe doswiadczenie.

1.7.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie dokfadnie zaznajomié z
catoscig dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasnic¢ przed przystgpieniem
do robot. Jakiekolwiek zamiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie
wykonawstwa, tylko po uzgodnieniu i akceptacji Inzyniera Kontraktu.

1.7.3. Dokumentacja wykonawcy

Wykonawca zapozna sie ze wszystkimi rysunkami dostarczonymi przez wykonawcoéw pozostatych branz,
podajacymi wymiary elementdéw przewidzianych do wpasowania w wykonywane konstrukcje oraz
wymiary otworow i przepustéw do przeprowadzenia instalacji.

2. MATERIALY

2.1.Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczgce Materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST-00 .

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz za zgodnos$é wykonanych robét z
Dokumentacjg Projektowg, ST i obowigzujgcymi normami.

1.Przy wykonywaniu robét budowlanych nalezy stosowac¢ wyroby budowlane, ktdre zostaty dopuszczone
do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.
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2.Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sg wiasciwie
oznhaczone:

- wyroby budowlane dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy, ze zapewniono
zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepisdw i dokumentdw technicznych - w odniesieniu do wyrobéw podlegajgcych tej
certyfikacji

- wyroby budowlane dla ktérych dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgodnos$ci lub deklaracje
zgodnosci z Polskg Normg lub z aprobatg techniczng, majace istotny wptyw na spetnienie co najmniej
jednego z wymagan podstawowych - w odniesieniu do wyrobdw nie objetych certyfikacjg na znak
bezpieczenstwa

- wyroby budowlane umieszczone w wykazie wyrobdéw nie majgcych istotnego wptywu na spetnianie
wymagan podstawowych oraz wyrobdow wytwarzanych i stosowanych wedtug tradycyjnie uznanych zasad
sztuki budowlanej

- wyroby budowlane oznaczone znakowaniem CE, dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami dokonano
oceny zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejskg aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi,

- wyroby budowlane znajdujgce sie w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobéw majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenistwa, dla ktérych producent wydat deklaracje zgodnosci z
uznanymi regutami sztuki budowlane;.

3.Dopuszczone do jednostkowego stosowania w obiekcie budowlanym sg wyroby budowlane wykonane
wedtug indywidualnej dokumentacji technicznej sporzagdzonej przez projektanta obiektu lub z nim
uzgodnionej, dla ktérych dostawca wydat oswiadczenie wskazujgce, ze zapewniono zgodnos¢ wyrobu z tg
dokumentacjg oraz z przepisami i obowigzujgcymi normami.

2.2.Wymagania szczegotowe dla materiatéow

2.2.1 Instalacja kanalizacji sanitarnej
Materiaty

Przewody kanalizacji grawitacyjnej wykonane z rur tworzywowych. Przewody prowadzone pod poziomem
posadzki nalezy wykona¢ z rur przeznaczonych do instalacji zewnetrznych PVC-U SN8. Przewody
prowadzone powyzej poziomu posadzki wykona¢ z PVC.

Podfaczenie przyboréw do piondw kanalizacyjnych projektuje sie poprzez tréjniki. Wszystkie potaczenia
nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami producenta rur.

Przejscie wywiewek kanalizacyjnych przez dach budynku nalezy wykonac¢ zgodnie ze sztukg budowlang
w zaleznosci od technologii wykonania pokrycia dachu.

Podtaczenie przyboréw do piondw kanalizacyjnych projektuje sie poprzez trojniki 45°.

Na przejsciach przewoddw kanalizacyjnych nad stopg fundamentowg nalezy zamontowac tuleje
ochronne wiekszej od przewodu o dwie dymensje. Przestrze pomiedzy rurg a tulejg uszczelnic¢ po obu
stronach materiatem trwale plastycznym.

Na przejsciu przewodu kanalizacyjnego przez dach wykonaé obrébki blacharskie.
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Na przejsciach przez sciany zewnetrzne nalezy zamontowac stalowe tuleje ochronne DN250. Przestrzen
pomiedzy rurg przewodowag 160 a tulejg stalowg uszczelni¢ tancuchem uszczelniajagcym w wykonaniu
standardowym. Projektuje sie trzy zestawy faicucha uszczelniajgcego tu-6 z 9 ogniwami w wykonaniu
standardowym f-my Integra.

Przybory

Zamontowac nastepujgce przybory sanitarne: umywalki, miski ustepowe, zlewozmywaki, natrysk, wpusty
podtogowe, odwodnienia liniowe, pisuary. Przybory sanitarne nalezy podtgczy¢ do przewoddw
kanalizacyjnych za pomocg syfondéw z tworzywa sztucznego.

2.2.2 Instalacja kanalizacji technologicznej

Materiaty

Przewody kanalizacji grawitacyjnej wykonane z rur tworzywowych. Przewody prowadzone pod poziomem
posadzki nalezy wykona¢ z rur przeznaczonych do instalacji zewnetrznych PVC-U SN8.

Podtgczenie przyboréw do piondw kanalizacyjnych projektuje sie poprzez tréjniki. Wszystkie potgczenia
nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami producenta rur.

Urzadzenia

W pomieszczeniu technologicznym nalezy wykona¢ dwa wpusty podtogowe 250x250 z rusztem kratowym
ze stali nierdzewnej 316L i syfonem z odejsciem pionowym @110mm w klasie L15 typ 157 . Na wjezdzie
do pom. technologicznego projektuje sie odwodnienie liniowe OL3 typ Faserfix super 150 ze studzienka
potaczeniowg z ocynkowanym osadnikiem i syfonem. Ruszt z powtokag KTL w klasie obcigzenia D400.

Do odwodnienia wiaty przy pomieszczeniu technologicznym nalezy wykona¢ dwa odwodnienia punktowe
z rusztem zeliwnym, pretowym wzdtuznym, czarnym z powtokg KTL i syfonem f-my Hauraton.

2.2.3 Instalacja wodociggowa

Materiaty

Przytacze wodociggowe nalezy wykonac z rur o srednicy PE63x7,5 SDR17 PE100 PN10 f-my Wavin,
zasilane z miejskiego wodociggu.

Instalacja wody zimnej, cyrkulacyjnej i cieptej zostata zaprojektowana z rur stalowych INOX oraz
polipropylenowych PE-X/AL./PE-HD, w zakresie $rednic od @ 16 do @ 75 mm typu Tigris M1 f-my Wavin.
Potaczenia rur i ksztattek wykonac poprzez ztgczki mosiezne zaciskowe. Przewody rozprowadzone sg w
uktadzie tréjnikowym. Przewody wodociggowe zewnetrzne do stacji zlewczej i komdr osadu czynnego
projektuje sie z rur polietylenowych SDR17 PE100 PN10.

2.3. Skiadowanie materiatow

Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie w warunkach zapobiegajgcych zniszczeniu, uszkodzeniu
lub pogorszeniu ich wtasnosci technicznych. Nalezy bezwzglednie stosowac sie do instrukcji sktadowania
opracowanej przez producenta. Transport i sktadowanie rur i ksztattek muszg by¢ przeprowadzane przy
ciggtej obserwacji wtasciwosci materiatéw i zewnetrznych warunkéw panujacych podczas procesu, tak
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aby, wyroby nie byly poddawane zadnym szkodom. Rury i ksztattki plastikowe nie powinny mieé kontaktu
z zadnym innym materiatem, ktéry moégtby uszkodzi¢ tworzywo sztuczne. Rury z tworzyw sztucznych
powinny by¢ sktadowane tak dtugo jak to mozliwe w oryginalnym opakowaniu (wigzkach).

Powierzchnia sktadowania musi by¢ ptaska, wolna od kamieni i ostrych przedmiotéw. Wigzki mozna
sktadowac po trzy jedna na drugiej, lecz nie wyzej niz na 2 m wysokosci w taki sposéb, aby ramka wigzki
wyzszej spoczywata na ramce wigzki nizszej. Gdy rury sg sktadowane (po rozpakowaniu) w stertach nalezy
zastosowac boczne wsporniki, najlepiej drewniane lub wytozone drewnem w maksymalnych odstepach
col,5m.

Gdy nie jest mozliwe podparcie rur na catej dtugosci, to spodnia warstwa rur winna spoczywac na
drewnianych tatach o szerokosci min. 50 mm o takiej wysokosci, aby nigdy kielichy nie lezaty na ziemi.
Rozstaw podpdr nie wiekszy niz 2 m.

Rury o réznych srednicach i grubosciach winny by¢ sktadowane oddzielnie, a gdy nie jest to mozliwe, rury
0 najgrubszej Sciance winny znajdowac sie na spodzie. W stercie nie powinno sie znajdowaé wiecej niz 7
warstw, lecz nie wyzej niz 1,5 m. Gdy wiadomo, ze sktadowane rury nie zostang utozone w ciggu 12
miesiecy nalezy je zabezpieczy¢ przed nadmiernym wptywem warunkéw atmosferycznych
(promieniowania stonecznego, deszczu $niegu itp.) poprzez zadaszenie.

3.SPRZET | MASZYNY BUDOWLANE

3.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w ST — ,,Wymagania ogdlne”.

Sprzet uzywany przez wykonawce powinien posiadac ustalone parametry techniczne, odpowiadajgce
ogolnie przyjetym wymaganiom co do ich jakosci, jak réwniez wytrzymatosci.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywania robét, zaréwno w miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu
czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatédw i sprzetu.

4.SRODKI TRANSPORTU

4.1. Wymagania ogoélne
Wymagania Ogdlne dotyczace srodkdw transportu podano w WWiORB-01 Wymagania ogdlne.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatéw/sprzetu na i z terenu Robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do
przewozu nietypowych fadunkéw i w sposdb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat

Inzyniera.

4.2. Transport i sktadowanie elementéow na plac budowy

Wykonawca odpowiada za transport elementéw na budowe nie mniej jednak powinien zadbac, aby przy
kazdym transporcie elementéw z wytworni na plac budowy, obecny byt przedstawiciel producenta,
akceptuiacy, jakos¢ dowiezionych elementéw.

Elementy muszg by¢ obowigzkowo sktadowane i uktadane w stosy w sposdb witasciwy, tzn. z punktami
podparcia potozonymi blisko koricow i doktadnie nad soba.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w ST ,, Wymagania ogdlne”. Ponadto:

Instalacje wodno-kanalizacyjne powinny zapewnié obiektowi budowlanemu, w ktérym je wykonano,
mozliwos¢ spetnienia wymagan podstawowych dotyczgcych w szczegélnosci:

e bezpieczenstwa konstrukcji,

e bezpieczenstwa pozarowego,

e bezpieczenstwa uzytkowania,

e odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony srodowiska,

e ochrony przed hatasem i drganiami,

e oszczednosci energii i odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej przegrdd.

Instalacje powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem oraz przy spetnieniu we wiasciwym zakresie
wymagan powotanych przepiséw techniczno — budowlanych, a takze zgodnie z zasadami wiedzy
technicznej.

W przypadku kolizji z istniejgcymi instalacjami zmiane prowadzenia przewoddw ustalaé na biezgco w
trakcie realizacji.

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacjg projektowg, specyfikacja
techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 22, 23 i 28 ustawy
Prawo Budowlane, ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom
Il Instalacje sanitarne i przemystowe”.

Roboty montazowe nalezy realizowac zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”, Polskimi Normami, oraz innymi
przepisami dotyczgcymi przedmiotowej instalacji.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonywania Robét — wytyczne projektowe.

5.2.1 Instalacja kanalizacji sanitarnej

5.2.2
Opis ogdlny

Gtéwne przewody poziome kanalizacji sanitarnej prowadzone bedg pod posadzkg parteru przy
zachowaniu minimalnych spadkéw wynikajgcych z norm i przepiséw. Odpowietrzenie instalacji kanalizacji
sanitarnej przewidziano poprzez wyprowadzenie trzech wywiewek kanalizacyjnych ponad pota¢ dachu.

Dla budynku zaprojektowano piony kanalizacji sanitarnej o $rednicy @110mm. Na pionach oraz
poziomach kanalizacyjnych na kondygnacji nalezy zamontowac rewizje o $rednicy odpowiedniej do
$rednicy pionu. W szachtach instalacyjnych na wysokosci rewizji nalezy zamontowac drzwi rewizyjne
umozliwiajgce dostep serwisowy do rewizji zamontowanych na pionach kanalizacyjnych. Przewody
odptywowe na odcinkach od przyboréw sanitarnych do piondw kanalizacyjnych nalezy prowadzi¢ w

Strona |161



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT — ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W TRABKACH WIELKICH

bruzdach sciennych oraz warstwach posadzkowych. Zbiorcze przewody kanalizacyjne zbierajgce $cieki
poprowadzi¢ grawitacyjnie do studzienki ST1 i separatora ropopochodnych. Odprowadzenie Sciekow
sanitarnych z projektowanego budynku przewidziano za pomocg dwéch przytaczy kanalizacji sanitarnej o
$rednicach @160mm.

Przewody kanalizacji grawitacyjnej wykonane z rur tworzywowych. Przewody prowadzone pod poziomem
posadzki nalezy wykona¢ z rur przeznaczonych do instalacji zewnetrznych PVC-U SN8. Przewody
prowadzone powyzej poziomu posadzki projektuje sie z PVC.

Podtaczenie przyboréw do piondw kanalizacyjnych projektuje sie poprzez tréjniki. Przewody poziome
kanalizacji sanitarnej prowadzone sg z minimalnym spadkiem 2% dla $rednic 110mm oraz 1,5% dla
$rednic 160 mm. Wszystkie potgczenia nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami producenta rur. W
trakcie wykonywania robdt budowlanych zabezpieczy¢ rury przed zniszczeniem. Wolne korice rur
zadekowac na czas wykonywania robét budowlanych. W trakcie wykonywania robét budowlanych
zabezpieczyd takze wpusty przed zalaniem betonem. Przejscie wywiewek kanalizacyjnych przez dach
budynku nalezy wykonaé zgodnie ze sztukg budowlang w zaleznosci od technologii wykonania pokrycia
dachu.

Podtgczenie przyboréw do piondw kanalizacyjnych projektuje sie poprzez tréjniki 45°.

Na przejsciach przewoddw kanalizacyjnych nad stopg fundamentowg nalezy zamontowac tuleje
ochronne wiekszej od przewodu o dwie dymensje. Przestrzen pomiedzy rurg a tulejg uszczelni¢ po obu
stronach materiatem trwale plastycznym.

Na przejsciu przewodu kanalizacyjnego przez dach wykonaé obrébki blacharskie.

Na przejsciach przez sciany zewnetrzne nalezy zamontowac stalowe tuleje ochronne DN250. Przestrzen
pomiedzy rura przewodowa 160 a tulejg stalowg uszczelni¢ tancuchem uszczelniajgcym w wykonaniu
standardowym. Projektuje sie trzy zestawy faicucha uszczelniajgcego tu-6 z 9 ogniwami w wykonaniu
standardowym f-my Integra.

Odprowadzenie skroplin

W zakres niniejszego opracowania wchodzi odprowadzenie skroplin z urzadzen wentylacyjnych.
Skropliny nalezy odprowadzi¢ grawitacyjnie na zewnatrz.

Instalacje odprowadzenia skroplin nalezy wykona¢ z rur wodociggowych PVC o potgczeniach klejonych.

Mocowanie przewoddw kanalizacyjnych projektuje sie do Scian i stropéw konstrukcyjnych za pomoca
zawiesi i obejm systemowych z elementami wibroizolacji. Wszystkie zamontowane elementy
wibroizolacyjne powinny stanowic integralny element wyposazenia systemu zawiesi instalacyjnych
danego producenta. Nie dopuszcza sie rozwigzania tgczonego (sktadanego), tzn. podstawowe elementy
systemu zawieszen instalacyjnych (szyny, obejmy), elementy wibroizolacyjne wykonane przez
Wykonawce.

5.2.3 Instalacja kanalizacji technologicznej

Do odprowadzenia $ciekdw z pomieszczenia technologicznego projektuje sie odrebne przytgcze
kanalizacyjne @160mm do zewnetrznej studni ST3. W pomieszczeniu technologicznym projektuje sie dwa
wpusty podtogowe 250x250 z rusztem kratowym ze stali nierdzewnej 316L i syfonem z odejsciem
pionowym @110mm w klasie L15 . Na wjezdzie do pom. technologicznego projektuje sie odwodnienie
liniowe ze studzienka potaczeniowg z ocynkowanym osadnikiem i syfonem. Ruszt z powtokg KTL w klasie
obcigzenia D400. Posadzka w pomieszczeniu C1 zostanie wyspadkowana w kierunku wpustow WP3 i
WPA4. Do odprowadzenie Sciekdw z urzadzen technologicznych projektuje sie krdcéce przytgczeniowe
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wychodzace z posadzki do podtgczenia prasy osaddw i zespotu odzysku wody. Dla prasy przewiduje sie
pozostawienie rury PVC 160x3,2mm zakonczonej kielichem na poziomie posadzki. Dla zespotu odzysku
wody projektuje sie rure PCV-U 90x4,3mm klejong zakoriczong 20cm nad posadzkg zakoriczona bosym
koncem. Lokalizacje punktdw styku z technologig pokazano na rozwinieciach i rzucie instalacji
kanalizacyjne;j.

Do odwodnienia wiaty przy pomieszczeniu technologicznym projektuje sie dwa odwodnienia punktowe
Faserfix point KS30/30 z rusztem zeliwnym, pretowym wzdtuznym, czarnym z powtoka KTL i syfonem f-
my Hauraton. Do odprowadzenia $ciekdw z wpustéw WP1 i WP2 projektuje sie odrebne przytacze
@160mm do studzienki ST4.

5.2.4 Instalacja wodociggowa

Opis ogdiny

Nalezy wykona¢ instalacje wody zimnej, cyrkulacyjnej i cieptej wody uzytkowej. Zrédtem zasilania bedzie
nowoprojektowane przytagcze wodociggowe o srednicy PE63mm SDR17 PE100 PN10, zasilane z
zaktadowego wodociagu.

Na wejsciu przewodu zbiorczego zimnej wody do budynku projektuje sie przepustnice odcinajgcg Sylax
DN50, filtra siatkowego DN50, wodomierza DN32 . Za wodomierzem instalacja wewnetrzna zostata
podzielona na instalacje bytowa i technologiczng. Dla czesci technologicznej projektuje sie izolatora
przeptywéw zwrotnych typ BA2760 DN32 i EA251 DN32 dla instalacji wodociggowej bytowej. Za
zestawem wodomierzowym projektuje sie odejscie do pomieszczenia technologicznego na cele
technologiczne oraz na cele socjalno bytowe.

Wewnetrzna instalacja wodociggowa zostata zaprojektowana z rur stalowych INOX i polipropylenowych
PE, o zakresie $rednic @16+ @63 dla czesci bytowo-socjalnej i technologiczne;j.

Woda doprowadzona bedzie do przyboréw sanitarnych i urzgdzen technologicznych w budynku
technologicznym. Do przygotowania cieptej wody projektuje sie urzadzenia wg projektu maszynowni
instalacji centralnego ogrzewania.

Zaprojektowano przewody cyrkulacyjne prowadzone réwnolegle do instalacji cieptej wody uzytkowe;j.

Potaczenie przewoddw cyrkulacyjnych z przewodami cieptej wody nalezy wykona¢ w miejscach
przedstawionych w rysunkowej czesci niniejszego opracowania.

Prowadzenie przewodow

Instalacja wody zimnej, cyrkulacyjnej i cieptej zostata zaprojektowana z rur stalowych i
polipropylenowych PE-X/AL./PE-HD, w zakresie $rednic od @ 16 do @ 63 mm . Potgczenia rur i ksztattek
wykonaé poprzez ztgczki zaciskowe. Przewody rozprowadzone sg w ukfadzie tréjnikowym.

Poziome przewody zasilajgce poszczegdlne punkty poboru, nalezy prowadzi¢ ze spadkiem 0,3% w
kierunku Zrddta zasilania. Projektujgc instalacje w pomieszczeniach sanitarnych rury poprowadzono w
bruzdach sciennych, natomiast przewody rozprowadzajgce na parterze w posadzce. Przewody
prowadzone w pomieszczeniu warsztatu nalezy prowadzi¢ pod stropem. Przewody uktadane pod tynkiem
oraz pod posadzka nalezy zabezpieczy¢ ostong termiczna. Przyjeto min. grubos¢ wylewki rowng 4 cm.
Podejscia z posadzki do przyboréw nalezy prowadzi¢ w bruzdach $ciennych i zakoriczy¢ je zaworami
odcinajgcymi.

Podejscia do przyboréw sanitarnych wykonaé¢ w podtodze w rurach ostonowych, o srednicach zgodnych z
tabela:
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Rodzaj przyboru Srednice podej$¢ do
sanitarnego przyboréw sanitarnych
Umywalka DN 16
Zlewozmywak DN 16
Natrysk DN 20
Wanna DN 20
Zmywarka DN 20
Pralka DN 25
Ptuczka ustepowa DN 16
Zawor czerpalny z DN 15
perlatorem

Przejscia przewoddw przez Sciany i stropy prowadzi¢ w tulejach ochronnych stalowych z manszetami po
obu stronach tulei. W tulei ochronnej nie powinno sie znajdowaé zadne potaczenie przewodu. Tuleja
ochronna powinna by¢ w sposdb trwaty osadzona w przegrodzie budowlanej. Przestrzen miedzy rurg a
tuleja ochronna powinna by¢ wypetniona materiatem trwale plastycznym. Srednice wewnetrzng tulei
nalezy zastosowac wiekszg o dwie dymensje od srednicy zewnetrznej rury w izolacji. Przejscia przewodow
przez Sciany wykonaé poprzez nawiercanie, pamietajgc o dostosowaniu wielkosci otworu do grubosci
izolacji przewodu oraz stosowaniu tulei ostonowych. Na przewodach wody cieptej i cyrkulacyjnej zaktada
sie samokompensacje.

Armatura

Na instalacji wody projektuje sie zawory odcinajgce umozliwiajgce odciecie poszczegdlnych fragmentéw
instalacji. Lokalizacja zawordow odcinajgcych zostata wskazana w czesci rysunkowej opracowania.

Izolacja przewodow

Przewody wody zimnej prowadzone w pomieszczeniach nalezy zaizolowa¢ na catej dtugosci izolacjg
termiczng wykonang z kauczuku syntetycznego, zgodnie z Dz. U. z 2002 r. Nr 75 poz. 690 z pdzniejszymi
zmianami z dnia 14.06.2009 r. Przewody zimnej wody prowadzone w posadzce nalezy zaizolowaé pianka
polietylenowg laminowana folig o grubosci 6mm. Przewody instalacji cieptej wody uzytkowej oraz
cyrkulacji prowadzone w szachtach i pomieszczeniach ogrzewanych bedga zaizolowane izolacjg o grubosci
zgodnej z Dz. U. 2 2002 r. Nr 75 poz. 690 z pdzniejszymi zmianami z dnia 14.06.2009r., jednak nie
mniejszej niz:

Minimalna grubosc¢ izolacji
Rodzaj przewodu lub cieplnej
komponentu

[materiat 0,035 W/(m - K)]

Srednica wewnetrzna do

20 mm
22 mm

Sredni

ica wewnetrzna od 30 mm

22 do 35 mm
Srednica wewnetrzna od , , .

Rowna srednicy wew. rury
35 do 100 mm

Srednica wewnetrzna

100
ponad 100 mm mm
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Izolacje nalezy wsungé na przewdd rurowy az do najblizszego trdjnika i docig¢ na odpowiednig dtugosc
pamietajgc o kurczeniu sie izolacji wraz z uptywem czasu. Na ztgczki natozyc¢ ksztattki izolacyjne i potaczy¢
szczelnie i starannie samoprzylepng taSma. taczenie umiejscowié od spodu rury (w razie nieszczelnosci
woda bedzie miata gdzie sie wykropli¢). Srednica wewnetrzna izolacji powinna by¢ réwna érednicy
zewnetrznej rury. Zawory odcinajgce nalezy zaizolowad wraz z przewodami zapewniajgc mozliwosé
obstugi.

Przewody wodociggowe w terenie

Rurociagi utozone zostang w ziemi ze spadkiem umozliwiajgcym ich samoodwodnienie. Poziom utozenia
rurociggéw powinien znajdowac sie ponizej strefy przemarzania gruntu.

W celu utozenia przewoddw z PE, zaleca sie wykonywanie wykopdw waskoprzestrzennych. Rodzaj
wykopu i zabezpieczenie jego Scian jest zalezne od gtebokosci i warunkédw hydrogeologicznych, a warunki
ich wykonania zostaty ujete w normie PN-B-10736.

Rurociagi z PE-HD uktada sie na zageszczonej podsypce piaskowej, ktdrej grubos¢ powinna wynosic¢ okoto
15 cm. Biorgc pod uwage materiat,z jakiego wykonane sg rury, w trakcie robot ziemnych nalezy zwrdcié
szczegblng uwagena konieczno$¢ zageszczenia podtoza pod rurami. Niedopuszczalne jest wyréwnywanie
podtoza gruntem z urobku, podktadanie pod rury kamieni czy gruzu lub uktadanie rur na betonowych
tawach. Aby zagwarantowad rurze dostateczne podparcieze wszystkich stron, nalezy wykonaé obsypke,
ktdra musi by¢ prowadzona az do uzyskania grubosci warstwy przynajmniej 30 cm (po zageszczeniu)
powyzej gérnej krawedzi rury. Nalezy unikaé pustych przestrzeni pod rurg. Materiatem zasypu warstwy
ochronnej powinien by¢ piasek sypki, drobno lub $rednio ziarnisty bez grud i kamieni. Materiat obsypki
powinien by¢ zageszczony recznie, szczegdlnie starannie po obu stronach przewodu, tak, aby uzyskac
wskaznik zageszczenia wg Proctora rowny min. 95%. Zasypke wykopu powyzej warstwy ochronnej do
poziomu makroniwelacji nalezy wykonaé gruntem rodzimym. Materiat zasypki zagesci¢ warstwami co 20
cm. Powyzej strefy ochronnej- zasypka sprzetem mechanicznym. Montaz rur i uktadanie w wykopie
nalezy tak wykonaé, aby nie spowodowad zanieczyszczenia wnetrza rur.

Zasyp rurociggu przeprowadza sie w trzech etapach:
etap | - wykonanie warstwy ochronnej rurociggu z wytgczeniem odcinkéw potgczen rur i armatury,

etap Il - po prébie szczelnosci rurociggu z przeprowadzeniem odno$nych badan - wykonanie warstwy
ochronnej w miejscach potaczen rurociagu,

etap Ill - zasyp wykopu do powierzchni terenu.
Oznakowanie przewodu wodociggowego w terenie

Nad rurociggami z tworzywa sztucznego, wykonywanymi w wykopach otwartych, nalezy umiesci¢ tasme
ostrzegawczg z zatopionym przewodnikiem pradu.

Lokalizacje armatury nalezy oznaczy¢ za pomocg tabliczek znaczeniowych, umieszczonych na statych
elementach zagospodarowania terenu. Tablice te zgodnie z normg PN-86/B-90700 umieszczone zostang
na budynku lub stupku betonowym, na wysokosci okoto 2,0 m nad terenem, w odlegtosci nie wiekszej niz
25,0 m od zasuwy.

5.3. Szczegbétowe uwagi wykonawcze

Catosc robot wykonad zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych cz. Il - instalacje sanitarne i przemystowe”.
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Instalacje wodno kanalizacyjng wykonac zgodnie z wytycznymi producenta rur. Montaz urzadzen
prowadzi¢ pod nadzorem i wg wytycznych dostawcéw. Osadzenie wpustdw podtogowych nalezy
bezwzglednie wykonac podczas wylewania poszczegdlnych warstw posadzkowych.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogodlne zasady kontroli

Wymagania ogdlne kontroli jakosci Robét podano w STWIORB- ,,Wymagania ogélne.”

6.2.1. Badanie odbiorcze szczelnosci instalacji kanalizacji.

Nalezy wykonaé badanie szczelnosci instalacji kanalizacyjnej. Badanie szczelnosci nalezy przeprowadzaé
przed zakryciem. Badanie szczelnosci powinno by¢ przeprowadzone wodg. Po napetnieniu instalacji woda
zimng i nalezy dokonac starannego przegladu instalacji (szczegdlnie potaczen), w celu sprawdzenia, czy
nie wystepujg przecieki wody lub roszenie. Z uwagi na fakt, iz wyzej wymienione instalacje sg instalacjami
grawitacyjnymi proby szczelnosci powinny by¢ przeprowadzone w nastepujacy sposéb:

a. Po napetnieniu instalacji wodga zimng nalezy dokonac starannego przegladu instalacji (szczegdlnie
potaczen), w celu sprawdzenia, czy nie wystepuja przecieki wody lub roszenie

b. Po przeprowadzeniu badan powinien by¢ sporzadzony protokét zawierajgcy wyniki badan. Jezeli wynik
badania byt negatywny, w protokdle nalezy okresli¢ termin w ktérym instalacja powinna by¢
przedstawiona do ponownych badan.

W przypadku wystgpienia przeciekdw podczas przeprowadzania préby szczelnosci nalezy je usungc i
ponownie przeprowadzi¢ catg prébe od poczatku.

6.2.2. Badanie odbiorcze szczelnosci instalacji wodociggowej.

Nalezy odpowietrzy¢ system i podniesé cisnienie do wartosci 1,5 cisnienia roboczego lecz nie wiekszym
niz 0,9MPa.

Podwyzszone cisnienie nalezy dwukrotnie podnosi¢ w okresie 30 minut po pierwotnej wartosci. Po
dalszych 30 minutach spadek ci$nienia nie moze przekroczyé¢ 0,06 MPa.

W czasie nastepnych 120 minut spadek cisnienia nie moze przekroczy¢ 0,02 MPa.
Przeprowadzi¢ ogledziny catego systemu, zwtaszcza potaczen.

W przypadku wystapienia przeciekdw podczas przeprowadzania proby szczelnosci nalezy je usunac i
ponownie przeprowadzié catg prébe od poczatku.

Po przeprowadzeniu proby cisnieniowej, instalacje nalezy przeptukac¢ w celu usuniecia zanieczyszczen
montazowych. Ptukanie nalezy przeprowadzi¢ przy petnym cisnieniu dyspozycyjnym, przy catkowicie
otwartych wszystkich zaworach czerpalnych i usunietych korkach zaslepiajgcych.

Po ptukaniu instalacje nalezy napetnié¢ wodg filtrowana tak, aby nigdzie nie pozostaty poduszki powietrza.
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7. OBMIAR
7.1. Ogoblne zasady obmiaru Robét

Ogdlne zasady obmiaru Robdt podano w STWIORB ,, Wymagania ogdlne”.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiér miedzyoperacyjny robét poprzedzajgcych wykonanie instalacji

Odbiory miedzyoperacyjne sg elementem kontroli jakosci robdt poprzedzajgcych wykonywanie instalacji i
w szczegodlnosci powinny im podlegad prace, ktérych wykonanie ma istotne znaczenie dla realizowanej
instalacji, np. ma nieodwracalny wptyw na zgodne z projektem i prawidtowe wykonanie elementéw tej
instalacji.

Odbiory miedzyoperacyjne nalezy dokonywac szczegdlnie, jezeli dalsze roboty bedg wykonywane przez
innych pracownikow.

Odbiory miedzyoperacyjne nalezy przeprowadzac, przyktadowo w stosunku do nastepujgcych rodzajow
robot:

wykonanie przejs¢ dla przewoddw przez Sciany - umiejscowienie i wymiary otworu, po dokonaniu
odbioru miedzyoperacyjnego nalezy sporzadzié¢ protokdt stwierdzajgcy jakos¢ wykonania robét oraz
potwierdzajgcy ich przydatnos¢ do prawidtowego wykonania instalacji. W protokdle nalezy jednoznacznie
identyfikowaé miejsca i zakres robdt objetych odbiorem.

W przypadku negatywnej oceny jakosci wykonania robét albo ich przydatnosci do prawidtowego
wykonania instalacji, w protokdle nalezy okresli¢ zakres i termin wykonania prac naprawczych lub
uzupetniajgcych. Po wykonaniu tych prac nalezy ponownie dokona¢ odbioru miedzyoperacyjnego.

8.2 . Odbidr techniczny-koncowy instalacji

Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego-koricowego po spetnieniu nastepujgcych
warunkdéw:

- zakonczono wszystkie roboty montazowe przy instalacji,

- dokonano badan odbiorczych, z ktérych wszystkie zakonczyty sie wynikiem pozytywnym,

- zakonczono roboty budowlano - konstrukcyjne, wykonczeniowe i inne, majgce wptyw na prace instalacji
- przy odbiorze koncowym instalacji nalezy przedstawié¢ nastepujgce dokumenty:

- projekt powykonawczy instalacji (z naniesionymi ewentualnymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi
w czasie budowy),

- dziennik budowy,

- potwierdzenie zgodnosci wykonania instalacji z projektem wykonawczym, warunkami pozwolenia na
budowe i przepisami,

- protokoéty odbioréw miedzyoperacyjnych,
- protokoéty odbioréw technicznych-czesciowych,

- protokoty wykonanych badan odbiorczych,
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- dokumenty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie wyroby budowlane, z ktérych wykonano
instalacje,

- dokumenty wymagane dla urzadzen podlegajgcych odbiorom technicznym,
- instrukcje obstugi i gwarancje wbudowanych wyrobéw,

- instrukcje obstugi instalacji.

W ramach odbioru korcowego nalezy:

- sprawdzi¢ czy instalacja jest wykonana zgodnie z projektem powykonawczym,

- sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania odbieranej instalacji z wymaganiami okreslonymi w odpowiednich
punktach ST, a w przypadku odstepstw, sprawdzi¢ w dzienniku budowy uzasadnienie koniecznosci
wprowadzenia odstepstwa,

- sprawdzi¢ protokéty odbiorow miedzyoperacyjnych,
- sprawdzi¢ protokéty odbioréow technicznych czesciowych,
- sprawdzi¢ protokdty zawierajgce wyniki badan odbiorczych,

- uruchomid instalacje, sprawdzi¢ osigganie zaktadanych parametréw.
9.PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady ptatnosci podano w STWIORB ,,. Wymagania ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-81/B-10700/00 ,,Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Wspdlne wymagania i badania”

2. PN-81/B-10700/01 , Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Instalacje kanalizacyjne”

3. PN-84/B-01701 ,Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Oznaczenia na rysunkach”

4. PN-70/N-01270.14 Wytyczne znakowania rurociggéw. Podstawowe wymagania

5. PN-92/B-01706 Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu.

6. PN-B-02865:1997 oraz Ap1 z 1999 — Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Przeciwpozarowe
zaopatrzenie wodne. Instalacja wodociggowa ppoz

7. Zalecane do stosowania przez Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa , Warunki Techniczne
Wykonania i Odbioru Rurociggdéw z Tworzyw Sztucznych” z 1994r

8. Ustawa z dn. 24 sierpnia 1991 r. o ochronie zbiorowym przeciwpozarowej (Dz.U.09.178.1380 ze
zmianami).

9. Ustawa z dn. 7 czerwca 2001 r. o zbiorowym zaopatrzeniu w wode i zbiorowym odprowadzeniu
Sciekow (Dz.U.06.123.1858 ze zmianami).

10. Ustawa z dn. 7 lipca 1994 r.- Prawo Budowlane (Dz.U.06.156.1118) wraz ze zmianami.

11. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12.04.2002 w sprawie warunkdéw technicznych, jakim
powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz.U.02.75.690 z pdzniejszymi zmianami).

12. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z 7 czerwca 2010 r. w sprawie ochrony
przeciwpozarowe]j budynkdéw, innych obiektdw budowlanych i terendw.
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ST-12.00.
INSTALACJE GRZEWCZO - WENTYLACYJINE
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1. WSTEP

1.1. Nazwa zamoéwienia
Zaprojektowanie oczyszczalni w ramach Projektu pn. ,,Rozbudowa oczyszczalni sciekdw w Trabkach
Wielkich”

1.2. Przedmiot szczegoétowej Specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt ( ST-13) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru Robdt w zakresie instalacji HVAC w tym wentylacji i ogrzewania dla
budynku obstugi oczyszczalni.

1.3. Prace towarzyszace i Roboty Tymczasowe

Prace towarzyszgce i Roboty tymczasowe opisano w ST-00.

1.4. Informacje o Terenie Budowy
Informacje o terenie budowy podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (ST-00), punkt 1.4.

1.5. Nazwy i kody
Dziat Robot:

45000000 — 7: Roboty budowlane,

Grupa robét budowlanych:

45300000 - 0: Roboty instalacyjne w budynkach

Kategorie rob6t budowlanych:

45331000 - 6: Instalowanie urzadzen grzewczych, wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

1.6. Okreslenia podstawowe

Okredlenia uzyte w niniejszej specyfikacji, wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym
przypadku nastepujaco:

Wentylacja mechaniczna - wentylacja bedgca wynikiem dziatania urzagdzed mechanicznych lub
strumienicowych, wprowadzajgcych powietrze w ruch

Wentylacja grawitacyjna (naturalna) - jest to wentylacja powodujgca podcisnienie w pomieszczeniu,
w ktérym ruch powietrza jest wywotany przez energie potencjalng mas powietrzai przez energie
kinetyczng wiatru

Wentylator - urzagdzenie stuzgce do wprawiania powietrza w ruch
Czerpnia wentylacyjna - element instalacji, przez ktdry jest zasysane powietrze zewnetrzne
Wyrzutnia wentylacyjna - element instalacji, przez ktéry powietrze jest usuwane na zewnatrz

Filtr powietrza -zesp6t oczyszczajgcy powietrze z zanieczyszczen statych i ciektych
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Nagrzewnica powietrza - przeponowy wymiennik ciepta do ogrzewania powietrza

Przepustnica - zesp6t samodzielny lub wbudowany w urzadzenie lub w przewdd wentylacyjny
pozwalajgcy na zamkniecie lub na regulacje strumienia powietrza przez zmiane oporu przeptywu

Ttumik hatasu - element wbudowany w urzadzenie lub w przewdd wentylacyjny majacy na celu
zmniejszenie hatasu przenoszonego drogg powietrzng wzdtuz przewodéw

Nawiewnik - element lub zespdt, przez ktdry powietrze doptywa do wentylowanej przestrzeni
Wywiewnik - element lub zespdt, przez ktéry powietrze wyptywa z wentylowanej przestrzeni

Aparat grzewczo-wentylacyjny - urzadzenie sktadajace sie z filtra, nagrzewnicy i wentylatora
umieszczonych we wspdlnej obudowie i przeznaczone do nawiewania mieszaniny powietrza
zewnetrznego i wewnetrznego.

Instalacja freonowa

Instalacja stanowigca cze$¢ instalacji chtodniczej, stuzgca do rozprowadzenia medium chtodniczego od
agregatu sprezajgco-skraplajgcego do odbiornikéw — jednostek wewnetrznych

Cisnienie robocze instalacji

Obliczeniowe (projektowe) ci$nienie pracy instalacji (podczas krgzenia czynnika chtodniczego)
przewidziane w dokumentacji projektowej, ktére dla zachowania zaktadanej trwatosci instalacji nie moze
by¢ przekroczone w zadnym jej punkcie.

Cisnienie dopuszczalne instalacji

Najwyzsza warto$¢ ciSnienia statycznego czynnika chtodniczego (przy braku jego krazenia) w najnizszym
punkcie instalacji.

Cisnienie prébne
Cisnienie w najnizszym punkcie instalacji, przy ktérym dokonywane jest badanie jej szczelnosci.
Cisnienie nominalne PN

Cisnienie charakteryzujgce wymiary i wytrzymatosc elementu instalacji w temperaturze odniesienia
rownej 200C.

Cisnienie robocze urzadzenia

Obliczeniowe (projektowe) cisnienie w miejscu zainstalowania urzgdzenia w instalacji przy cisnieniu
roboczym instalacji.

Srednica nominalna (DN lub dn)

Srednica, ktéra jest dogodnie zaokraglong liczba, w przyblizeniu réwng $rednicy rzeczywistej (dla rur -
Srednicy zewnetrznej, dla kielichéw ksztattek -Srednicy wewnetrznej) wyrazonej w milimetrach.
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Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST —
,Wymagania ogdlne”.
1.7. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST — Wymagania Ogélne — pkt. 1.3. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera Kontraktu

1.7.1 Wymogi formalne

Wykonanie robét winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wtasciwe doswiadczenie.

1.7.2 Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie dokfadnie zaznajomié z
catoscig dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasnic¢ przed przystgpieniem
do robot. Jakiekolwiek zamiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie
wykonawstwa, tylko po uzgodnieniu i akceptacji Inzyniera Kontraktu.

1.7.3 Dokumentacja wykonawcy

Wykonawca zapozna sie ze wszystkimi rysunkami dostarczonymi przez wykonawcéw pozostatych branz,
podajgcymi wymiary elementdw przewidzianych do wpasowania w wykonywane konstrukcje oraz
wymiary otwordw i przepustéw do przeprowadzenia instalacji.

2, MATERIALY

2.1.Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce Materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz za zgodnos$¢ wykonanych robét z
Dokumentacjg Projektows, ST i obowigzujgcymi normami.

1.Przy wykonywaniu robét budowlanych nalezy stosowac wyroby budowlane, ktdre zostaty dopuszczone
do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

2.Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sg wiasciwie
oznaczone:

- wyroby budowlane dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczeristwa, wykazujacy, ze zapewniono
zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepisdw i dokumentdw technicznych - w odniesieniu do wyrobdéw podlegajgcych tej
certyfikacji

- wyroby budowlane dla ktérych dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgodnosci lub deklaracje
zgodnosci z Polskg Norma lub z aprobatg techniczng, majace istotny wptyw na spetnienie co najmniej
jednego z wymagan podstawowych - w odniesieniu do wyrobdw nie objetych certyfikacjg na znak
bezpieczenstwa
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- wyroby budowlane umieszczone w wykazie wyrobdw nie majgcych istotnego wptywu na spetnianie
wymagan podstawowych oraz wyrobéw wytwarzanych i stosowanych wedtug tradycyjnie uznanych zasad
sztuki budowlanej

- wyroby budowlane oznaczone znakowaniem CE, dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami dokonano
oceny zgodnosci ze zharmonizowang normga europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejskg aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi,

- wyroby budowlane znajdujgce sie w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobéw majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracje zgodnosci z
uznanymi regutami sztuki budowlanej.

3.Dopuszczone do jednostkowego stosowania w obiekcie budowlanym sg wyroby budowlane wykonane
wedtug indywidualnej dokumentacji technicznej sporzadzonej przez projektanta obiektu lub z nim
uzgodnionej, dla ktérych dostawca wydat oswiadczenie wskazujace, ze zapewniono zgodnos¢ wyrobu z tg
dokumentacjg oraz z przepisami i obowigzujgcymi normami.

5. Urzadzenia

5.2.5 Centrale wentylacyjne

Do obrébki powietrza wentylacyjnego budynku obstugi oczyszczalni projektuje sie centrale NW1
w wykonaniu wewnetrznym.

Centrala wentylacyjna NW1

Do obrébki powietrza wentylacyjnego projektuje sie centrale wentylacyjng nawiewng w wykonaniu
podwieszanym, wewnetrznym wyposazong w nastepujgce bloki:

a) nawiew:

- blok przepustnic,

- blok filtra wstepnego (M5),

- blok wentylatora nawiewnego Vn = 590 m3/h,
- blok nagrzewnicy wodnej,

- dwa krdcce elastyczne

Centrale nalezy wyposazy¢ w: wytgcznik serwisowy zlokalizowany na obudowie centrali, przepusty
kablowe oraz rame usztywniajgca. Centrala wyposazone zostanie w przetworniki czestotliwosci
umozliwiajgce ptynna regulacje predkosci obrotowej wentylatoréw. Urzgdzenie musi posiadac aktualne
na dzien zakupu atesty i dopuszczenia do stosowania w Polsce, posiadac¢ znak CE i deklaracje zgodnosci z
normami zharmonizowanymi oraz spetnia¢ wymagania obowigzujgcych norm polskich.

Rozruch central wykonaé zgodnie z wytycznymi producenta
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Z uktadem nawiewnym wspétpracujg uktady wyciggowe WD1, WK2, WD3 i WD4 usuwajgce powietrze z

tazienek, WC, pomieszczen gospodarczych, technicznych i socjalnych. Wywiew realizowany jest poprzez

wentylatory kanatowe (WK).

Rozdziat powietrza wentylacyjnego.

Powietrze zewnetrzne w zaleznosci od aktualnych parametréw zewnetrznych poddane bedzie

odpowiedniej obrébce: filtrowaniu oraz nagrzewaniu. Prowadzenie kanatéw obstugujgcych budynek

nalezy wykona¢ w przestrzeni sufitu podwieszanego, podwieszajac je do stropu lub mocujgc do $cian, w

przypadku braku mozliwosci zamocowania sie do stropu.

Przewiduje sie, ze powietrze nawiewane i wywiewane bedzie za pomocg zaworéw wentylacyjnych

zlokalizowanych w suficie podwieszanym lub bezposrednio na kanale w przypadku instalacji prowadzonej

pod stropem systemowym i mocowanej do sciany.

5.2.6 Nagrzewnica elektryczna scienna

Ogrzewanie pomieszczenia maszynowni technologicznej projektuje sie przez nagrzewnice $cienng

elektryczng. Powietrze wentylacyjne nawiewane, bedzie ogrzewane w nagrzewnicy elektrycznej

wentylacyjnej montowanej na kanale nawiewnym. Zatozono prace nagrzewnicy przy spadku temperatury

powietrza ponizej 5 st.C. Praca nagrzewnicy (wtgcz/wytgcz) ma byé sterowana termostatem lokalowym.

Nagrzewnica elektryczna, wykonana ze stali nierdzewnej, z elementem grzewczym. Urzgdzenie

wyposazy¢ we wsporniki scienne kwasoodporne typu 1.4404.

Nagrzewnica musi zawierac:

- wentylator osiowy z nagrzewnicg elektryczng wyposazong w regulator sterujacy,
- kierownice powietrza pozwalajgce na zmiane kierunku nawiewu,

- konsola scienna i elementy montazowe,

- pomieszczeniowy czujnik temperatury,

Wymagana moc grzewcza nagrzewnicy: 9kW

Dwustopniowa: 4,5+4,5kW

Nawiew powietrza: 800m3/h

Zasilanie: 400V~3

Projektuje sie urzgdzenia w wykonaniu chemoodpornym.

5.2.7 Nagrzewnica elektryczna kanatowa

Instalacje wentylacji nawiewnej hali technologicznej wyposazono w nagrzewnice elektryczng
nawiewanego powietrza, ktéra zabezpiecza instalacje technologiczng przed zamarznieciem.
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Przyjeto prace ciggta wentylacji na poziomie 2 wymian/godz. i awaryjng 10 wymian /godz.

Zatozono prace nagrzewnicy przy spadku temperatury powietrza ponizej 5 st.C. Praca nagrzewnicy
(wtacz/wytacz) ma byé sterowana termostatem lokalowym.

Zaprojektowano nagrzewnice kanatowg, elektryczna, o mocy grzewczej do 5 kW — 3 rzedy grzatek, przy
przeptywie powietrza min. 590 m3/h, regulowana od termostatu pomieszczeniowego,

Obliczenie ilos¢ ciepta na ogrzanie powietrza wentylacyjnego:
Dla ciggle dziatajgcej wentylacji 590 m3/h,

At=23°C

Qw=VxAtxcxp

Qw = (590/3600) x 23 x 1,2 x 1,005

Qw = 4,55 kW

Projektuje sie urzadzenia w wykonaniu chemoodpornym.

5.2.8 Wentylatory
Wentylator kanatowy (WK1)

Wentylator w obudowie z galwanizowanej blachy stalowej, napedzany silnikiem AC o wysokiej
sprawnosci. Wentylator wyposazony w krdciec podtgczeniowy, koto wirnikowe z topatkami wygietymi do
tytu, silnik z wirujgcg obudowg AC. Wentylator dostarczony z przygotowanym potencjometrem (0-10V).
W celu ochrony silnika przed przegrzaniem, wentylator wyposazony w integralne styki termiczne z
elektrycznym resetowaniem.

Wentylator o parametrach:
Wydajnosé: 210 m3/h
Sprez: 160 Pa

Zasilanie: 0,1 kW 230V~1
Ciezar: 2,7 kg

Wentylator kanatowy bedzie obstugiwat pomieszczenia sanitarne oraz techniczne zlokalizowane w
budynku obstugi oczyszczalni

. Wentylator kanatowy (WK2)

Wentylator w obudowie z galwanizowanej blachy stalowej, napedzany silnikiem AC o wysokiej
sprawnosci. Wentylator wyposazony w krdciec podtgczeniowy, koto wirnikowe z topatkami wygietymi do
tytu, silnik z wirujgcg obudowa AC. Wentylator dostarczony z przygotowanym potencjometrem (0-10V).
W celu ochrony silnika przed przegrzaniem, wentylator wyposazony w integralne styki termiczne z
elektrycznym resetowaniem.
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Wentylator o parametrach:
Wydajnosé: 330 m3/h
Sprez: 170 Pa

Zasilanie: 0,1 kW 230V~1
Ciezar: 3,7 kg

Wentylator kanatowy bedzie obstugiwat pomieszczenie socjalne, sterownie i pom. techniczne
zlokalizowane w budynku obstugi oczyszczalni

. Wentylator kanatowy (WK3)

Wentylator w obudowie z galwanizowanej blachy stalowej, napedzany silnikiem AC o wysokie]
sprawnosci. Wentylator wyposazony w krdciec podtgczeniowy, koto wirnikowe z topatkami wygietymi do
tytu, silnik z wirujgcg obudowg AC. Wentylator dostarczony z przygotowanym potencjometrem (0-10V).
W celu ochrony silnika przed przegrzaniem, wentylator wyposazony w integralne styki termiczne z
elektrycznym resetowaniem.

Wentylator o parametrach:
Wydajnosé: 100 m3/h
Sprez: 155 Pa

Zasilanie: 0,1 kW 230V~1
Ciezar: 2,7 kg

Wentylator kanatowy bedzie obstugiwat pomieszczenia sanitariatow zlokalizowanych w budynku obstugi
oczyszczalni

. Wentylator kanatowy (WK4)

Wentylator w obudowie z galwanizowanej blachy stalowej, napedzany silnikiem AC o wysokiej
sprawnosci. Wentylator wyposazony w kréciec podtgczeniowy, koto wirnikowe z topatkami wygietymi do
tytu, silnik z wirujgcg obudowg AC. Wentylator dostarczony z przygotowanym potencjometrem (0-10V).
W celu ochrony silnika przed przegrzaniem, wentylator wyposazony w integralne styki termiczne z
elektrycznym resetowaniem.

Wentylator o parametrach:
Wydajnosé: 360 m3/h
Sprez: 160 Pa

Zasilanie: 0,1 kW 230V~1
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Ciezar: 3,7 kg

Wentylator kanatowy bedzie obstugiwat pomieszczenie socjalne, sterownie i pom. techniczne
zlokalizowane w budynku obstugi oczyszczalni

Wentylatory knatowe chemoodporne zlokalizowane na hali technologicznej

Wentylator o parametrach:

Wydajnosé: 590/2950 m3/h — dwubiegowy (drugi bieg wentylatora wyciggowego zatgczany od
przekroczenia stezenia dopuszczalnego gazéw: metanu i siarkowodoru)

Sprez: 200 Pa

Zasilanie: 0,69 kW 400V

Ciezar: 3,7 kg

Wentylatory kanatowe bedg obstugiwaty hale technologiczng oczyszczalni sciekdw.

23 Kanaly i ksztattki wentylacyjne

Rozwigzania materiatowe dla pomieszczenia technologicznego.

Kanaty wentylacyjne, kratki, czerpnie, przepustnice, wywietrzaki, podstawy dachowe —

wykonanie stal nierdzewna min. OH18N9 (1.4301, AISI 304).

Przepustnice zamontowane na kanatach wentylacyjnych wykonane ze stali nierdzewnej kwasoodpornej
wraz z sitownikiem w wykonaniu EX.

Do mocowania kanatow do Scian lub stropdw nalezy uzywa¢ mocowan systemowych ze stali
kwasoodpornej typu 1.4404 z elementami wibroizolaciji.

Rozwigzania materiatowe dla pomieszczen budynku obstugi.

Kanaty wentylacyjne oraz ksztaltki wykona¢ z blachy stalowej ocynkowanej, tgczone na kotnierze z
uszczelkami z gumy. Dla podwyzszenia szczelnosci dodatkowo potgczenia $Sciskaé klipsem, co 20 cm. W
uktadach wentylacyjnych nalezy zapewni¢ klase szczelnosci kanatéw wentylacyjnych B1 lub B2 (wg EN
1507:2006) w zaleznosci od cisnienia panujgcego w instalacji.

Kanaty o przekroju okrgglym montowac z rur spiro, fgczonych za pomocg obejm i muf. W uktadach
wentylacyjnych okragtych nalezy zapewnic¢ klase szczelnosci kanatéw wentylacyjnych B (wedtug PN-EN
12237:2005).

Wieszaki i podpory wykona¢ z elementdw ocynkowanych z elementami wibroizolacji, podpory i
podwieszenia wykonac co 2-3 m. Elementy wsporcze i poprzeczki ocynkowane, kadmowane.

Montaz systemu mocowania wykona¢ zgodnie z wytycznymi producenta systemu zamocowan. Lokalizacje
mocowan ustali¢ bezposrednio na budowie w koordynacji z pozostatymi branzami.

Wszystkie zamontowane elementy wibroizolacyjne powinny stanowi¢ integralny element wyposazenia
systemu zawieszen instalacyjnych danego producenta. Nie dopuszcza sie rozwigzania tgczonego
(sktadanego), tzn. podstawowe elementy systemu zawieszeh instalacyjnych (szyny, obejmy), a elementy
wibroizolacyjne wykonane przez wykonawce.
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2.4. Uzbrojenie kanatow

241 Thumiki wentylacyjne

W celu wyttumienia hatasu spowodowanego pracg wentylatoréw nalezy zamontowad ttumiki hatasu na
przewodach wentylacyjnych.

Warunkiem koniecznym dla doboru ttumikéw hatasu jest zapewnienie wymaganych zdolnosci ttumienia w
poszczegdlnych pasmach czestotliwosci, wysokosci szumow wtasnych, strat ciSnienia oraz ilosci kulis, przy
warunku dotyczgcym wentylatoréw - nie przekroczenia parametru emisji hatasu, jak zatozono w
dokumentacji projektowe]. Thumiki muszg posiadac parametry potwierdzone (udokumentowane) przez
producenta poprzez badania w komorach pogtosowych.

Nalezy zastosowac ttumiki kotowe z wetng mineralng, niepalng, ulegajgcg biodegradacji, pokrytg wtdknem
szklanym, jako materiat ttumigcy, w obudowie i z perforowanym przewodem wewnetrznym ze stali
ocynkowane;.

2.4.2 Regulacja

Regulacje hydrauliczng instalacji wentylacji prowadzi¢ za pomoca przepustnic jednoptaszczyznowych lub
wieloptaszczyznowych z napedem recznym lub z sitownikiem on/off ze sprezyng powrotng 24V oraz
przepustnic soczewkowych.

Nalezy umozliwic¢ dostep serwisowy do obstugi urzadzen.

Dla pomieszczenia technologicznego nalezy zastosowac przepustnice w wykonaniu kwasoodpornym wraz
z sitownikiem w wykonaniu EX z piérami i obudowg ze stali kwasoopornej w gatunku EN 1.4301 (OH18N9)

243 Elementy nawiewno-wywiewne

Jako elementy nawiewne i wywiewne zastosowac zawory wentylacyjne ze stali ocynkowane;j

Anemostaty nawiewne i wywiewne nalezy montowa¢ do kanatu wentylacyjnego przez tréjnik.

244 Czerpnie i wyrzutnie

Czerpnie i wyrzutnie powietrza $cienne z nieruchomymi kierownicami z dodatkowym zabezpieczeniem
siatkg przed zanieczyszczeniami statymi i ptakami, w wykonaniu ze stali kwasoodpornej w gatunku EN
1.4301 (OH18N9) zamontowac w sScianie zewnetrznej budynku. Przejscie przez przegrode nalezy
zaizolowac i uszczelni¢. Czerpnie nalezy zaopatrzy¢ w kraty wlotowe z kapinosami.

Wyrzutnie dachowg okragta ze stali ocynkowanej o $r. 315mm posadowic poprzez podstawe dachowg typ
B/l 0 $r. 315mm na dachu budynku

2.5 lzolacje termiczne

Kanaty czerpne prowadzone w budynku nalezy zaizolowa¢ termicznie wetng mineralng na folii
aluminiowej zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. Dz. U. 02.75.690 z
pdzniejszymi zmianami z 2010r.

Kanaty nawiewne i wywiewne prowadzone wewnatrz budynku pozostawic bez izolacji.
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2.6 Skitadowanie materiatow

Sktadowanie i przechowywanie materiatéw winno by¢ zgodne z Polskimi Normami, aprobatami
technicznymi, wymaganiami producenta producenta.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie w warunkach zapobiegajgcych zniszczeniu, uszkodzeniu
lub pogorszeniu ich wtasnosci technicznych. Transport i sktadowanie kanatéw i ksztattek muszg by¢
przeprowadzane przy ciggtej obserwacji wtasciwosci materiatéw i zewnetrznych warunkéw panujgcych
podczas procesu, tak aby, wyroby nie byty poddawane zadnym szkodom. Powierzchnia sktadowania musi
by¢ ptaska, wolna od kamieni i ostrych przedmiotéw. Gdy nie jest mozliwe podparcie kanatéw na catej
dtugosci, to spodnia warstwa winna spoczywac na drewnianych tatach o szerokosci min. 50mm. Rozstaw
podpdr nie wiekszy niz 2 m.

Gdy wiadomo, ze sktadowane kanaty nie zostang utozone w ciggu 12 miesiecy nalezy je zabezpieczy¢
przed nadmiernym wptywem warunkéow atmosferycznych (promieniowania stonecznego, deszczu $niegu
itp.) poprzez zadaszenie.

Drobny osprzet powinien by¢ sktadowany w skrzyniach i zabezpieczony przed uszkodzeniem.
Wentylatory, ttumiki, elementy nawiewne i wywiewne, przepustnice oraz inne urzadzenia nalezy
sktadowac w oryginalnych opakowaniach w miejscach zabezpieczonych przed czynnikami
atmosferycznymi.

Nalezy stosowac sie do instrukcji sktadowania opracowanej przez producenta.

3. SPRZET

3.1 Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST — ,Wymagania ogdlne”.

Sprzet uzywany przez wykonawce powinien posiadac ustalone parametry techniczne, odpowiadajgce
ogolnie przyjetym wymaganiom co do ich jakosci, jak réwniez wytrzymatosci.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywania robét, zaréwno w miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu
czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatédw i sprzetu.

4. SRODKI TRANSPORTU

4.1 Wymagania ogodlne

Wymagania Ogolne dotyczace srodkéw transportu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatéw/sprzetu na i z terenu Robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do
przewozu nietypowych tadunkéw i w sposdb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inzyniera.
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4.2 Transport i skladowanie elementéw na plac budowy

Wykonawca odpowiada za transport elementéw na budowe nie mniej jednak powinien zadbaé, aby przy
kazdym transporcie elementédw z wytwdrni na plac budowy, obecny byt przedstawiciel producenta,
akceptuijacy, jakos¢ dowiezionych elementdw.

Elementy muszg by¢ obowigzkowo sktadowane i uktadane w stosy w sposdb witasciwy, tzn. z punktami
podparcia potozonymi blisko koncéw i doktadnie nad soba.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogodlne zasady wykonania Robét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Ponadto:

Instalacje wodno-kanalizacyjne powinny zapewnié¢ obiektowi budowlanemu, w ktérym je wykonano,
mozliwos$¢ spetnienia wymagan podstawowych dotyczacych w szczegdlnosci:

e bezpieczenstwa konstrukcji,

e bezpieczenstwa pozarowego,

e bezpieczenstwa uzytkowania,

e odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony $rodowiska,

e ochrony przed hatasem i drganiami,

e oszczednosci energii i odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej przegrod.

Instalacje powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem oraz przy spetnieniu we wiasciwym zakresie
wymagan powotanych przepiséw techniczno — budowlanych, a takze zgodnie z zasadami wiedzy
technicznej.

W przypadku kolizji z istniejgcymi instalacjami zmiane prowadzenia przewoddw ustala¢ na biezgco w
trakcie realizacji.

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacjg projektowg, specyfikacja
techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 22, 23 i 28 ustawy
Prawo Budowlane, ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom
Il Instalacje sanitarne i przemystowe”.

Roboty montazowe nalezy realizowa¢ zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”, Polskimi Normami, oraz innymi
przepisami dotyczacymi przedmiotowej instalacji.

5.2 Roboty montazowe

5.2.1 Roboty montazowe instalacji wentylacji

Wytyczne realizacyjne i montazowe.

Instalacje wentylacyjne montowac zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania
i odbioru robét budowlano-montazowych ,,tom Il -, Instalacje sanitarne i przemystowe".

Rysunki i czes¢ opisowa projektu s3 dokumentami wzajemnie uzupetniajgcymi sie. Wszystkie elementy
ujete w czesci opisowej a nie pokazane na rysunkach oraz pokazane na rysunkach a nie objete
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specyfikacjg winny by¢ traktowane jakby byty ujete w obu. W przypadku watpliwosci co do interpretacji
dokumentacji, Wykonaweca przed ztozeniem oferty powinien wyjasni¢ z Projektantem, ktéry jako jedyny
jest upowazniony do autoryzacji i dokonywania jakichkolwiek zmian lub odstepstw.

Przed wykonaniem instalacji nalezy bezwzglednie zapoznac sie z dokumentacjg dotyczacg instalacji
technologicznej budynku. Koordynacje realizacji nalezy wykonaé bezposrednio na budowie przed
montazem.

Do wykonania instalacji wentylacji nalezy uzy¢ wytgcznie urzadzenia wyprodukowane (nowe,
nieuzywane) posiadajace aktualng gwarancje, wystawiong max na 1 miesigc przed zamontowaniem
urzadzenia na obiekcie.

Zmiany rozwigzan projektowych wynikajace z dostawy urzadzen na budowe powinny by¢ uzgodnione z
Zamawiajgcym.

Zmiana rozwigzan systemowych powinna by¢ uzgodniona docelowo z projektantem i Inwestorem.
Zmiana rozwigzan systemowych nie jest rozwigzaniem réwnowaznym zamiennym.

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za koordynacje rurociggdw oraz kanatéw wentylacyjnych
bezposrednio na budowie.

Montaz kanatow

Kanaty wykonane z blachy stalowej ocynkowanej

a/ Kanaty wentylacyjne wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, tgczy¢ na kotnierze z uszczelkami z
gumy. Dla podwyzszenia szczelnos$ci dodatkowo potgczenia sciskaé klipsem, co 20 cm. W ukfadach
wentylacyjnych nalezy zapewni¢ klase szczelnosci kanatéw wentylacyjnych B1 lub B2 (wg EN 1507:2006)
w zaleznosci od ci$nienia panujgcego w instalacji.

b/ Kanaty o przekroju okragtym montowac z rur spiro, tgczonych za pomocg obejm i muf. W uktadach
wentylacyjnych okragtych nalezy zapewnié klase szczelnosci kanatéw wentylacyjnych B (wedtug PN-EN
12237:2005).

¢/ Wieszaki i podpory wykona¢ z elementéw ocynkowanych z elementami wibroizolacji, podpory i
podwieszenia wykonac¢ co 2-3 m. Elementy wsporcze i poprzeczki ocynkowane, kadmowane.

Montaz systemu mocowania wykona¢ zgodnie z wytycznymi producenta systemu zamocowan.
Lokalizacje mocowan ustali¢ bezposrednio na budowie w koordynacji z pozostatymi branzami.

Wszystkie zamontowane elementy wibroizolacyjne powinny stanowic integralny element wyposazenia
systemu zawieszen instalacyjnych danego producenta. Nie dopuszcza sie rozwigzania tgczonego
(sktadanego), tzn. podstawowe elementy systemu zawieszen instalacyjnych (szyny, obejmy), a elementy
wibroizolacyjne wykonane przez wykonawce.

d/ Kratki wentylacyjne nawiewne i wywiewne montowac do tréjnikéw.

e/ Uktady wywiewne i nawiewne wyposazono w przepustnice wieloptaszczyznowe do regulacji wydatku
powietrza.

Uktady wymagajg precyzyjnego wyregulowania wydatkdéw powietrza w poszczegdlnych pomieszczeniach
celem zachowania zatozonego rozktadu cisnien.

f/ Potaczenia pomiedzy kanatami a nawiewnikami, wywiewnikami oraz zaworami wentylacyjnymi
wykonacé z przewoddw elastycznych. Wszystkie odcinki kanatéw elastycznych wykonac w wersji z izolacja
termiczng akustyczna.
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g/ Ksztattki z blachy ocynkowanej tagczy¢ z przewodami gietkimi przez ich nasuniecie.

Kanaty wykonane ze stali nierdzewnej

Kanaty wentylacyjne, kratki, czerpnie, przepustnice, wywietrzaki, podstawy dachowe —

wykonanie stal nierdzewna min. OH18N9 (1.4301, AISI 304).

Przepustnice zamontowane na kanatach wentylacyjnych wykonane ze stali nierdzewnej kwasoodpornej
wraz z sitownikiem w wykonaniu EX.

Do mocowania kanatdw do $cian lub stropéw nalezy uzywaé mocowan systemowych ze stali
kwasoodpornej typu 1.4404 z elementami wibroizolaciji.

Montaz centrali wentylacyjnej.

Centrale wentylacyjng nalezy zamocowac do stropu — bez dystansu, zgodnie z wytycznymi producenta.
Rozruch central wykona¢ zgodnie z wytycznymi producenta. Urzadzenie musi posiadac aktualne na dzien
zakupu atesty i dopuszczenia do stosowania w Polsce. Wymagane parametry techniczne centrali
wentylacyjnej oraz jej konfiguracje opisano w specyfikacji urzadzen i armatury dla wentylacji
zamieszczonej.

Uwaga. Nalezy bezwzglednie zachowa¢ wymiary central wentylacyjnych zgodne ze specyfikacjg urzadzen i
armatury wentylacyjnej oraz rysunkami wentylacyjnymi.

Rozruch instalacji i préby.

a/ Po zamontowaniu kanatéw wentylacyjnych, a przed zatozeniem izolacji, instalacje podda¢ prébie
szczelnosci na cisnienie zgodnie z PN-EN 13779.

b/ Rozruch urzadzen - centrali wentylacyjnej dokona¢ w porozumieniu z serwisem
producenta.

¢/ Na przewodach zbiorczych po zamontowaniu izolacji oznaczyé nazwy uktadow i kierunki przeptywéw.

5.3 Szczegoétowe uwagi wykonawcze

Catosc robdt wykonad zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych cz. Il - instalacje sanitarne i przemystowe”.

Instalacje wykona¢ zgodnie z wytycznymi producentéw. Montaz urzadzen prowadzi¢ pod nadzorem i wg
wytycznych dostawcow.

6KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagania ogodlne

Wymagania ogdlne kontroli jako$ci Robét podano w ST-00 — ,, Wymagania ogdlne”.

6.2 Kontrola jakosci materiatéw

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien dokonaé sprawdzenia sprzetu oraz materiatow
poprzez poréwnanie cech i parametrow tych materiatéw potwierdzonych w aktualnych atestach,
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Swiadectwach dopuszczenia do stosowania, pochodzenia, jakosci itp. Dokumentach z wymaganiami
podanymi w niniejszej ST, odpowiednich normach i aprobatach technicznych oraz dokumentacji
projektowej.

Potwierdzenie wtasciwosci materiatéw i wyrobdow powinno by¢ podane w:

- zaswiadczeniach z kontroli - certyfikatach zgodnosci i deklaracjach zgodnosci oznaczonych znakiem CE i
B

- w zapisach w dzienniku budowy

- w innych dokumentach np. ekspertyzach technicznych.

6.3Kontrola jakosci materiatow

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien dokonaé sprawdzenia sprzetu oraz materiatow
poprzez poréwnanie cech i parametréw tych materiatow potwierdzonych w aktualnych atestach,
Swiadectwach dopuszczenia do stosowania, pochodzenia, jakosci itp. Dokumentach z wymaganiami
podanymi w niniejszej ST, odpowiednich normach i aprobatach technicznych oraz dokumentacji
projektowe;.

Potwierdzenie wtasciwosci materiatéw i wyrobdéw powinno byé podane w:

- zaswiadczeniach z kontroli - certyfikatach zgodnosci i deklaracjach zgodnosci oznaczonych znakiem CE i
B

- w zapisach w dzienniku budowy

- w innych dokumentach np. ekspertyzach technicznych.

6.4 Kontrola, pomiary i badania w czasie robét

Kontrola wykonania instalacji HVAC polega na sprawdzeniu zgodnosci budowy z projektem. Nalezy
sprawdzié:

—Kompletnos$¢ wykonanych prac w celu wykazania, ze w petni wykonano wszystkie prace zwigzane z
montazem instalacji oraz stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z projektem oraz z obowigzujgcymi
przepisami i zasadami technicznymi.

—W ramach sprawdzenia kompletnosci wykonanych prac nalezy dostarczy¢:

- Dokumenty dotyczgce podstawowych danych eksploatacyjnych,

- Dokumenty inwentarzowe,
- Dokumenty dotyczace eksploatacji i konserwacji,

—Kontrole dziatania instalacji celem potwierdzenia mozliwosci dziatania instalacji zgodnie z wymaganiami.
Badanie pokazuje, czy poszczegdlne elementy instalacji zostaty prawidtowo zamontowane i dziatajg
efektywnie.

—Wykona¢ pomiary kontrolne dla uzyskania pewnosci, ze instalacja osigga parametry projektowe i
wielkosci zadane zgodnie z wymaganiami.
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6.5 Badania szczelnosci

Po zamontowaniu kanatéw wentylacyjnych, a przed zatozeniem izolacji, instalacje podda¢ prébie
szczelnosci.

Dla kanatéw wentylacyjnych okragtych w uktadach wentylacyjnych, w ktérych sprez dyspozycyjny
wentylatora nie przekracza cisnienia 500 Pa nalezy zapewni¢ klase szczelnosci A zgodnie z normg PN-EN
12237:2005 , Wentylacja budynkow. Sie¢ przewodow. Wytrzymatosé i szczelnosé przewoddw z blachy o
przekroju kotowym.” Badany odcinek powinien byé poddany dziataniu cisnien prébnych nadcisnienia i
podcisnienia nie nizszych niz jego obliczeniowe cisnienie robocze. Pole powierzchni badanej sieci
przewoddw powinno wynosié¢ co najmniej 10m2.

Dla kanatéw wentylacyjnych prostokatnych w uktadach wentylacyjnych, w ktérych sprez dyspozycyjny
wentylatora nie przekracza cisnienia 400 Pa nalezy zapewni¢ klase szczelnosci kanatéw wentylacyjnych
B1, zgodnie z normg EN 1507:2007 “Wentylacja budynkéw. Przewody wentylacyjne z blachy o przekroju
prostokatnym. Wymagania dotyczgce wytrzymatosci i szczelnosci”. Badany odcinek powinien by¢
poddany dziataniu cisnien prébnych nadcisnienia i podcisnienia nie nizszych niz jego obliczeniowe
ci$nienie robocze. Pole powierzchni badanej sieci przewoddéw powinno wynosi¢ co najmniej 10m2.

Badania szczelnosci i wytrzymatos¢ przewoddw nalezy wykonac¢ zgodnie z powyzszymi normami.
Przeprowadzone czynnosci oraz wyniki pomiaréw powinny zosta¢ udokumentowane stosownym
raportem badania szczelnosci.

Na przewodach po zamontowaniu izolacji oznaczy¢ trwale nazwy uktaddéw i kierunki przeptywow.

W pomieszczeniu monitoringu (ochrony) zamiesci¢ schematy ideowe uktadéow wentylacyjnych. Kontrola
dziatania powinna postepowac w kolejnosci od pojedynczych urzadzen i czesci sktadowych instalacji,
przez poszczegdlne uktady instalacji do catych instalacji. Poszczegdlne czesci sktadowe i uktady instalacji
powinny by¢ doprowadzone do okreslonych warunkéw pracy (np. ogrzewanie/chtodzenie,
uzytkowanie/nieuzytkowanie pomieszczen, cze$ciowa i petna wydajnos¢, stany alarmowe itp.). Powyzsze
powinno uwzglednia¢ blokady i wspoétdziatanie réznych uktadéw regulacji, jak rowniez sekwencje
regulacji i symulacje nadzwyczajnych warunkéw, dla ktdrych zastosowano dany uktad regulacji lub
wystepuje okreslona odpowiedz uktadu regulacji. Nalezy obserwowaé rzeczywistg reakcje poszczegdlnych
elementow sktadowych instalacji. Nie jest wystarczajgce poleganie na wskazaniach elementéw
regulacyjnych i innych posrednich wskaZnikach.

W celu potwierdzenia prawidtowego dziatania urzadzen regulacyjnych nalezy rowniez obserwowac
zaleznos¢ miedzy sygnatem wymuszajgcym, a dziataniem tych urzadzen. Dziatanie regulatora sprawdza
sie przez kilkakrotng zmiane jego nastawy w obu kierunkach, sprawdzajac jednoczesnie dziatanie
spowodowane przez ten regulator. Jesli badanie to wykaze usterke, nalezy sprawdzi¢ sygnat wejsciowy
regulatora. Nalezy obserwowac stabilnos¢ dziatania instalacji jako catosci. W czasie kontroli dziatania
instalacji nalezy dokonaé weryfikacji poprzednio wykonanych badan, nastaw i regulacji wstepnej
instalacji.

Celem kontroli dziatania instalacji wentylacyjnej jest potwierdzenie mozliwosci dziatania instalacji zgodnie
z wymaganiami. Badanie to pokazuje, czy poszczegdlne elementy instalacji takie jak filtry, wentylatory itp.
zostaty prawidtowo zamontowane i dziatajg efektywnie.

Prace wstepne
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Przed rozpoczeciem kontroli dziatania instalacji nalezy wykonaé nastepujace prace wstepne:

—Prébny ruch catej instalacji w warunkach réznych obcigzen (72 godziny);

—Regulacja strumienia i rozprowadzenia powietrza z uwzglednieniem specjalnych warunkdéw
eksploatacyjnych;

—Nastawienie przepustnic regulacyjnych w przewodach wentylacyjnych;

—Okreslenie strumienia powietrza na kazdym elemencie nawiewno-wywiewnym oraz ustawienie
kierunku wyptywu powietrza;

—Nastawienie elementéw zasilania elektrycznego zgodnie z wymaganiami projektowymi;

—Przedtozenie protokotéw z wszystkich pomiardw wykonanych w czasie regulacji wstepnej;
—Przeszkolenie stuzb eksploatacyjnych, jesli istnieja.

Kontrola dziatania wentylatoréw

—Kierunek obrotéw wentylatoréw;

—Regulacja predkosci obrotowej lub inny sposéb regulacji wydajnosci wentylatora;
—Dziatanie wytgcznika;

—WHtaczanie i wytgczanie regulacji oraz uktadu regulacji przepustnic;

—Kierunek ruchu przepustnic wieloptaszczyznowych;

—Dziatanie i kierunek regulacji urzadzen regulacyjnych;

—Elementy zabezpieczajace silnikdw napedzajgcych.

Kontrola dziatania filtrow powietrza

—Wskazania rdznicy cisnienia i monitorowanie.

Kontrola dziatania przepustnic wieloptaszczyznowych

—Sprawdzenie kierunku ruchu sitownikow.

Kontrola dziatania elementéw nawiewnych i wywiewnych oraz kontrola przeptywu powietrza w
pomieszczeniu

—Wyrywkowe sprawdzenie dziatania nawiewnikéw i wywiewnikéw
—Préba dymowa do wstepnej oceny przeptywdéw powietrza w pomieszczeniu jak réwniez cyrkulacji
powietrza w poszczegdlnych punktach pomieszczenia

Pomiary kontrolne

- Celem pomiardw kontrolnych jest uzyskanie pewnosci, ze instalacja osigga parametry projektowe i
wielkosci zadane zgodnie z wymaganiami

7 OBMIAR

7.1 Wymagania ogolne
Ogdlne zasady obmiaru Robdt podano w STWIORB , Wymagania ogolne”.

Strona | 187



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT — ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W TRABKACH WIELKICH

8.0DBIOR ROBOT

8.1 Odbiér miedzyoperacyjny robét poprzedzajgcych wykonanie instalacji

Odbiory miedzyoperacyjne sg elementem kontroli jakosci robét poprzedzajgcych wykonywanie instalacji i
w szczegdlnosci powinny im podlegad prace, ktérych wykonanie ma istotne znaczenie dla realizowanej
instalacji, np. ma nieodwracalny wptyw na zgodne z projektem i prawidtowe wykonanie elementéw tej
instalacji.

Odbiory miedzyoperacyjne nalezy dokonywac szczegdlnie, jezeli dalsze roboty bedg wykonywane przez
innych pracownikow.

Odbiory miedzyoperacyjne nalezy przeprowadza¢, przyktadowo w stosunku do nastepujgcych rodzajéow
robot:

wykonanie przejs¢ dla przewoddw przez Sciany - umiejscowienie i wymiary otworu, po dokonaniu
odbioru miedzyoperacyjnego nalezy sporzgdzi¢ protokdt stwierdzajgcy jakos¢ wykonania robot oraz
potwierdzajacy ich przydatnos¢ do prawidtowego wykonania instalacji. W protokdle nalezy jednoznacznie
identyfikowac¢ miejsca i zakres robét objetych odbiorem.

W przypadku negatywnej oceny jakosci wykonania robét albo ich przydatnosci do prawidtowego
wykonania instalacji, w protokdle nalezy okresli¢ zakres i termin wykonania prac naprawczych lub
uzupetniajgcych. Po wykonaniu tych prac nalezy ponownie dokonaé odbioru miedzyoperacyjnego.

8.2 Odbiér techniczny — koncowy instalacji

Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego-koricowego po spetnieniu nastepujacych
warunkdw:

- zakonczono wszystkie roboty montazowe przy instalacji,

- dokonano badan odbiorczych, z ktérych wszystkie zakonczyty sie wynikiem pozytywnym,

- zakonczono roboty budowlano - konstrukcyjne, wykonczeniowe i inne, majgce wptyw na prace instalacji
- przy odbiorze koncowym instalacji nalezy przedstawié¢ nastepujgce dokumenty:

- projekt powykonawczy instalacji (z naniesionymi ewentualnymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi
w czasie budowy),

- dziennik budowy,

- potwierdzenie zgodnosci wykonania instalacji z projektem wykonawczym, warunkami pozwolenia na
budowe i przepisami,

- protokoéty odbioréw miedzyoperacyjnych,
- protokoéty odbioréw technicznych-czesciowych,
- protokéty wykonanych badan odbiorczych,

- dokumenty dopuszczajace do stosowania w budownictwie wyroby budowlane, z ktérych wykonano
instalacje,

- dokumenty wymagane dla urzadzen podlegajacych odbiorom technicznym,
- instrukcje obstugi i gwarancje wbudowanych wyrobéw,

- instrukcje obstugi instalacji.
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W ramach odbioru koricowego nalezy:

- sprawdzi¢ czy instalacja jest wykonana zgodnie z projektem powykonawczym,

- sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania odbieranej instalacji z wymaganiami okres$lonymi w odpowiednich
punktach ST, a w przypadku odstepstw, sprawdzi¢ w dzienniku budowy uzasadnienie koniecznosci
wprowadzenia odstepstwa,

- sprawdzi¢ protokéty odbioréw miedzyoperacyjnych,
- sprawdzi¢ protokdty odbioréw technicznych czesciowych,
- sprawdzi¢ protokdty zawierajgce wyniki badan odbiorczych,

- uruchomi¢ instalacje, sprawdzi¢ osigganie zaktadanych parametréw.
9PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady ptatnosci podano w ST-00- ,, Wymagania ogdlne”.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
NORMY:
Nalezy stosowac najbardziej aktualne wydania przytoczonych ponizej norm.

Wentylacja budynkdéw. Procedury badan i metody pomiarowe
PN-EN 12599:2013-04 . . .. s .
dotyczace odbioru wykonanych instalacji wentylacji i klimatyzacji.

Wentylacja budynkéw. Sie¢ przewoddw. Wymagania dotyczace
PN-EN 12097:2007 elementdw sieci przewoddéw utatwiajgcych konserwacje
systeméw przewodoéw.

Wentylacja budynkéw. Sie¢ przewoddw. Wytrzymatosé i
PN-EN 12237:2005 L. , .
szczelno$é przewoddw z blachy o przekroju kotowym.

Wentylacja budynkéw — Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z
PN-EN 1505:2001 . i
blachy o przekroju prostokgtnym — Wymiary

Wentylacja budynkéw -Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z
PN-EN 1506:2007 . .
blachy o przekroju kotowym —Wymiary

Wentylacja budynkéw. Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z
PN-EN 1507:2007 blachy o przekroju prostokatnym. Wymagania dotyczace
szczelnosci

Przeciwpytowe filtry powietrza do wentylacji ogdlnej. Wymagania,
PN-EN 779:2012 Py P yiacjrogoine). Tiymag
badania, oznaczenia

INNE PRZEPISY:

- Ustawa z dn. 7 lipca 1994 r.- Prawo Budowlane (Dz.U.06.156.1118) wraz ze zmianami
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12.04.2002 w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U.02.75.690 z p6zniejszymi zmianami).
Rozporzadzenie Ministra MSWiIA z dn. 07.06.2010 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkdéw,
innych obiektéw budowlanych i terendéw - Dz. U. nr 109, poz. 719

Ustawa z dn. 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej - Dz.U.1991.81.351/ Actof 24th August
1991

Obwieszczenie Ministra Gospodarki Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003r.
w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej
w sprawie ogélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny Pracy.

(Dz. U. 2003, Nr 169, poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Ilutego 2003r. w sprawie bezpieczeristwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
(Dz. U. 2003, Nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 marca 2000r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy przy recznych pracach transportowych.
(Dz. U. 2000, Nr 26, poz.313).
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STWIOR 13.00.

INSTALACJE CENTRALNEGO OGRZEWANIA
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z

budowg instalacji wewnetrznej centralnego ogrzewania podtogowego.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu budowe

instalacji c.o podtogowego.

Zrédtem ciepta na potrzeby c.o. w projektowanym budynku jest powietrzna pompa ciepta o0 mocy 32,2 kW.
Zapotrzebowanie na energie cieplng potrzebng do pokrycia strat ciepta przez przenikanie przez przegrody
budowlane oraz na potrzeby ogrzania powietrza wentylacyjnego ustalono na podstawie norm PN-

EN 12831, Instalacje ogrzewcze. Metoda obliczania projektowego obcigzenia cieplnego.”,

EN 12831:2003 ,Instalacje ogrzewcze w budynkach. Metoda obliczania projektowego obcigzenia cieplnego.”,
PN-82/B-02403 ,Temperatury obliczeniowe zewnetrzne”, PN-82/B-02402 ,Temperatury ogrzewanych
pomieszczen w budynkach” oraz PN-83/B-03430/Az3 , Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania
zbiorowego i uzytecznosci publicznej.”

W zakres robét wchodza:

- wykonanie bruzd w scianach do montazu rur,

- montaz powietrznej pompy ciepta wraz ze sterowaniem,

- montaz zbiornika buforowego,

- montaz grzejnikow w tazienkach

- montaz rurociggoéw instalacji c.o.,

- montaz rozdzielaczy ogrzewania podtogowego,

- montaz elementéw ogrzewania podtogowego,

- montaz izolacji termicznej na rurociggach grzewczych;

- montaz armatury,

- wykonanie przejs¢ przez sciany dla przeprowadzenia rur (montaz tulei
ochronnych)

- montaz zaworéw odpowietrzajacych grzejnikowych, automatycznych;

- wykonanie regulacji instalacji grzewczych poprzez zastosowanie urzadzen
pomiarowych producenta armatury,

- zamurowanie lub zabetonowanie bruzd,

- uszczelnienie i zamurowanie przejs$¢ przez sciany;

- proby szczelnosci i ptukanie instalaciji.

1.4. Podstawowe okreslenia
Podstawowe okreslenia dotyczace instalacji sg zgodne z normami branzowymi Zjednoczenia Przedsiebiorstwa

Instalacji Przemystowych ,, INSTAL” — komisja koordynacji branzowej.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowsq i

poleceniami projektanta.
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2. Materialy
Do budowy instalacji stosowaé armature o ciSnieniu roboczym PN6 i temperature T=120°C.

2.1. Zastosowane materiaty

- Wielowarstwowe PE-RT/AL/PE-RT z wkiladka aluminiowa, tagczone ksztaltkami
zaciskowymi. Potaczenia z armaturg wykonaé¢ systemowymi ksztaltkami z
gwintem wewnetrznym i zewnetrznym. Wszystkie materialy muszg posiadac¢ aprobaty
techniczne i deklaracje zgodnosci: @14, @16, 320, @25, @32

- Rury wielowarstwowe PE-RT z ostong EVOH 5-warstwowga do ogrzewania
ptaszczyznowego, 914, 316.

- Zawory odcinajagce kulowe w/g katalogéw producentéw zgodnie z PN-82/H-
82054.03:

- Zawory regulacyjne:

- Grzejniki stalowe, plytowe z wbudowanymi zaworami grzejnikowymi i
podejsciami od dotu typ KV. Cisnienie nominalne PNG,

- Podwadjne przytacze z odcieciem, katowe 3/4"NZ x 3/4"GZ, z mosigdzu, niklowane
na grzejnikach z dolnym zasileniem,

- Glowice termostatyczne,

- Odpowietrzniki grzejnikowe: wg katalogu producenta,

- Odpowietrzniki automatyczne instalacji c.o. miejscowe, Dn15 wg katalogu
producentéw,

- lzolacja termiczna rurociaggow:

- pianka polietylenowa o gr. b=9mm dla rurociaggéw izolowanych prowadzonych w
posadzkach/w strefie izolacji.

- pianka poliuretanowa o grubosci 25mm dla rurociagéw izolowanych
prowadzonych po wierzchu przegréd w pom. maszynowni.

- Armatura odcinajgco - regulacyjna.

- Zawor regulacyjno strefowy na obiegu c.0. w pomieszczeniu maszynowni

- Zawory regulacyjno — pomiarowe (przeptywomierze) w gornej belce.

2.2. Odbioér materiatéw na budowie
Wyzej wymienione materiaty nalezy dostarczyé na budowe ze swiadectwami jakosci i kartami gwarancyjnymi.

Dostarczone materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci z projektem oraz danymi
technicznymi wytwaorcy. Sprawdzié stan techniczny materiatéw przez ogledziny (pekniecia, ubytki,
odksztatcenia).

2.3. Sktadowanie materialéw

Podtoze, na ktérym sktaduje sie rury musi by¢ rdwne, kazda rura musi by¢ podparta na catej dtugosci. Wysokos¢
stosu rur nie moze przekracza¢ 1m. Grzejniki, zawory i pozostaty osprzet nalezy sktadowaé w fabrycznych
opakowaniach, w zamknietych pomieszczeniach.

3. Sprzet

- agregaty spawalnicze gazowe
- pity do ciecie rur elektryczne

- gwintownica do rur

- wiertarki elektryczne

- rusztowanie przesuwne lekkie.
- obcinarka do ciecia rur

- kalibrator
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- zaciskarka

4. Transport
Przewiduje sie przewdz materiatdow i armatury dla budowy instalacji od dystrybutoréw bezposrednio na plac

budowy. Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu ciezarowego w réwnomiernym
rozmieszczeniu na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczone przed przemieszczaniem.

5. Wykonanie robét.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy

wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem instalacji c.o.

Roboty instalacyjne nalezy wykonywac zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania robét budowlano-
montazowych” cz. Il Instalacje sanitarne i przemystowe.

5.1. Roboty przygotowawcze.

- wytyczenie lokalizacji urzadzen,

- wytyczenie tras prowadzenia rurociggow

- ustalenie miejsca wykonania rozdzielacza obiegéw grzewczych,
- zamontowanie wspornikéw pod grzejniki,

- wykucie bruzd sciennych,

- zamontowanie wspornikéw (zawiesi) pod przewody c.o.,

- wykucie otworéw dla przejs¢ przez sciany,

- montaz rur ostonowych w przejsciach przez sciane.

5.2. Roboty montazowe
W budynku projektuje sie ogrzewanie podtogowe zasilane w czynnik grzewczy z pompy ciepta.. Na potrzeby
ogrzewania podiogowego zaprojektowano powietrzng pompe ciepta wspodtpracujagcg z wiszgcym

zbiornikiembuforowym izolowanym V=950 dm3 zasilajgcg instalacje niskim parametrem .

5.2.1. INSTALACJA C.0. - ROZPROWADZENIE

Poziomy instalacyjne prowadzi¢ w warstwach podtogowych pomieszczen a przewody pionowe instalacji co
prowadzi¢ w szychtach przegréd budowlanych

Przewody rozprowadzajace, piony, nalezy wykonac z rur polietylenowych o parametrach jak typu PE-RT/AL/PE-
HD (szereg PN 12),Tzal = 950c.

Tmax =110 °C,
Pmax = 0.6 MPa.

taczenie rur za pomoca przytaczek i sSrubunkdw mosieznych skrecanych oraz za pomocg potaczen
zaprasowywanych.

Pofaczenia piondéw z poziomami nalezy wykonac¢ poprzez ramiona samokompensujgce wydtuzenia cieplne.
Podpory state zamontowa¢ w potowie wysokosci piondw oraz na przewodach poziomych - w miejscach
podanych na rysunkach.

Maksymalny odstep miedzy podporami przewodow polietylenowych w instalacji c.o.:
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Przewod montowany Przewéd montowany
Materiat | Srednica rury pionowo poziomo
[m] [m]
14x2 1,0 10
PE- 16x2 1,0 10
RT/AL./PE-
HD 20x 2 1,5 1,0
26x3 15 15
32x3 15 15
40 x 3,5 1,5 1[5

Nalezy zwrdci¢ uwage na wykonanie kompensacji i pkt statych wg wytycznych montazu producenta systemu.

Do odcinania poziomdw i piondw zastosowano zawory kulowe mufowe na parametry czynnika grzewczego t =
100° ¢ pnorm= 0,6 MPa.

5.2.2. INSTALACJA OGRZEWANIA PLASZCZYZNOWEGO

Instalacje doprowadzajacg czynnik grzejny do poszczegdlnych rozdzielaczy, poza pomieszczeniem technicznym,
projektuje sie w technologii rur Pex-Al.-Pex z ochrong antydyfuzyjna, o potgczeniach zaprasowywanych. W
pomieszczeniu technicznym stosowac rury INOX, dedykowane do instalacji p.poz. oznaczone nr 1.4404.
Konieczne jest zastosowanie rozwigzania systemowego, tj. wszystkich i rur i ztgczek jednego producenta. Rury
nalezy montowac do podtoza na systemowych ocynkowanych zawiesiach (montowane do sufitu) lub
systemowych wspornikach montowanych do Scian.

Do ogrzewania pomieszczen projektuje sie pola ogrzewania ptaszczyznowego w systemie system mokry z rur
Pex-Al.-Pex14,0 - 16,0x2,0.

Uktad pél grzewczych , lokalizacje rozdzielaczy oraz rozstawy poszczegdlnych petli grzewczych wg rysunkéw
rzutéw instalacji grzewczej.

Uktad rozdzielaczowy oraz uktad sterowania projektuje sie w oparciu o system sterowania bezprzewodowego.
Wszystkie cztery rozdzielacze ogrzewania podtogowego wyposazono w uktad pompowo-mieszajace.

Jako jednostki sterujgce projektuje sie centrale bezprzewodowe wspotpracujgce z termostatami miejscowymi .
Jako elementy wykonawcze projektuje sie sitowniki termiczne wersja normalnie zamkniete (NC) zamontowane
na poszczegdlnych zaworach regulacyjnych listwy rozdzielaczowe;j.

Nastawy rozdzielaczowe oraz warstwy podano na rzutach kondygnacji.

Odpowietrzanie instalacji co za pomocg samoczynnych odpowietrznikdéw umieszczonych w szafkach
rozdzielaczy.

Po wykonaniu catosé instalacji nalezy podda¢ prébie cisnieniowej na zimno przy cisnieniu py= 0,6 MPa z
armaturg, oraz na gorgco przy roboczym cisnieniu i temperaturze. Po uzyskaniu pozytywnych wynikéw catos¢
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instalacji mozna zalaé podktadem cementowym.Minimalna warstwa podkfadu wynosi 4 cm wraz z siatkg
zbrojeniowa.

Uwaga :

Do instalacji ogrzewan podtogowych nalezy zastosowacwylewke anhydrytowg z dodatkiem plastyfikatora oraz
nalezy przestrzegac zasad wykonywaniania dylatacji.

5.2.3. WYTYCZNE WYKONANIA PETLI GRZEWCZYCH

- Nalezy sprawdzi¢ jakos¢ powierzchni betonu podtoza. Wszelkie nieprawidtowosci nalezy usungé.Nalezy
zwréci¢ uwage na nierownosci, odstepstwa od poziomu, rysy naprezeniowe, czy podtoze nie jest wilgotne
lub przemarzniete.

- W przypadku podtdg przylegajacych do gruntu nalezy najpierw na catej powierzchni podtoza utozy¢ izolacje
przeciwwilgociowa, jako izolacje przeciwwilgociowg zastosowac mozna materiaty bitumiczne klejone na
goraco, albo folie PVC, ktdrej brzegi taczy sie klejem —w przypadku izolacji bitumicznych lub z PVC, trzeba
koniecznie oddzieli¢ je od styropianu folig PE.

- Utozone na betonie konstrukcyjnym kable i rury muszg by¢ przymocowane, izolacje termiczng uktada sie w
dwéch warstwach, pierwszg do wysokosci rur lub przewoddw, nie wolno stosowac¢ warstw wyréwnawczych z
materiatow sypkich.

- Budynek musi by¢ w stanie zamknietym, tzn. muszg by¢ zamontowane okna i drzwi zewnetrzne.

- Przy wszystkich scianach wewnetrznych, zewnetrznych w oscieznicach drzwiowych nalezy najpierw utozy¢
tasmy brzegowe.

- Utozony styropian nalezy uszczelnié na stykach i na obwodzie pomieszczen za pomocg polipropylenowe;j
tasmy klejacej.

- W celu zabezpieczenia rur przed zadrapaniami i otarciem nalezy stosowad
m.in. rury ostonowe przy przejsciach przez przegrody, utozy¢ blaty z desek, po ktorych bedzie odbywat sie
transport taczka.

- Minimalny promien giecia rury réwny jest pieciu srednicom zewnetrznym.

- Sprawdzenie szczelnosci instalacji nalezy przeprowadzi¢ pod cisnieniem prébnym o 2 bary wyzszym od
ci$nienia roboczego w instalacji, nie nizszym jednak niz 4 bary, cisnienie te utrzymywac nalezy tez podczas
uktadania jastrychu w celu kontroli.

- Z préby szczelnosci nalezy sporzadzi¢ protokot.

- Do momentu zwigzania jastrychu nie powinno sie wchodzi¢ do pomieszczen.

- Przebieg szczelin dylatacyjnych powinien by¢ zgodny z wymaganiami.

- Wygrzewanie jastrychu cementowego mozna rozpoczgé najwczesniej po 21, a jastrychu anhydrytowego po 7
dniach, jesli jest to zgodne z wymogami producenta.

- Ukfadanie warstwy wykonczeniowe]j podtogi mozna rozpocza¢ dopiero po uruchomieniu instalacji,
wygrzewaniu jastrychu przez 8 dni (pierwsze 3 dni nalezy utrzymywad temperature zasilania 25EC, nastepne
5 dni — maksymalng temperature zasilania), ochtodzeniu go do temperatury18BIC i po sprawdzeniu jego
wilgotnosci.

Dopuszczalna wilgotnos¢ przy wykonczeniu podtogi ptytkami ceramicznymi:
- a) jastrych cementowy -2,0%
- b) jastrych anhydrytowy -0,5%.

Ze wzgledu na rozszerzalnosé termiczng jastrychu w otworach drzwi wewnetrznych tworzy sie szczeliny
dylatacyjne. Ptyta jastrychu powinna mieé¢ mozliwos¢ wydtuzenia do 5mm.

Poza otworami drzwiowymi, szczeliny dylatacyjne nalezy wykona¢ w przypadku, gdy:
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powierzchnia ptyty jastrychu przekracza 40m2,

jedna z krawed@zi jest dtuzsza niz 8m,

stosunek dtugosci krawedzi ptyty jest wiekszy niz 7,

stosunek dtugosci krawedzi ptyty jest wiekszy niz %,

Do wykonania szczelin mozna postuzy¢ sie specjalnymi profilami i tasmami dylatacyjnymi. Przy przejsciach przez

szczeliny dylatacyjne rury grzejne prowadzié¢ w rurach ostonowych. Zaleca sie wczesniejsze ustalenie rozmiaru
ptytek ceramicznych planowanych jako wykonczenie podtogi i dopasowanie do nich przebiegu szczelin
dylatacyjnych.

5.2.4. STEROWANIE OGRZEWANIEM PODLOGOWYM

W kazdym ogrzewanym pomieszczeniu na scianie na wysokosci 1,5m n.p.p. nalezy montowac termostat
pokojowy. Z termostatu nalezy wyprowadzi¢ sygnat do sitownika termoelektrycznego 24V zamontowanego na
zaworze termostatycznym w szafce ogrzewania podtogowego. Zaawansowanie automatyki sterujace;j
temperaturg w kazdym z pomieszczen oraz mozliwos¢ centralnego sterowania ogrzewaniem uzgodnic przed
przystgpieniem do realizacji z inwestorem.

Automatyka realizowa¢ ma réwniez funkcje chtodzenia pasywnego.

5.2.5. PROBY INSTALACJI GRZEWCZYCH

Po zmontowaniu instalacji przed zamurowaniem bruzd nalezy przeprowadzi¢ probe szczelnosci dla ci$nienia 6
bar. Probe prowadzi¢ zgodnie z PN-B-10400:1964 ,,Urzadzenia centralnego ogrzewania w budownictwie
powszechnym — Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”. Po zakoriczeniu pozytywnym préb, rury
podczas zakrywania powinny pozostawac pod cisnieniem 4 bar. Wymaganie to jest podyktowane tatwym
wykryciem ewentualnego uszkodzenia mechanicznego w fazie wykonywania prac budowlanych. Préby
hydrauliczne:

- nazimno z armaturg P= 0,6 MPa;
- nagorgco - do parametréw roboczych.

5.2.6. NAPELNIANIE INSTALACJI C.O.

Ztad c.o. nalezy napetni¢ wodg uzdatniong zgodnie z projektem maszynowni o jakosci zgodnej z normg PN-
93/C-04607.

Uktad powinien posiadac¢ zabezpieczenie instalacji c.o.

Instalacja c.o. bedzie zabezpieczona naczyniem wzbiorczym zamknietym zamontowanym w pomieszczeniu
maszynowni pompy ciepfta.

5.3. Izolacja termiczna
Izolacje termiczng przewiduje sie dla wszystkich przewodéw prowadzonych od maszynowni do poszczegdinych

rozdzielaczy ogrzewania podtogowego, grzejnikdw ptytowych itazienkowych, oraz na niektérych przewodach
zasilajgcych ogrzewania podtogowego, zgodnie z czescig rysunkowa. Stosowac bezwzglednie materiaty
posiadajgce atest.

Izolowacé nalezy przewody prowadzone na wierzchu przegrdd jak i w posadzkach. Stosowac izolacje z pianki
polietylenowej o gr. b=9mm dla rurociggdw prowadzonych w posadzkach/w strefie izolacji oraz z pianki
polietylenowej o grubosci 26cm i 38cm dla rurociggdéw prowadzonych po wierzchu przegrod.
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5.4. Zrodio ciepta

Jako jednostke grzewczg projektuje sie kompaktowa pompe ciepta powietrze/woda do zastosowan
komercyjnych o mocy do 32,2 kW.

Konfiguracja pompy musi zabezpiecza¢ mozliwos¢ sterowania pompg ciepta i instalacjg wewnetrzng z poziomu
platformy internetowej oraz urzadzenia przenosnego typu smartfon.

Ze wzgledu na niewielkg objetosc instalacji wewnetrznej nalezy zgodnie z wytycznymi projektowania pomp
ciepta zastosowac dodatkowo zbiornik buforowy o nastepujgcych parametrach :

- wyposazenie: termometr, regulowane nogi, otwor rewizyjny

- izolacja dostarczana w komplecie,

- dop. cisnienie pracy: woda grzewcza: 16 bar, woda uzytkowa: 10 bar

- dop. temperatura pracy: woda grzewcza: 110 °C, woda uzytkowa: 95 °C
- pojemnos¢ netto nie mniejsza niz V=950 dm?3

Znamionowa moc grzewcza pompy (A7/W35) 32,2 kW.

Zaprojektowano rewersyjng pompe ciepta powietrze-woda dla ogrzewania/chtodzenia i podgrzewu cieptej
wody uzytkowej.

Typ pompy - monoblok
Do montazu przewidziana jest kompletna pompa ciepta powietrze/woda do ustawienia na zewnatrz.

Wytyczne dla pompy:

- Kompaktowa zabudowa z obwodem chtodniczym i sterownikiem pogodowym pompy ciepfa VIRVS.
Konstrukcja ramowa spawana przejmujgca drgania uktadu.

- Obudowa szczegdlnie odporna na warunki atmosferyczne dzieki wysokiej jakosci powtoce powlekanej
proszkowo. tatwy dostep serwisowy.

- Najwyzsze parametry pracy pompy bedg mozliwe dzieki wbudowanej
wysokowydajnej sprezarce Scroll i elektronicznemu zaworowi rozpreznemu.
- Temperatura zasilania do 65°.

- Wyposazenie w czujnik temperatury zewnetrzne;j.

- Wyposazenie w czujnik przeptywu JSF 1E.

- Wyposazenie w rozszerzenie funkcjonalne VIAVS i serwera WWW oraz obudowe
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nascienng do instalacji modutéw elektronicznych do montazu na szynie.

Budowa i funkcje regulatora pompy ciepta

W celu regulacji w pompie ciepta zamontowany jest regulator pompy ciepta VIRVS i roszerzeniem VIAVS. W
celu obstugi w budynku zamontowany zostat modutf obstugowy Ul400. Mozliwo$¢ ustawienia programow

dziennych i tygodniowych ogrzewania i przygotowania cieptej wody, funkcja aktywnego chtodzenia.

Oddzielne elektroniczne monitorowanie obiegéw chtodniczych w celu szybkiej reakcji na zmiany parametréw.
Mozliwos¢ sterowania obiegami grzewczymi z mieszaczem. Z licznikiem godzin pracy, funkcjg przeciw legionelli,

interfejsami do tgczenia kilku pomp ciepta (potgczenie kaskadowe).

Dane techniczne:

- Czynnik roboczy R407c¢

- llo$¢ czynnika chtodniczego 14,0 kg

- Potencjat tworzenia efektu cieplarnianego (GWP) 1774
- Ekwiwalent CO2 24,8 t

- llo$¢ obiegdw chtodniczych 1

- llo$¢ sprezarek 1

Sprezarka

* Napiecie znamionowe 3/N/PE 400 V/50 Hz

® Prad rozruchowy sprezarki 96 A

* Maks. prad roboczy 26 A

® Zabezpieczenie przytgcza elektrycznego 3 x C32A Kombi A
Parametry elektryczne regulatora pompy ciepta:
Napiecie znamionowe 1/N/PE 230 V/50 Hz

Pobor energii 61 W

Stopien ochrony IPX4

Maks. temperatura na zasilaniu

* przy temperaturze powietrza na wlocie (- 5°C) 65 °C

* przy temperaturze powietrza na wlocie (- 20°C) 55 °C
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Przytacze wody grzewczej (gwint zewnetrzny) 1 % Znamionowy przeptyw objetosciowy powietrza. 6.700 m3/h
Temperatura powietrza na wlocie min. - 20 °C Temperatura powietrza na wlocie max. 35 °C

Catkowity poziom cis$nienia akustycznego wg EN 12102

taczny poziom mocy akustycznej w przypadku A7/W35 69,7 dB (A) Dane dotyczgce mocy w trybie grzewczym
wg EN 14511

W punkcie pracy A 7/W35 ¢ Znamionowa moc grzewcza 32,2 kW ¢ Pobdr mocy elektrycznej 7,31 kW e Stopien
efektywnosci (COP) 4,40

W punkcie pracy A -7/W35 e Znamionowa moc grzewcza 22,10 kW ¢ Pobér mocy elektrycznej 7,01 kW o
Stopien efektywnosci (COP) 3,1

Dane techniczne do okreslenia klasy efektywnosci energetycznej (etykieta ErP):

Pompa ciepta

Zastosowanie niskotemperaturowe w normalnych warunkach klimatycznych

¢ Klasa sezonowej efektywnosci energetycznej ogrzewania pomieszczen A++ ¢ Sezonowa efektywnos¢
energetyczna ogrzewania pomieszczen 167 % ¢ Znamionowa moc cieplna 25 kW e Roczne zuzycie energii
12168 kWh

Zastosowanie $redniotemperaturowe w normalnych warunkach klimatycznych e Klasa sezonowej efektywnosci
energetycznej ogrzewania pomieszczen A+ ¢ Sezonowa efektywnosc energetyczna ogrzewania pomieszczen
124 % ¢ Znamionowa moc cieplna 27 kW e Roczne zuzycie energii 17578 kWh

Poziom mocy akustyczne ¢ Poziom mocy akustycznej zew. 70 dB ¢ Poziom mocy akustycznej wew. - dB

Regulator temperatury ¢ Klasa efektywnosci energetycznej regulatora temperatury Ill ® Przyczynek do
efektywnosci energetycznej ogrzewania pomieszczen 1,5 %

Efektywnos¢ energetyczna zestawu (ogrzewanie pomieszczen) 126 %
Klasa efektywnosci energetycznej zestawu (ogrzewanie pomieszczen) A++

Zbiornik buforowy

* Pojemnosc¢ zasobnika buforowego - (AT: rzeczywista pojemnos¢ wodna) | 950 - llos¢ wody grzewczej | 936
eDopuszczalne temperatury: — Po stronie wody grzewczej °C 110

eDopuszczalne cisnienie robocze: — Po stronie wody grzewczej bar Mpa 3 /0,3

e\Wymiary:

Srednica — z izolacjg termiczng mm 1064; — bez izolacji termicznej mm 790
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Wysokos¢ — z izolacjg termiczng mm 2200 — bez izolacji termicznej mm 2120 eWymiar przechylenia — bez
izolacji termicznej i stép regulacyjnych mm 2195 eMasa — z izolacjg termiczng kg 193 — bez izolacji termicznej
kg 161

Przygotowanie cwu

Ciepfa woda uzytkowa ze wzgledu na cykliczne pobory na zakonczenie zmian roboczych projektowany jest za
posrednictwem uktadu warstwowego tadowania modutu $wiezej wody wspdtpracujgcego z modutem swiezej
wody.

Zrédto szczytowe stanowié bedzie przeptywowy wielostopniowy kocio t elektryczny o mocy 24 kW
Modut swiezej wody z pompg cyrkulacyjng

m Modut $wiezej wody do higienicznego podgrzewu cieptej wody uzytkowej, dziatajacy na zasadzie
przeptywowego podgrzewacza cwu, do montazu na zasobniku, dostarczany jako wyposazenie dodatkowe. m
dodatkowo z urzgdzeniem warstwowego tadowania

Kompaktowa i w petni gotowa stacja do komfortowego podgrzewu cieptej wody uzytkowej na zasadzie
przeptywowego podgrzewacza cwu do montazu na scianie.

m Ze zintegrowanym, wstepnie okablowanym i wstepnie ustawionym regulatorem do ustawiania zgdanej
temperatury cieptej wody uzytkowej m Z wysokowydajnym ptytowym wymiennikiem ciepta o duzym przekroju
do niskiej temperatury na powrocie m Z zestawem do rozdzielania powrotu do rozdziatu wody na powrocie do
zasobnika buforowego wody grzewczej w zaleznosci od temperatury dzieki funkcji regulacji temperatury m Z
przetwornikiem pomiarowym przeptywu objetosciowego do doktadnego pomiaru przeptywu w obiegu cieptej
wody uzytkowe] m Z pompg obiegowg o wysokiej wydajnosci z regulacjg obrotéw do obiegu pierwotnego i
wtdrnego m Z zaworami odcinajgcymi z zintegrowanym zaworem zwrotnym m Z gotowym wspornikiem
montazowym, przewodami rurowymi i tgcznikami do podtgczenia do zasobnika

Pojemnosc¢ zasobnika buforowego | 950 -- llo$¢ pobierana cwu I/min 48

Rozdzielacz instalacyjny c.o.

Rozdzielacz do grup pompowych — ocieplony Pionowy 32/32 (2 wyjscia w goére + 1 w bok) o rozstawie 125 mm.
Ocieplony otuling ze spienionego poliuretanu.Na 2 obiegi pionowe 5/4" (GZ)

e Rozdzielacz / kolektor mozna obrécié¢ o 180 stopni.

e Wersja ocieplona.

e Rozdzielacz do grup pompowych z czarnej stali.

e Uniwersalny rozstaw na obiegi grzewcze - 125mm.

DANE TECHNICZNE: Wymiar - szeroko$¢: 605 mm. Przytgcze DN - A: 32 — 5/4" GW. Przytacze DN - B: 32 —5/4”
Gz. Rura gtéwna DN - C: 50 - 2",

Grupy pompowe dla obiegéw
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e obieg A— ogrzewanie podtogowe G=1071,6 kg/h Dd = 22,6 kPa
e obieg B — zasilanie nagrzewnicy centrali wentylacyjnej G= 1297,6 kg/h Dd = 15,4 kPa

Dane techniczne grupy pompowe

¢ maksymalne cisnienie 10 bar

e zasilanie 230V AC

e przyfacza od strony instalacji 2x GW G1"

e maksymalna temperatura medium 110°C
e pompa obiegowa YONOS PICO 25/1-6/180
e Kvs zaworu mieszajgcego 12 m3/h

e przytacza od strony rozdzielacza 2x G1%"

e rozstaw przytaczy do rozdzielacza 125 mm

Zabezpieczenie cisnieniowe

Naczynie przeponowe dla instalacji c.0. Przeponowe naczynie wzbiorcze do zamknietych instalacji grzewczych i
chtodniczych. Naczynia zbudowano zgodnie z normg DIN EN 13831. Dopuszczenie zgodnie z Dyrektywa o
urzadzeniach ci$nieniowych 2014/68/UE.

— Trwata lakierowana powierzchnia zewnetrzna

— Membrana niewymienna, zgodna z normg PN-EN 13831

— Zbiorniki o pojemnosci od 35 litrow - wykonanie stojgce na przyspawanych nogach
— Dodatek srodka przeciwdziatajgcego zamarzaniu: od 25% do 50%
— Przytacza gwintowane

— Maks. dopuszczalna temperatura uktadu 120 °C

— Dopuszczalna temperatura pracy 70 °C

Pojemnos¢ nominalna 80 |

Maks. pojemnos$¢ uzytkowa 72 |

Maks. dop. temperatura w systemie 120 °C

maks. dop. temperatura pracy 70 °C

Maks. dop. cisnienie pracy 6 bar

Strona |202



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT — ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W TRABKACH WIELKICH

Cisnienie wstepne ustawione fabryczne 1,5 bar

Przytagcze R 1"

Srednica 512 mm

Maks. wysokos$¢ 558 mm

Wysokos¢ przytacza wody 172 mm

Przekatna przechytu ok. 757 mm

Ustawione cisnienie wstepne 1,0 bar

Naczynie nalezy przytgczy¢ za pomocg zaworu kotpakowego do przeponowych naczyr wzbiorczych w

zamknietych instalacjach grzewczych lub chtodniczych z zaworem odcinajgcym zabezpieczonym przed
przypadkowym zamknieciem oraz zaworem oprdzniajgcym, zgodny z normg PN-EN 12828.

Ztgcze odcinajgce R1" x 1"

Zawor bezpieczenstwa 3.0 bar

Zawor bezpieczenstwa do zrédta ciepta, zgodny z TRD 721,

Przytacze - wejscie G G 1/2" Przytacze wyjscia G 3/4" Cisnienie otwarcia zaworu bezpieczenstwa 3 bary
Zrédto szczytowe.

Ze wzgledu na zmienne warunki klimatyczne projektuje sie szczytowe zrddto ciepta w postaci przeptywowego
kotta eletrycznego.

Regulacja mocy maksymalnej — ptynna 24kW
o Dedykowany do wspdtpracy z pompami ciepta
¢ Mozliwosc¢ podtaczenia c.w.u.
e Elektroniczna nastawa temperatury w zakresie 5-70°C
o Klasa efektywnosci energetycznej D

Podtaczenie do instalacji pompy ciepta za posrednictwem sprzegta hydraulicznego Dn 40 z izolacjg termiczng
oraz przytaczami Dn 25.

Zrédto szczytowe wspomagacé bedzie réwniez modut cieptej wody uzytkowej poprzez zastosowanie zaworu
przetgczeniowego wbudowanego w kociot elektryczny.

Przewody tgczeniowe pomiedzy jednostky zewnetrzng a zbiornikiem buforowym .
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Pofaczenie wykonac z rur preizolowanych z tworzywa sztucznego.
Rura zgodna z normg PN-EN 15632 -1 3.
Rury poprowadzi¢ pod ptytg fundamentows.

Rury nalezy utozy¢ na etapie wykonywania ptyty fundamentowej i zabezpieczyé na czas budowy obiektu przed
zniszczeniem.

Przejscie przez posadzke pomieszczenia nalezy wykonac za pomocg przejs¢ szczelnych.
Preizolowana rura podwdjna przeznaczona do dystrybucji czynnika grzewczego
e PN6/95°CSDR 11
e Wysoka elastycznos¢ rury
e Bariera antydyfuzyjna EVOH
e Rura dostepna w zwojach do 100m
Konstrukcja rury preizolowanej
e wewnetrzna rura przewodowa wykonana z polietylenu sieciowanego PEX-A
e warstwa izolacyjna wykonana z elastycznej pianki PE
e rura ostonowa karbowana z podwdjng $cianka, wykonana z polietylenu PEHD
Srednica rurociagu 2 x 63/200
Potfaczenia rurociggdw wykonac za pomocg :
e ztgczy zgodnie z normg ISO 15875-5.

e materiat mosigdz odporny na odcynkowanie, co umozliwia stosowanie ztgczek do przesytu wody pitnej
dla ludzi — Atest NIZP-PZH.

e skrecano-zaciskowe
e gwint stozkowy zgodny z ISO 7

Zmiana kierunkdw trasy rurociggow.

W przypadku mozliwosci zmiany kierunku przebiegu rurociggu poprzez wygiecie rury zachowad wytyczne
montazowe producenta systemu.

W przypadku koniecznosci wykonania zmiany za pomoca kolan nalezy stosowaé kolana systemowe
preizolowane wg wytycznych producenta systemu
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6. Kontrola jakosci i odbiér roboét
6.1. Sprawdzenie jakosci materiatéw i urzadzen uzytych do budowy instalacji

- sprawdzenie zamontowanych urzadzen i orurowania z projektem

- sprawdzenie jakosci wybranych robét i ich zgodnosci z warunkami
technicznymi

- sprawdzenie szczelnosci instalacji

- kontrola wykonania izolacji termicznej

- sprawdzenie rysunkéw powykonawczych przediozonych przez wykonawce

- sprawdzenie rodzajow i jakosci wykonania podpér rurociaggéow

- sprawdzenie mozliwosci przesuwania sie rurociggdw w podporach
ruchomych w wyniku wydtuzen cieplnych.

6.2. Préby szczelnosci instalacji c.o.

Préby szczelnosci instalacji nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio po zakonczeniu montazu.
Do préb szczelnosci nalezy stosowa¢ wode filtrowana.

Prébe nalezy przeprowadzac zgodnie z wymaganiami zawartymi w ,,Warunkach technicznych

wykonania i odbioru rurociggéw z tworzywa sztucznego”. Zgodnie z wytycznymi prdobe szczelnosci nalezy
przeprowadza¢ przed zakryciem instalacji w catosci. Przed prdba nalezy napetnic instalacje wodg oraz doktadnie
odpowietrzyé. Napetnianie powinno sie odbywac od dotu instalacji przez powrét. Dla instalacji c.o. wymagane
cisnienie prébne réwne jest najwyzszemu ci$nieniu roboczemu + 0,2 MPa. Wartos¢ te nalezy dwukrotnie
podnoscie w okresie 30 minut po pierwszej wartosci. Po dalszych 30 minutach spadek ci$nienia nie moze
przekracza¢ 0,06 MPa. W czasie nastepnych 120 minut spadek cisnienia nie moze przekroczy¢ 0,02 MPa.

Podwyzszenia cisnienia w instalacji (jej czesci) do ci$nienia prébnego nalezy dokonac¢ pompka
hydrauliczng wyposazong w zawory odcinajgce i manometr.

Cisnienie probne powinno by¢ mierzone w najnizszym punkcie instalacji manometrem tarczowym
cechowanym o duzej tarczy z podziatka co 0,01 MPa.

Podczas préby predkosc wzrostu cisnienia od cisnienia roboczego do cisnienia prébnego nie
powinna przekracza¢ 0,1 MPa na minute.

W czasie przeprowadzania proby nalezy starad sie o utrzymanie statej temperatury wody, gdyz jej zmiany ze
wzgledu na rozszerzalnos¢ cieplng mogg zafatszowac wyniki.

Préba powinna by¢ prowadzona przy odtgczonym zrédle ciepta i naczyniu wzbiorczym.

Po prébie zasadniczej na zimno wykonuje sie préby na gorgco. Przyrost temperatury wody nie

powinien przekraczaé 5°C na godzine. Po osiggnieciu parametrow pracy mozna przystgpic¢ do

regulacji instalacji. Prawidtowos¢ regulacji nalezy oceni¢ na podstawie temperatury powrotu.

W przypadku wystgpienia przeciekdw podczas przeprowadzania préby szczelnosci nalezy je usung i ponownie
przeprowadzic catg prébe od poczatku.

Po przeprowadzonych prébach szczelnosci nalezy wykonac¢ odbiory instalacji przewidziane
w ,,Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych.” Tom II.
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Z przeprowadzonych préb szczelnosci instalacji c.o. nalezy sporzadzi¢ protokét potwierdzajacy spetnienie
wymaganych warunkow.

7. Obmiar robot

Obmiar robodt polega na okresleniu faktycznego zakresu robét oraz podaniu rzeczywistych ilosci zuzytych
materiatéw. Obmiar robdt obejmuje roboty uwzglednione w zakresie umownym oraz ewentualne roboty
dodatkowe i nieprzewidziane, ktérych koniecznos¢ wykonania zostanie ustalona w trakcie wykonywania robét,
pomiedzy wykonawcg, a Inzynierem.

Jednostka obmiarowg dla urzadzen jest 1 szt. lub 1 komplet. Dla rurociggdw jednostka obmiarowg jest 1 m. Dla
robét izolacyjnych jednostkg obmiarowa jest 1 m.

Obmiar robdét wykonuje wykonawca, w sposéb okreslony w warunkach kontraktu. sporzgdzony obmiar
wykonawca uzgadnia z Inzynierem w trybie ustalonym w umowie. Wyniki obmiaru podlegajg sprawdzeniu w
zakresie rozbieznosci z dokumentacjg techniczno-kosztorysows.

8. Odbior robét.
Odbioru dokonuje komisja odbiorowa powotana przez inwestora z udziatem Inzyniera, po catkowitym

zakonczeniu prac i dokonaniu préb i pomiaréw skutecznosci dziatania instalacji centralnego ogrzewania.
Komisja odbiorowa powotywana jest po wczesniejszym pisemnym zgtoszeniu zakonczenia robét przez
wykonawce.

Przyjecie wykonanych robét moze nastgpic tylko w przypadku pozytywnego wyniku przeprowadzonych préb i
pomiardw, jak réwniez wykonania prac zgodnie z dokumentacja projektowg i obowigzujgcymi normami,
wytycznymi i rozporzgdzeniami.

9. Podstawa ptatnosci.
Podstawy ptatnosci zostang ustalone w warunkach umownych.

W szczegdlnosci podstawe stanowig:

- dla rurociggéw: 1m zdemontowanych i zamontowanych rur,

- dla grzejnikéw: 1 kpl. zdemontowanego i zamontowanego grzejnika,

- dla grzejnikéw podtogowych: 1m2 wykonanego i usunietego grzejnika
- dla urzadzen: 1 szt. lub 1 kpl. zamontowanego urzadzenia,

- dla robét izolacyjnych: 1 m zaizolowanego rurociggu.

Ceny obejmuja: zakup materiatéw, ich dowdz i montaz, zgodnie z dokumentacjg techniczna.

10. Normy, katalogi i dokumenty zwigzane z opracowaniem dokumentacji przetargowe;.

10.1. Katalogi

- Katalogi armatury przemystowej

- Katalog armatury zaporowej

- Katalog odpowietrznikow

- Katalog grzejnikéw

- Katalog rur i tagcznikow

- Katalog wyrobéw branzy instalacji przemystowych i sanitarnych

Strona | 206



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT — ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W TRABKACH WIELKICH

10.2.

Normy

Katalog sprzetu instalacyjno-sanitarnego

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 22 czerwca 2005 r. w sprawie
wymagan, jakim powinny odpowiada¢é pod wzgledem fachowym i
sanitarnym pomieszczenia i urzadzenia zaktadu opieki zdrowotnej (Dz. U.
Nr 116, poz. 985), wraz z pézniejszymi zmianami

Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji ogrzewczych — zeszyt 6,
Warszawa maj 2003r.,

PN-80/H-74244 Rury stalowe instalacyjne t+100°C PN=0,6MPa

PN-EN 1057:1999 Rury miedziane okragte bez szwu do wody i gazu
stosowane w instalacjach sanitarnych i ogrzewczych
PN-EN1254-1:2004Miedz i stopy miedzi. taczniki instalacyjne. Czes¢ 1:
taczniki do rur miedzianych z koncéwkami do kapilarnego lutowania
miekkiego lub twardego

EN133/20 Rury miedziane

PN-92/H-87025  Ziaczki mosigzne

PN-76/8860-01/01 Uchwyty do rurociagow pionowych i poziomych
BN-69/8864-23 Wsporniki do rur z blachy i stali ksztattowej
PN-82/M-82054.03 Wtasciwosci mechaniczne zaworéw kulowych
PN-85/B-02421 Izolacja cieplna rurociaggéw, armatury i urzadzen
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STWIOR 14.00.
DROGI | CHODNIKI

Spis tresci

1. WYMAGANIA PODSTAWOWE
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1.1 Zakres robot

1.2 Nazwy i kody CPV dla przewidzianych robét budowlanych
1.3 Okreslenia podstawowe

2. MATERIALY

2.1 Posypka oraz wypetnienie spoin i szczelin nawierzchni

2.1.1Posypka piaskowa pod nawierzchnie:
2.1.2.Posypka cementowo-piaskowa pod nawierzchnig:

2.2 Kruszywa na warstwy odsgczajgce i odcinajgce

2.3 Kruszywa na warstwy podbudowy

24 Betonowa kostka brukowa

2.5 Krawezniki i obrzeza betonowe

2.6 Nawierzchnie tymczasowe

3. SPRZET | MASZYNY BUDOWLANE

4. SRODKI TRANSPORTU

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wykonanie koryta oraz profilowanie i zageszczenie podtoza.

5.2 Wykonanie warstwy odsgczajgcej — czeSciowej wymiany podtoza gruntowego
53 Wykonanie podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie
5.4 Wytwarzanie mieszanki kruszywa

5.5 Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

5.6 Utrzymanie podbudowy

5.7 Wykonanie nawierzchni z betonowej kostki brukowej

5.7.1. Konstrukcja nawierzchni

5.7.2. Podtoze i koryto

5.7.3. Podbudowa

5.7.4. Obramowanie nawierzchni

5.7.5. Podsypka

5.7.6. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

5.8 Krawezniki betonowe
5.8.1.Wykonanie koryta pod tawy

5.8.2.Wykonanie taw
5.8.3.Ustawienie kraweznikdw betonowych

5.9 Obrzeza betonowe

5.9.1.Wykonanie koryta
5.9.2. Podtoze lub podsypka (tawa)
5.9.3. Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wykonanie koryta oraz profilowanie i zageszczenie podtoza — badania podczas robét.
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6.2 Wykonanie warstwy czesciowej wymiany podtoza

6.2.1.Badania przed przystgpieniem do robot

6.2.2. Szerokos$¢ warstwy

6.2.3. Rownos¢ warstwy

6.2.4. Spadki poprzeczne

6.2.5. Rzedne wysoko$ciowe

6.2.6. Grubos¢ warstwy

6.3  Wykonanie podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie

6.3.1. Badania przed przystgpieniem do robot
6.3.2. Badania w czasie robot

6.3.3. Uziarnienie

6.3.4. Wilgotno$¢ mieszanki

6.3.5. Zageszczenie podbudowy

6.3.6. Wiasciwosci kruszywa

6.3.7. Szerokos$¢ podbudowy

6.3.8. Rzedne wysokosciowe podbudowy
6.3.9. Grubos¢ podbudowy

6.4 Wykonanie nawierzchni z kostki betonowej

6.4.1. Badania kostki betonowej przed przystgpieniem do robot
6.4.2. Badania kostki betonowej w czasie robot
6.4.3. Badania wykonanych robét

7. ODBIOR ROBOT
8. PODSTAWA PtATNOSCI
9. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Wymagania podstawowe
1.1 Zakres robot

Zakres niniejszych ST-23 dotyczy wykonania i odbioru robot drogowych, zwigzanych z realizacjg
Inwestycji: Zaprojektowanie i budowa oczyszczalni sciekow 5200 RLM w systemie zaprojektuj i zbuduj w
ramach Projektu pn. ,ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW TRABKI WIELKIE”.

1.2.Nazwy i kody CPV dla przewidzianych robo6t budowlanych
Nazwy i kody CPV robét objetych zamowieniem
45233220-7 Roboty w zakresie nawierzchni drdg
1.3.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, postanowieniami
Kontraktu oraz definicjami podanymi w ST-00 Wymagania ogdlne. Ponadto:

Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy catos¢ techniczno-uzytkowg
(droga) albo jego czesc¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy,
korpus ziemny, wezet).
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Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.

Droga, plac manewrowy - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz
ruchu pieszych wraz z wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i
zabezpieczeniem ruchu.

Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdow
obstugujgcych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jego
zakonczeniu.

Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.
Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu
na podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

Podbudowa - dolna czes$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze.
Podbudowa moze sktada¢ sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.

Podbudowa zasadnicza - gérna cze$¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukciji nawierzchni.
Moze ona sktadac sie z jednej lub dwdch warstw.

Podbudowa pomocnicza - dolna cze$¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek podtoza. Moze
zawiera¢ warstwe mrozoochronng, odsgczajgca lub odcinajgca.

Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej glbwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czgstek drobnych gruntu
do warstwy nawierzchni lezgcej powyzej.

Warstwa odsaczajaca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajgcej sie do nawierzchni.

Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi
lub obiektu mostowego.

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodno$¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju robo6t budowlanych.

Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezgcy pod nawierzchnig do gtebokosci
przemarzania.

Rekultywacja - roboty majgce na celu uporzgdkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST-00 Wymagania
ogolne.
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1. Posypka oraz wypetnienie spoin i szczelin nawierzchni
a. Posypka piaskowa pod nawierzchnie:

o piasek naturalny wg PN-EN 13043, odpowiadajgcy wymaganiom dla gatunku 2 lub 3,
o piasek tamany (0,075+2) mm, mieszanke drobng granulowang (0,075+4) mm albo miat (0+4)
mm, odpowiadajgcy wymaganiom PN-EN 13043.

b. Posypka cementowo-piaskowa pod nawierzchnie:

o mieszanka cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajgcego wymagania dla
gatunku 1 wg PN-EN 13043, cementu powszechnego uzytku spetniajgcego wymagania PN-EN
197-1 i wody odmiany 1 odpowiadajgcej wymaganiom PN-EN 1008.

c. Wypetnianie spoin w nawierzchni na podsypce piaskowej:

o piasek naturalny spetniajgcy wymagania PN-EN 13043 gatunku 2 lub 3,
o piasek tamany (0,075+2) mm wg PN-EN 13043.

d.Wypelnianie spoin w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej:
o piasek naturalny spetniajgcy wymagania PN-EN 13043 gatunku 2 lub 3.
2. Kruszywa na warstwy odsaczajace i odcinajace
Kruszywa do wykonania warstw odsgczajgcych i odcinajgcych powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania
w zakresie:

o szczelnosci, okreslony zaleznoscia:

D
— <5
d3s

gdzie:
D15 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziaren warstwy odcinajgcej lub odsgczajgcej
d85 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziaren gruntu podtoza.

Dla materiatéw stosowanych przy wykonywaniu warstw odsgczajgcych warunek szczelnosci musi byé
spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajace;j.

o zageszczalnosci, okreslony zaleznoscia:

=

v=-"55
le

gdzie:
U - wskaznik réznoziarnistosci,

d60 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzgcego warstwe odcinajgca,
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d10 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywa tworzgcego warstwe odcinajgca.

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsgczajgcych i odcinajgcych powinien spetnia¢ wymagania
normy PN-EN 13043 dla gatunku 1 2.

3. Kruszywa na warstwy podbudowy

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno by¢
kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i
otoczakow.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-EN 933-1 powinna leze¢ miedzy krzywymi
granicznymi poél dobrego uziarnienia.

Wymiar najwigkszego ziarna kruszywa nie moze przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy uktadanej
jednorazowo. Nalezy stosowa¢ wode czystg, wodociggows.

4. Betonowa kostka brukowa

Stosowac kostke brukowa wibroprasowang o grubosci 80mm lub 60mm Tolerancje wymiarowe wynosza:
o dlugosé + 2 mm,
o szerokos¢ £ 3 mm,

o grubosé + 3 mm.

Betonowe kostki brukowe powinny posiadaé parametry techniczne i mechaniczne odpowiadajace
wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 1338:2005, potwierdzone odpowiednim certyfikatem
zgodnosci.

Cechy fizyczne i mechaniczne betonowych kostek brukowych wg PN-EN 1338.

Lp. [ Cechy Wartos¢
Odpornosé na
zamrazanie/rozmrazanie z udziatem
soli odladzajgcych:

<1,0
1 — ubytek masy po badaniu: srednio 1
[kg/m?] >15
— przy czym pojedynczy wynik [kg/m?]
Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy
roztupywaniu:
2 — wytrzymatos¢ charakterystyczna 23,6
[MPa]
22,9

— przy czym pojedynczy wynik [MPa]
Odpornos¢ na scieranie [mm] <23
Przez caty okresu

uzytkowania

4 Odpornosé na poslizg/poslizgniecie
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5. Krawezniki i obrzeza betonowe

Materiatami stosowanymi do wykonania kraweznikéw betonowych sa:

o krawezniki betonowe klasa 2, zgodnie z PN-EN 1340,

o obrzeze betonowe wysokie (Ow) o wymiarach 75x30x8 cm lub 100x30x8; r =3 cm

o piasek na podsypke i do zapraw,

o cement do podsypkiizapraw,

o woda,

o beton klasy C12/15 na tawe pod krawezniki i obrzeza zgodny z wymaganiami normy PN-EN 206-
1.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw kraweznikéw i obrzezy betonowych:

o dtugosé¢£8 mm
o wysokosé, szeroko$é - £ 3

Powierzchnie kraweznikéw i obrzezy betonowych powinny byé bez rys, pekniec i ubytkéw betonu, o
fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ rowne i proste.

Betonowe krawezniki i obrzeza powinny posiada¢ parametry techniczne oraz mechaniczne
odpowiadajgce wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 1340:2004, potwierdzone odpowiednim

certyfikatem zgodnosci.

Piasek na podsypke cementowo-piaskowg powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12620, a do
zaprawy cementowo-piaskowej PN-EN 13139.

Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowej powinien byé cementem portlandzkim klasy
nie mniejszej niz ,32,5”.

Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiadaé¢ wymaganiom PN-EN 1008.
Do wykonania taw pod krawezniki nalezy stosowac - beton klasy C12/15, wg PE-EN 206-1.
6. Nawierzchnie tymczasowe

Nawierzchnie tymczasowe wykonac¢ z ptyt betonowych o parametrach i nosnosci dostosowanej
do przewidywanego ruchu pojazdow.

3. SPRZET | MASZYNY BUDOWLANE

Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét winien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu i maszyn budowlanych:

o rowniarka samobiezna 120+140 kM,
o spycharka ggsienicowa 100 + 150 kM,

o koparka samobiezna 0,25 + 0,6 m3,

o walec wibracyjny, samojezdny 7,5+13,0 T,

o betonomieszarki ssamochodowe 10 + 15 m3,
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zageszczarka ptytowa, lekka,

wytwadrnia mieszanki mineralno-bitumicznej 25+30 T/h,

skrapiarka mechaniczna z cysterng — 50 m3,

mechaniczna uktadarka betonu asfaltowego z automatycznym sterowaniem, szerokos¢ 4,5 m
walec ogumiony, drogowy, Sredni-4+6T

kultywator do stabilizacji gruntu.

O O O O O O

Parametry sprzetu podane sg orientacyjnie.

4. SRODKI TRANSPORTU

Wymagania Ogdlne dotyczace srodkéw transportu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Do transportu materiatdow, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowaé nastepujace, sprawne technicznie i
zaakceptowane przez Inzyniera $rodki transportu:

samochdd samowytadowczy, ciezarowy 10 + 20 T,

samochdd skrzyniowy, ciezarowy 5+ 10T,

betonomieszarki samochodowe 10 + 15 m3,

cementowdz samojezdny 10 + 15T,

samochéd ciezarowy, skrzyniowy 10 + 15T,

samochéd dostawczy 3+5T,

samochéd ciezarowy, samowyfadowczy 10 + 15 T, wyposazony w plandeke i ogrzewang
skrzynie

O O O 0 O O O

Parametry sprzetu podane sg orientacyjnie.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczace wykonania Robdt podano w ST- 00 Wymagania ogdlne.
1. Wykonanie koryta oraz profilowanie i zageszczenie podtoza.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza po
zakonczeniu i odebraniu robét zwigzanych z wykonaniem elementéw uzbrojenia terenu i bezposrednio
przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywaé sie ruch
budowlany i samochodowy.

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone z wszelkich odpaddw oraz btota
i rozluZznionego nadmiernie gruntu.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza, ktore ma by¢ profilowane, nalezy sprawdzié, czy istniejgce rzedne
terenu umozliwiajg uzyskanie zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu, przed
profilowaniem, byty, o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza. Jezeli rzedne podtoza
przed profilowaniem nie wymagajg dowiezienia i wbudowania dodatkowego gruntu, to przed
przystgpieniem do profilowania oczyszczonego podtoza jego powierzchnie nalezy dogescic 3 — 4
przejsciami Sredniego walca stalowego, gtadkiego lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.
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Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpic¢ do jego dogeszczenia przez watowanie.
Jakiekolwiek nieréwnosci powstate przy zageszczaniu powinny byé naprawione przez Wykonawce w
spos6b zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Zageszczenie podtoza nalezy kontrolowaé wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadzonej zgodnie z
PN-B-04481 (metoda I lub I1).

Wilgotnos$é gruntu podtoza przy zageszczeniu nie powinna rézni¢ sie od wilgotnosci optymalnej o wiecej
niz + 20 %.

Tabela 1 Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (Is):

Minimalna wartos¢ Is

Strefa korpusu Ruch ciezki i bardzo Ruch mniejszy od
ciezki ciezkiego
Goérna warstwa o grubosci 20 cm 1.03 1.00

Na gtebokosci od 20 do 50 cm od powierzchni robot

. 1. .
ziemnych lub terenu 00 0-98

Po zasypaniu wykopdw, a przed wykonaniem podbudowy nalezy wykona¢ badania nosnosci gruntu,
wyznaczajac, co najmniej pierwotny i wtérny modut odksztatcenia gruntu zasypanego wykopu. Badania
te nalezy wykonac zgodnie z polskg normg i warunkami technicznymi, jakim powinny odpowiada¢ drogi i
ich usytuowanie.

2. Wykonanie warstwy odsgczajacej — czesciowej wymiany podioza
gruntowego

Warstwy odcinajgca i odsgczajgca powinny byé wytyczone w sposdb umozliwiajacy wykonanie ich
zgodnie z Dokumentacja.

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu réwniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubos¢ roztozonej warstwy luznego
kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubosé projektowana.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymienié
kruszywo na materiat o odpowiednich wtasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsgczajacej lub odcinajgcej nalezy przystapié do jej
zageszczania.

Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny byé wyrdwnywane na biezgco
przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania réwnej
powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcéw warstwa odcinajgca i odsgczajgca powinna by¢ zageszczana
ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowacd do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0 wedtug
normalnej préby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rdwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -
20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej,
kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest
nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rdwnomiernie
wymieszac.
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3. Wykonanie podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego
mechanicznie

Podbudowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajgcym nieprzenikanie drobnych czgstek gruntu do
podbudowy. Warunek nieprzenikania nalezy sprawdzi¢ wzorem:

<5 (1)

w ktérym:

D1s - wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 15% ziaren warstwy podbudowy lub warstwy
odsaczajgcej, w milimetrach,

dss - wymiar boku oczka sita, przez ktdre przechodzi 85% ziaren gruntu podtoza, w milimetrach.
Jezeli warunek (1) nie moze by¢ spetniony, nalezy na podtozu utozy¢ warstwe odcinajaca lub

odpowiednio dobrang geowtdknine. Ochronne witasciwosci geowtdkniny, przeciw przenikaniu drobnych
czastek gruntu, wyznacza sie z warunku:

< 1,2 (2)

w ktérym:

dso - wymiar boku oczka sita, przez ktdre przechodzi 50 % ziarn gruntu podtoza, w
milimetrach,

Ogo - umowna $rednica porow geowtdkniny odpowiadajgca wymiarom frakcji gruntu

zatrzymujaca sie na geowtdkninie w ilosci 90% (m/m); wartos¢ parametru 090 powinna by¢ podawana
przez producenta geowtdkniny.

4. Wytwarzanie mieszanki kruszywa
Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarzac¢ w
mieszarkach gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na koniecznos¢ zapewnienia
jednorodnosci nie dopuszcza sie wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegdlnych frakcji na
drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w
taki sposéb, aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.

5. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubosc po zageszczeniu byta rowna grubosci projektowane;j.

Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposéb zapewniajgcy osiggniecie wymaganych spadkow i
rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa sktada sie z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda
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warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych
wysokosciowych.

Wilgotnosé mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadac wilgotnosci optymalnej,
okreslonej wedtug prdby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (metoda Il). Materiat nadmiernie nawilgocony,
powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest
nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig wody i
rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej
0 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszy¢.

6. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym
stanie.

7. Wykonanie nawierzchni z betonowej kostki brukowej
7.1.Konstrukcja nawierzchni
Konstrukcja moze obejmowac utozenie warstwy Scieralnej z betonowej kostki brukowej na:

o podsypce piaskowej lub cementowo-piaskowej oraz podbudowie,
o podsypce piaskowe] rozscielonej bezposrednio na podtozu z gruntu piaszczystego o wskazniku
piaskowym WP > 35,

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu nawierzchni, z wystepowaniem podbudowy, podsypki
cementowo-piaskowej i wypetnieniem spoin zaprawg cementowo-piaskowg, obejmuja:

wykonanie podbudowy,

wykonanie obramowania nawierzchni (z kraweznikow, obrzezy i ew. sciekdw),
przygotowanie i rozscielenie podsypki,

utozenie kostek z ubiciem,

wypetnienie nig szczelin,

ubicie i ponowne wypetnienie szczelin,

pielegnacje nawierzchni i oddanie jej do ruchu.

0O O O 0 O O O

7.2.Podloze i koryto

Grunty podtoza powinny by¢ niewysadzinowe, jednorodne i nosne oraz zabezpieczone przed
nadmiernym zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przemarzania.

Koryto pod podbudowe lub nawierzchnie powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
spadkami oraz przygotowane zgodnie z wymaganiami dla koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem
podtoza. Koryto musi mie¢ skuteczne odwodnienie.

7.3.Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod warstwg betonowej kostki brukowej powinien by¢
zgodny z projektem.
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7.4.0bramowanie nawierzchni

Rodzaj obramowania nawierzchni powinien by¢ zgodny z projektem. Krawezniki i obrzeza nalezy
ustawiac przed przystgpieniem do uktadania nawierzchni z kostki. Przed ich ustawieniem, pozgdane jest
utozenie pojedynczego rzedu kostek w celu ustalenia szerokosci nawierzchni i prawidtowej lokalizacji
kraweznikow lub obrzezy.

7.5.Podsypka

Rodzaj podsypki i jej grubosé powinny by¢ zgodne, jak dla stanu istniejgcego. Dopuszczalne odchytki
grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ = 1 cm. Podsypke piaskowg nalezy zwilzy¢ wodg,
rownomiernie rozscieli¢ i zagesci¢ lekkimi walcami (np. recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi w
stanie wilgotnosci optymalnej.
Podsypke cementowo-piaskowg stosuje sie z zasady przy wystepowaniu podbudowy pod nawierzchnig z
kostki. Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie rozéciela sie na
uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:

o wspétczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,

o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa.

W praktyce, wilgotnos$¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po scisnieciu podsypki w dtoni
podsypka nie rozsypywata sie i nie byto na dtoni sladéw wody, a po naciénieciu palcami podsypka
rozsypywata sie. Rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzaé¢ uktadanie
nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Rozscielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w
stanie wilgotnym, lekki walcami (np. recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi.

Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowe]j to po zawatowaniu nawierzchni
nalezy jg pola¢ wodg w takiej ilosci, aby woda zwilzyta catg grubosé podsypki. Rozscielenie podsypki z
suchej zaprawy moze wyprzedzac¢ uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m.

Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin zaprawa musi by¢ zakonczone przed rozpoczeciem
wigzania cementu w podsypce.

7.6.Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Ksztatt, wymiary, barwa i inne cechy charakterystyczne kostek oraz desent powinny by¢ zgodne ze
stanem istniejgcej nawierzchni z kostki.

Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej nalezy wykonywac przy temperaturze
otoczenia nie nizszej niz +50C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni, jesli w ciggu dnia temperatura
utrzymuje sie w granicach od 0oC do +50C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki kostke
nalezy zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, pap3 itp.).
Nawierzchnie na podsypce piaskowej nalezy wykonywa¢ w dodatnich temperaturach otoczenia.
Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementdw o jednakowej grubosci. Na wiekszym
fragmencie robét zaleca sie stosowac kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktérej
niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki mozna wykonywac recznie lub mechanicznie. Kostka do uktadania mechanicznego nie
moze mie¢ duzych odchytek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana przez producenta, tj.
utozona na palecie w odpowiedni wzér, bez dotozenia potowek i dziewiatek, przy czym kazda warstwa na
palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraty do siebie.
Uktadanie mechaniczne zawsze musi by¢ wsparte pracg brukarzy, ktérzy uzupetniajg przerwy, wyrabiaja
tuki, doktadajg kostki w okolicach studzienek i kraweznikdw.

Kostke ukfada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania
podsypka zageszcza sie.
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Powierzchnia kostek potozonych obok urzgdzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, wtazéw itp.)
powinna trwale wystawac od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzagdzen oraz od 3 mm do 10
mm powyzej korytek sciekowych (Sciekdw).

Do uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywac elementy
kostkowe wykoniczeniowe w postaci tzw. potéwek i dziewigtek, majgcych wszystkie krawedzie réwne i
odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzen
uzupetnia sie kostkg cieta, przycinang na budowie specjalnymi narzedziami tngcymi (przycinarkami,
szlifierkami z tarczg itp.).

Dzienng dziatke roboczg nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej nalezy zakonczy¢
prowizorycznie okoto pétmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia
oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed dalszym wznowieniem robdt, prowizorycznie utozong
nawierzchnie na podsypce piaskowej nalezy rozebraé i usung¢ wraz z podsypka.

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomoca zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong z
tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywac walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka i jednoczesnie w
kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe moga by¢ zlikwidowane przez
ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na kostki cate.
Szerokosé spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3mm do 5mm. W
przypadku stosowania prostopadtosciennych kostek brukowych zaleca sie, aby osie spoin pomiedzy
dtuzszymi bokami tych kostek tworzyty z osig drogi kat 450, a wierzchotek utworzonego kata prostego
pomiedzy spoinami miat kierunek odwrotny do kierunku spadku podtuznego nawierzchni.

Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetnié piaskiem (dla nawierzchni uktadanych na podsypce
piaskowej) lub zaprawg cementowo — piaskowg (dla nawierzchni uktadanych na podsypce piaskowo-
cementowej). Wypetnienie spoin piaskiem polega na rozsypaniu warstwy piasku i wmieceniu go w spoiny
na sucho lub, po obfitym polaniu wodg - wmieceniu papki piaskowej szczotkami wzglednie
rozgarniaczkami z piérami gumowymi.

7.8.Krawezniki betonowe

7.8.1.Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod tawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny odpowiadaé
wymiarom fawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku. Wskaznik
zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢, co najmniej 0,97 wedtug normalnej
metody Proctora.

7.8.2.Wykonanie taw

tawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy
stosowac szalowanie.

tawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub bezposrednio
w korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Nalezy stosowac, co 50 m szczeliny dylatacyjne
wypetnione bitumiczng masg zalewowa.

7.8.3.Ustawienie kraweznikéw betonowych

Swiatto (odlegtoé¢ gérnej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno byé zgodne z ustaleniami
dokumentacji projektowej,.
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Zewnetrzna $ciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika obsypana
piaskiem, zwirem, ttuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Ustawianie kraweznikéw na fawie betonowej wykonuje sie na podsypce z piasku lub na podsypce
cementowo-piaskowej o grubosci 3 cm po zageszczeniu.

Spoiny kraweznikdw nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypetnic¢ zwirem lub
piaskiem.

7.9.0brzeza betonowe
7.9.1.Wykonanie koryta
Koryto pod podsypke (tawe) nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny
odpowiadaé¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji
szalunku.
7.9.2.Podloze lub podsypka (fawa)
Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowic rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (tawa) ze zwiru
lub piasku, o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (tawe) wykonuje sie przez
zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zageszczenie z polewaniem woda.
7.9.3.Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych
Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawiaé na wykonanym podtozu w miejscu i ze Swiattem
(odlegtoscig gérnej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami
dokumentacji projektowej. Zewnetrzna sciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub

miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym. Spoiny nie powinny przekraczaé szerokosci 1
cm. Nalezy wypetnic je piaskiem.

8. KONTROLA JAKOSCI
Wymagania ogdlne dotyczgce Kontroli jakosci Robét podano w WWiORB-00 Wymagania ogdlne.
1. Wykonanie koryta oraz profilowanie i zageszczenie podtoza — badania podczas robét.

Czestotliwosc¢ oraz zakres badan i pomiardow dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i
wyprofilowanego podtoza podaje tabela ponize;j.

Tabela. 2 Czestotliwos¢ badan i pomiaréw cech geometrycznych i zageszczania koryta i
wyprofilowanego podioza

Wyszczegdlnienie badan i

pomiaréw Minimalna czestotliwosé badan i pomiaréw

co 30 m na prostych; w punktach gtéwnych tuku;

Szerokosc¢ koryta
co 20 m na tukach o R > 100 m; co 10 m na tukach o R < 100 m, co

najmniej 2 razy na dtugosci ulicy

Rownosé podtuzna W sposob ciggty tatg
Spadki poprzeczne * co 20 m; co najmniej 2 razy na dtugosci ulicy
Rzedne wysokosciowe co 25 m oraz w punktach watpliwych
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Wyszczegdlnienie badan i
pomiaréw
Zageszczenie, wilgotnos¢ gruntu

Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréw

w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz

dlos na 300 m2
podfoza

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych tukéw poziomych

Szerokosé koryta i profilowanego podtoza nie moze réznié sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz
+10cmi-5cm.

Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa fatg. Nieréwnosci nie
mogaq przekraczaé¢ 20 mm.

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z
tolerancjg £ 0,5%.

Rdéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1cm, -2cm.

2. Wykonanie warstwy czesciowej wymiany podtoza
1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robét. Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci kruszywa.

2. Szerokos¢ warstwy
Szer. warstwy nie moze sie rézni¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.
3. Rownos¢ warstwy

Nieréwnosci poprzeczne warstwy odcinajgcej i odsgczajgcej nalezy mierzy¢ 4 m tatg. Nieréwnosci nie
mogg przekraczaé¢ 20 mm

4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcinajgcej i odsgczajgcej na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowa z tolerancjg + 0,5%.

5. Rzedne wysokosciowe

Rdznice pomiedzy rzednymi wys. warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczaé +1cm/ -
2cm.

6. Grubosc¢ warstwy

Grubos$é warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z tolerancjg +1cm / -
2cm. Jezeli warstwa, ze wzgleddw technologicznych, zostata wykonana w dwéch warstwach, nalezy
mierzyc taczng grubosc tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe warstwy
przez spulchnienie warstwy na gtebokos¢, co najmniej 10cm, uzupetnienie nowym materiatem o
odpowiednich wtasciwosciach, wyrédwnanie i ponowne zageszczenie.
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Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastgpi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

3. Wykonanie podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego
mechanicznie

1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robét i przedstawic¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatéw.

2. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
podano w tabeli ponizej.

Tabela. 4 Czestotliwos$¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie

Czestotliwosé badan

Lp. | Wyszczegélnienie badan Minimalna liczba badan Maksymalna powierzchnia
na dziennej dziatce podbudowy przy- padajgca na
roboczej jedno badanie (m2)

1 Uziarnienie mieszanki

2 Wilgotno$¢ mieszanki 2 600

3 Zageszczenie warstwy 2 prébki na 2000 m2

Badanie wtasciwosci kruszywa wg tab. L . . s
4 w pkt 19.2.3. dla kazdej partii kruszywa i przy kazdej zmianie kruszywa

3. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami. Prébki nalezy pobiera¢ w sposdb losowy, z
roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezgco przekazywane
Inzynierowi.

4. Wilgotnos¢ mieszanki

Wilgotnosé mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug préby Proctora,
zgodnie z PN-B-04481 (metoda Il), z tolerancjg +10% -20%. Wilgotnos¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-EN
1097-5.

5. Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika
zageszczenia.

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznac za prawidtowe, gdy stosunek
wtdérnego modutu E2 do pierwotnego modutu odksztatcenia E1 jest nie wiekszy od 2,2 dla kazdej
warstwy konstrukcyjnej podbudowy:

E
- =2 < 22
E
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6. Wlasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmowaé ocene wszystkich wtasciwosci.

7. Szerokos¢ podbudowy

Szeroko$¢é podbudowy nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +5cm. — Spadki

poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 0,5%.

8. Rzedne wysokosciowe podbudowy

Réznice pomiedzy rzednymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 1cm / -

2cm.

9. Grubosé podbudowy

Grubos¢ podbudowy nie moze sie réznic¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz + 2 cm.

4. Wykonanie nawierzchni z kostki betonowej

1. Badania kostki betonowej przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien uzyskaé:

e aprobate techniczng,

e certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci dostawcy oraz ewentualne wyniki badan cech
charakterystycznych kostek, w przypadku zgdania ich przez Inzyniera,
e wyniki sprawdzenia przez Wykonawce cech zewnetrznych kostek,

e w zakresie innych materiatéw

e sprawdzenie przez Wykonawce cech zewnetrznych materiatéw prefabrykowanych (kraweznikow,

obrzezy),

e ew. badania wtasciwosci kruszyw, piasku, cementu, wody itp. okreslone w normach,

2. Badania kostki betonowej w czasie robot

Tabela. 9 Badania kostki betonowe;j

Lp. Wyszczegdlnienie badan i pomiarow Czestotliwosc badan Wartosci dopuszczalne
biezgca kontrola w 10 punktach
1 Sprawdzenie podsypki (przymiarem dziennej dziatki roboczej: odchytka od projektowane;j
liniowym lub metodga niwelacji) grubosci, spadkéw i cech grubosci +1 cm
konstrukcyjnych
Badania wykonywania nawierzchni z kostki
s . . sukcesywnie na kazdej dziatce
k k -
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa roboczej
potozenie osi w planie (sprawdzone co 100 m i we wszystkich przesuniecie od osi
) geodezyjnie) punktach charakteryst. projektowanej do 2 cm

rzedne wysokos$ciowe (pomierzone
instrumentem pomiarowym)

co 25 m w osi i przy
krawedziach oraz we wszystkich
punktach charakterystycznych

odchylenia: +1 cm; -2 cm

rownos¢ w profilu podtuznym (wg BN-
68/8931-04 [4] tatg czterometrowa)

jw.

nieréwnosci do 8 mm
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Lp. Wyszczegdlnienie badan i pomiarow Czestotliwos¢ badan || Wartosci dopuszczalne
rownos¢ w przekroju poprzecznym
(spra'wdzona ’fajtq'prof'llowq z poziomnicg i ' przeswity miedzy fata a
pomiarze przeswitu klinem cechowanym jw. . .
. L . powierzchnig do 8 mm
oraz przymiarem liniowym wzglednie
metoda niwelacji)
spadki poprzeczne (sprawdzone metodg . odchytki od dokumentaciji
i .. jw. . .
niwelacji) projektowej do 0,3%
szerokos$¢ nawierzchni (sprawdzona " odchytki od szerokosci
przymiarem liniowym) Jw- projektowanej do 5 cm
ie koloru kostek i d iaich
3 spréwc!zenle oloru kostekt desenia ic kontrola biezaca wg decyzji Inzyniera
utozenia
3. Badania wykonanych robét
Tabela. 10 Badania i pomiary po ukoriczeniu budowy nawierzchni z kostki betonowej
Lp. Wyszczegodlnienie badan i pomiaréw Sposdb sprawdzenia
Wizualne sprawdzenie jednorodnosci wygladu,
1 Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego nawierzchni, kraweznikdw, | prawidtowosci desenia, koloréw kostek,
obrzezy, sciekow spekan, plam, deformacji, wykruszen, spoin i
szczelin
Geodezyjne sprawdzenie potozenia osi co 25
2 Badanie potozenia osi nawierzchni w planie m i w punktach charakterystycznych
(dopuszczalne przesuniecia wg tab. 2, Ip. 5b)
Co 25 m i we wszystkich punktach
3 Rzedne wysokosciowe, rownosé podtuzna i poprzeczna, spadki charakterystycznych (wg metod i
poprzeczne i szerokos$¢ dopuszczalnych wartosci podanych w tab. 2,
Ip. od 5c do 5g)
8 .ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania w zakresie Odbioru Robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-11110:1996 Surowce skalne, lite do produkcji kruszyw tamanych stosowane w

budownictwie drogowym

PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen

stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych
do ruchu

PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw -- Czes¢ 1: Oznaczanie

skfadu ziarnowego -- Metoda przesiewania

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
PN-EN 197-1:2012 Cement - Czes¢ 1 Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dot. Cementow

powszechnego uzytku

PN-EN 206-1:2003 Beton Czes¢ 1 Wymagania wtasciwosci produkcja i zgodnosc¢
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PN-EN Kruszywa do betonu

12620+A1:2010

PN-EN 1008:2004 \Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badania i
oceny przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym odzyskanej z
procesow produkcji betonu

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

PN-EN 1097- Badanie mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 5:

5:2008

Oznaczanie zawartos$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg
PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw
PN-B-06050:1999 Geotechnika Roboty ziemne Wymagania ogdine
PN-EN 1340:2004 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan
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STWIOR- 15.00.

ZIELEN
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1. WYMAGANIA PODSTAWOWE

1.1. Zakres robét

Zakres niniejszych WWiORB-18 dotyczy wykonania robdt dotyczacych wykonania robot zwigzanych z
zielenig, w ramach realizacji Inwestycji: ,ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW TRABKI
WIELKIE”.

Zakres niniejszych WWIiORB obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
trawnikéw i nasadzen nowych drzew w tym:

- wykonanie trawnikéw dywanowych,
- wykonanie nasadzen drzew, krzewow,

1.2. Nazwy i kody CPV dla przewidzianych robét budowlanych
Nazwy i kody CPV robét objetych zamdwieniem:

45111291-4 - Roboty w zakresie zagospodarowania terenu

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, postanowieniami
Kontraktu oraz definicjami podanymi w WWiORB-00 Wymagania ogdlne. Ponadto:

Analiza préb glebowych - zebranie reprezentatywnych prébek gleby dla danego obszaru, oddaniu do
laboratorium wykonujgcego analize, uiszczeniu stosownych optat, odebraniu wyniku i dostarczenia go do
zamawiajacego,

Bezpieczenstwo i higiena pracy — podczas realizacji prac Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw BHP,
a w szczegdlnosci Wykonawca ma zadbac, aby pracownicy nie wykonywali prac w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych,

Brytfa korzeniowa — uformowana przez szkétkowanie bryta ziemi z przerastajacymi jg korzeniami rosliny,
zabezpieczona odpowiednim materiatem (odpowiedniej wielkosci pojemnikiem lub jutg),

Drzewo — wieloletnia roslina o zdrewniatym jednym pedzie gtdwnym (pniu) albo zdrewniatych kilku
pedach gtéwnych i gateziach tworzgcych korone w jakimkolwiek okresie podczas rozwoju rosliny,

Forma krzewiasta — forma wielopedowa, ktéra zostata sztucznie wytworzona w szkotfce przez niskie
przyciecie przewodnika celem uzyskania wielopedowosci, nie wyzej niz 10 cm nad szyjka korzeniowa,

Forma pienna — forma drzewa i niektérych krzewdéw sztucznie wytworzona w szkdtce z pniem oraz z
wyraznym nie przycietym przewodnikiem i prawidtowo uformowang korong na wysokosci 2,20 m,

Forma naturalna — forma drzew do zadrzewien zgodna z naturalnymi cechami wzrostu gatunku lub
odmiany, z wyraznym wyksztattowanym przewodnikiem, nie poddana cieciu formujacemu,

Gatezie — tworzg korone drzewa w jakimkolwiek okresie podczas rozwoju rosliny,

Grubizna - uzytkowe drewno okragte, o srednicy nie mniejszej niz 7 cm, mierzonej wraz z korg w
cienszym jego koricu (wg Polskiej Normy),
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Hydrozel — dodatek do ziemi zatrzymujacy wode, poprawiajacy warunki wodne w ziemi,
Kora przekompostowana/zrebki s3 materiatem wykoriczeniowym przy sadzeniu drzew,

Materiat roslinny — drzewa, krzewy, rdze, byliny, kwiaty jednoroczne, pnacza, rosliny okrywowe, trawy
ozdobne,

Nawozenie - stosowanie nawozdéw do poprawy stosunku zwigzkédw pokarmowych i struktury gleby,
Odchwaszczanie - niszczenie lub usuwanie roslin niepozgdanych w danym miejscu,

Ochrona $rodowiska — Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia prac wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego,

Ostonki — tuby plastykowe stuzgce do ochrony drzewek, zwtaszcza lisciastych przed zgryzaniem,
Pale — elementy niezbedne do stabilizowania bryt korzeniowych posadzonych drzew,

Paszport rosliny — etykieta z dokumentem dostarczanym z roslinami w zamdwieniu, paszport jest istotny
ze wzgledu na uwarunkowania prawne i formalne (bezpieczeristwo), w nim znajduje sie informacja o
producencie,

Pien — cze$é charakterystyczna dla drzew, dolna wolna od gatezi czes¢ przewodnika,
Strzata - pien gtéwnie drzew iglastych, nierozgateziony od odziomka do wierzchotka,
Kloda - pien drzew lisciastych, od odziomka do pierwszego rozgatezienia korony,

Podlewanie — dostarczanie wody w celu utrzymanie optymalnej wilgotnosci gleby, pozwalajace na
prawidtowy rozwaj roslin,

Pojemnik, doniczka — naczynie o sztywnych lub miekkich scianach w ktdérych roslina jest uprawiana co
najmniej rok,

Przewodnik — ped gtdwny stanowigcy o$ drzewa — praktycznie prosty przewodnik,

Rownomiernie roztozone pedy — pedy rozmieszczone réwnomiernie na catej szerokosci i systematycznie
wokot osi pionowej,

Samosiewy - rosliny rozmnozone samoczynnie z nasion drzew i krzewdw w miejscach niepozadanych,
Szerokos¢ rosliny — dtugo$¢ mierzona w najszerszym miejscu rosliny,

Szkotkowanie — zabiegi agrotechniczne przeprowadzane w szkdtce polegajace gtéwnie na cyklicznym
(przynajmniej raz w roku) przesadzeniu szkotkowanej rosliny lub przycinaniu jej systemu korzeniowego w
celu uformowania bryty korzeniowej,

Wysoko$¢ rosliny — dtugos¢ mierzona od nasady do najwyzszej czesci rosliny,

Wywrot — drzewo lub krzew wywrdécone w wyniku dziatania czynnikéw naturalnych, wypadku lub
katastrofy w ruchu lgdowym, wodnym lub powietrznym, lub katastrofy budowlanej,
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Ziemia urodzajna — podtoze ogrodnicze wykonane w toku prawidtowych zabiegdw agrotechnicznych,
zapewniajgce roslinom prawidtowy rozwdéj, posiadajgce wymagane wtasciwosci sktadu mechanicznego,
zawartos$ci materiatu organicznego, zawartosci sktadnikéw pokarmowych, odczynu gleby i zasolenia,

Ztom — drzewo, ktérego pien ulegt ztamaniu, lub krzew, ktérego pedy ulegty ztamaniu w wyniku dziatania
czynnikéw naturalnych, wypadku lub katastrofy w ruchu lgdowym, wodnym lub powietrznym, lub
katastrofy budowlane;.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami.

2. MATERIALY

Wymagania ogélne dotyczgce Materiatéw podano w WWiORB-00 , Wymagania ogdlne”.

2.1. Ziemia urodzajna

Ziemia urodzajna powinna by¢ dostarczana przez Wykonawce na biezgco. Nie nalezy sktadowac ziemi
przeznaczonej do rozplantowania.

Kwasowos¢ pH 25,5 (odpowiedni odczyn dla okreslonych gatunkéw roslin).

Ziemia urodzajna powinna zawieraé nie wiecej, niz 7%, lecz nie mniej niz 2 % czesci organicznych. Ziemia
urodzajna powinna by¢ wilgotna i pozbawiona kamieni wiekszych niz 4 cm oraz wolna od zanieczyszczen
obcych (korzenie, $mieci, zasolenia itp.).

2.2. Kora przekompostowana, zrebki

Kora przekompostowana/zrebki - rozdrobnione sg materiatem stosowanym do $ciétkowania drzew,
krzewdw, zywoptotéw. Scidtka powinna byé wytozona warstwa 5 cm. Do wykoriczenia powierzchni nalezy
uzyé $ciétki rozdrobnionej. Sciétka powinna by¢ sterylna (tzn. pozbawiona nasion chwastéw i zarodnikéw
grzybow), pozbawiona zanieczyszczen chemicznych i odpaddéw. Odczyn stosowanej scidtki powinien by¢
obojetny.

2.3. Nawozy

Nawozy wielosktadnikowe granulowane o spowolnionym dziataniu — 6 miesieczne, powinny by¢
dostarczone na miejsce pielegnacji w opakowaniu z podanym sktadem chemicznym (zawartosc¢ azotu,
fosforu, potasu NPK). Nawozy nie mogg by¢ przeterminowane. Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed
zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transportu i przechowywania. Stosowa¢ nawozy odpowiednie do
danych roslin, pod ktére zostang wysiane oraz w odpowiednim terminie agrotechnicznym. W trakcie
trwania sezonu dodatkowo w razie potrzeby nalezy stosowa¢ nawozy uzupetniajace, po gtéwne i/lub
jesienne.

2.4. Srodki ochrony roslin

Do stosowania mogg by¢ dopuszczone tylko te srodki ochrony roslin, ktére przy prawidtowym
stosowaniu, zgodnie z ich przeznaczeniem, nie stanowig zagrozenia dla zdrowia cztowieka, zwierzat lub
Srodowiska, a w szczegdlnosci Srodki ochrony roslin, ktére nie zawierajg substancji aktywnych
stwarzajgcych takie zagrozenie i posiadajg zezwolenie na dopuszczenie srodka ochrony roslin do obrotu.

Ochrona roslin przed szkodnikami i chorobami obejmuje zabiegi:
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- chemiczne - przez opryskiwanie roslin preparatem czynnym chemicznie,

- mechaniczne - polegajace na usuwaniu chorych lub zarazonych przez szkodniki
czesci roslin lub catych roslin,

- biologiczne - przez wprowadzanie na rosliny badz zespét roslin owadow,
szczepionek lub preparatéw zwalczajgcych w sposéb biologiczny szkodniki lub
choroby.

2.5. Materiat roslinny — drzewa, trawa

2.5.1 Wymagania ogoine

Dostarczony materiat roslinny powinien by¢ zgodny z ,,Zaleceniami jakosciowymi dla ozdobnego
materiatu szkoétkarskiego” — opracowanie Zwigzku Szkétkarzy Polskich w 2013 r. na podstawie niemieckiej
normy DIN 18290 z 1997r. jak rdwniez musi by¢ wtasciwie oznaczony, tzn. drzewa i krzewy, réze muszg
miec etykiety, na ktérych podana jest nazwa taciriska, forma, wybdr, wysokos¢ pnia, numer normy.

2.5.2 Drzewa

Drzewa powinny rosng¢ przynajmniej jeden, petny sezon wegetacyjny w pojemnikach, z ktérych beda
sadzone, mie¢ dobrze wyksztatcony, ale nieprzerosniety system korzeniowy i prawidtowo rozwinietg
czes$¢ naziemna. Przerosniety, zbyt zageszczony system korzeniowy nalezy przed posadzeniem
odpowiednio rozluznié. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ewentualne skrecajace sie korzenie przy
nasadzie szyjki korzeniowej. Przed sadzeniem rosliny w pojemnikach nalezy dobrze nawodnic.

Proponowane przyktadowe gatunki drzew to:

- Swierk pospolity
- Brzoza brodawkowata
- Sosna zwyczajna,

Drzewa - wady niedopuszczalne:

- silne uszkodzenia mechaniczne roslin,

- odrosty podktadki ponizej miejsca szczepienia,

- $lady zerowania szkodnikéw,

- oznaki chorobowe,

- zwiedniecie i pomarszczenie kory na korzeniach i czesciach naziemnych,
- martwice i pekniecia kory,

- uszkodzenie paka szczytowego przewodnika,

- uszkodzenie lub przesuszenie bryly korzeniowej,

- dwupedowe korony drzew form piennych,

- drzewa o zle wyksztatconej koronie, zbyt wyrosniete, zbyt wyciggniete w gore
- zle zrosniecie odmiany szczepionej z podkiadka,

- jednostronne utozenie pedow korony drzew.

2.5.3 Drzewa lisciaste
Powinny by¢ prawidtowo uformowane z zachowaniem pokroju charakterystycznego dla gatunku
i odmiany oraz posiada¢ nastepujgce cechy:

- pak szczytowy przewodnika powinien by¢ wyraznie uformowany,
- drzewa powinny by¢é proporcjonalne tzn. nie moga byé zbyt wyrosniete -
wyciagniete w gore,
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- przyrost ostatniego roku powinien wyraznie i prosto przediuza¢ przewodnik,

- pedy powinny by¢ liczne i roztozone réwnomiernie (nie jednostronnie), nie powinny
wykazywaé oznak szkétkowania w zbyt duzym zageszczeniu,

- system korzeniowy powinien by¢ skupiony i prawidiowo rozwiniety, a na korzeniach
szkieletowych powinny wystepowac liczne korzenie drobne,

- bryta korzeniowa powinna by¢ prawidlowo uformowana i nie uszkodzona,
zabezpieczona juta lub w pojemniku,

- pedy korony u drzew nie powinny by¢ przyciete, chyba ze jest to ciecie formujace,
np. u form kulistych,

- przewodnik powinien by¢ prosty,

- blizny na przewodniku powinny by¢ dobrze zarosniete,

- materiat musi by¢ jednolity w catej partii, zdrowy i niezwiedniety.

2.5.4 Drzewa iglaste
Powinny by¢ prawidtowo uformowane z zachowaniem pokroju charakterystycznego dla gatunku i
odmiany oraz posiadac nastepujgce cechy:

- wysokosé¢ 125-150 cm,

-z licznymi pedami roztozonymi rownomiernie,

- rozkrzewione od dotu pnia,

- peine na obwodzie,

-z wyraznym przewodnikiem, chyba ze jest to inna forma wynikajgca z gatunku czy
odmiany,

- system korzeniowy powinien by¢ skupiony i prawidiowo rozwiniety, a na korzeniach
szkieletowych powinny wystepowaé liczne korzenie drobne, - bryta korzeniowa
powinna by¢é prawidtiowo uformowana i nie uszkodzona, zabezpieczona jutg lub w
pojemniku,

- w pojemniku bryla korzeniowa powinna by¢ dobrze przerosnieta korzeniami,
wilgotna i nie uszkodzona,

- pedy korony u drzew nie powinny by¢ przyciete, chyba ze jest to ciecie formujace,
np. u form kulistych,

- przewodnik powinien by¢ prosty,

- blizny na przewodniku powinny by¢ dobrze zarosniete,

- materiat musi by¢ jednolity w catej partii, zdrowy i niezwiedniety.

16.

2.5.5 Trawa

Do wykonania trawnika powinny by¢ stosowane jedynie gotowe mieszanki traw dobrane w zaleznosci od
warunkéw lokalnych. Gotowe mieszanki traw powinny mie¢ oznaczony sktad procentowy, klase, numer
normy, wg, ktérej zostaty wyprodukowane, zdolnosci kietkowania. Sktad mieszanki traw powinien
zawierac sprawdzone w warunkach miejscowych gatunki traw.

Zaleca sie stosowaé mieszanki traw o drobnym, gestym ukorzenieniu.

2.5.6 Pale

Pale do drzew wykonane z drewna drzew iglastych. Wysokos$¢ wyjsciowa 2,0 m (ponad gruntem) i
zagtebiona w gruncie na 0.5 m, podczas sadzenia dostosowana w ten sposéb, zeby nie wchodzita w
korone drzewa. Srednica min. 7-10 cm. Ostro ociosany koniec zabezpieczony $rodkami konserwujgcymi
nieszkodliwymi dla roslin lub opalony.

Strona |233



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT — ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W TRABKACH WIELKICH

2.5.7 Wigzadta do pali

Wigzadta wykonane z pasdw miekkiej elastycznej tkaniny szerokosci 3-4 cm umozliwiajgce przywigzanie
drzewa do palika

3. SPRZET | MASZYNY BUDOWLANE

Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 - Wymagania ogdlne.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na Srodowisko oraz jako$¢ wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych robdt, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw,
sprzetu itp.

Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien by¢ zgodny z PZJ i BIOZ.

Wykonaweca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Typowy sprzet do wykonania zieleni:

- glebogryzarki, ptugi, kultywatory, brony do uprawy gleby,

- spycharki, koparki,

- drobny sprzet ogrodniczy,

- ciagniki rolnicze, mikrociggniki, przyczepy rolnicze, kosiarki samojezdne, kosy
spalinowe,

- opryskiwacze, aeratory, wertykulatory.

4. SRODKI TRANSPORTU

Wymagania Ogélne dotyczgce srodkéw transportu podano w ST-00 - Wymagania ogdlne.

Transport drzew i innych roslin oraz materiatéw do zieleni moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie
uszkodzi, ani tez nie pogorszy jakosci transportowanych materiatéw.

Podczas transportu materiatu roslinnego szczegélng uwage nalezy zwrdcic juz w szkétce i podczas
transportu na zabezpieczenie systemu korzeniowego i peddw przed uszkodzeniami. Wszelkie uszkodzenia
i ztamania powinny by¢ oczyszczone, a rany zabezpieczone odpowiednim $rodkiem. System korzeniowy
nalezy przenosic¢ z substratem, w ktérym rosta roslina i starannie opakowa¢ odpowiednim materiatem.
Bryta korzeniowa powinna by¢ nienaruszona, wolna od chwastéw i starannie zabezpieczona do momentu
zakonczenia sadzenia.

Przed posadzeniem roslin korzenie nalezy zabezpieczy¢ przed wyschnieciem i przemrozeniem poprzez
zadotowanie, okrycie stomg lub innym odpowiednim materiatem.

Czas pomiedzy zatadunkiem materiatu roslinnego w szkoéfce, a jego posadzeniem powinien by¢ skrécony
do minimum. Nalezy dopilnowac¢, aby materiat zapakowany w szkdtce nie przesecht podczas transportu
oraz sktadowania na terenie prowadzonych prac. Jezeli rosliny nie mogg by¢ posadzone w dniu ich
dostarczenia materiat powinien by¢ odpakowany i przechowywany w miejscu zacienionym z mozliwoscia
podlewania.

W czasie transportu materiat roslinny musi by¢ zabezpieczony przed uszkodzeniem bryty korzeniowej i
peddow.

W przypadku nie transportowania roslin w ciggu kilku godzin od wyjecia z ziemi, nalezy je spryska¢ wodg
(pedy roslin pakowanych nie powinny by¢ jednak mokre, aby unikaé zaparzenia).
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Rosliny nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed wstrzgsami, uszkodzeniami i
wyschnieciem. Przy przesytaniu na dalsze odlegtosci, rosliny nalezy przewozi¢ szybkimi i zakrytymi
Srodkami transportu. W okresie wysokich temperatur przewdz powinien by¢ w miare mozliwosci
dokonywany noca.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodlne

Wymagania ogélne dotyczgce wykonania Robét podano w ST-00 - Wymagania ogdlne.

Wykonawca zastosuje wtasciwg technologie prac, zgodng ze sztuky ogrodniczg, obowigzujgcymi
przepisami, normami oraz z zasadami BHP.

Wykonawca odpowiedzialny bedzie za bezpieczenstwo na terenie obiektu podczas wykonywania prac
zwigzanych z zielenia.

Nalezy stosowac wytacznie sSrodki ochrony roslin dopuszczone do obrotu oraz zgodnie z instrukcjg
stosowania, $cisle z podanymi w niej zaleceniami, oraz w taki sposdb, aby nie dopusci¢ do zagrozenia
zdrowia cztowieka, zwierzat lub srodowiska.

5.2. Technologia wykonywanych prac

5.2.1 Roboty ziemne

Roboty ziemne wykonac¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w ST - 02.

5.2.2 Wykonanie trawnikow

Roboty te nalezy prowadzi¢ w miejscach po zasypce wykopdw, w miejscach terendw zielonych, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg. Teren powinien by¢ oczyszczony ze Smieci i gruzu oraz wyréwnany w
miejscach gdzie nie ma wystarczajacej ilosci zyznej ziemi lub ziemia nie moze by¢ uzyta, nalezy wykonad
uzupetniania lub dokona¢ wymiany ziemi naturalnej na ziemie nawozowa.

Podczas wymiany ziemi naturalnej na nawozowg poziom gruntu nalezy obnizy¢ o ok. 15cm, teren
powinien by¢ wyréwnany, przed wysianiem grunt powinien by¢ watowany gtadkim walcem i potem
zabronowany brong talerzowg lub zgrabiarkg. Siew traw oraz wykonanie trawnikéw powinny by¢
prowadzone w okresie od 1 maja do 15 wrzesnia, na terenie ptaskim siew winien byé wykonany w ilosSci
2,5 kg na kazde 100 m2.

Wysiane nasiona nalezy przykryé warstwg ziemi kompostowej lub odkwaszonym torfem ogrodniczym
grubosci 1cm a potem zwatowac watem gtadkim. Stosowane powinny by¢ gotowe mieszanki traw, poza
gtéwnym siewem powinien by¢ przeprowadzony przynajmniej jeden obowigzkowy siew uzupetniajgcy.

Na skarpach nalezy stosowac maty przeciwerozyjne zabezpieczajgce rosliny przed erozjg w poczgtkowym
okresie ukorzeniania roslin.

5.2.3 Sadzenie drzew i krzewéw

Miejsce sadzenia powinno by¢ wyznaczone w projekcie, doty pod drzewa powinny mie¢ wielko$¢ —min.
1,0 m x 1,0 m x1,0 m, podczas wykopywania dotéw nie wolno mieszac¢ gleby urodzajnej z podglebiem,
nalezy usypywac je na osobne pryzmy, nie zbyt wysokie (nieprzekraczajgce 0,5 m wysokosci, doty pod
drzewa powinny by¢ wykonane recznie szpadlem przed przywiezieniem materiatu roslinnego.
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Przed przystgpieniem do sadzenia nalezy zakupi¢, dowiezé, catkowicie zaprawié¢ doty ziemig wraz z
hydrozelem. Pien sadzonego drzewa nalezy zabezpieczy¢ ostonka.

Po umieszczeniu rosliny w dole korzenie nalezy zasypac ziemia, w celu rownomiernego zasypania
poszczegoblnych korzeni, nie dopuszcza sie zageszczania gruntu sprzetem budowlanym, przy pracach
zwigzanych z sadzeniem drzew, nalezy uzywac jedynie sprzetu ogrodniczego. Caty dét nalezy zaprawic
ziemig urodzajng, po zasypaniu dotu i zageszczeniu podtoza nalezy wykona¢ mise (zagtebienie wielkosci 5-
10 cm) wokét pnia drzewa srednicy 100cm.

Po posadzeniu drzewa, nalezy je obficie dwukrotnie podla¢, drzewo nalezy mocowac do 3
impregnowanych palikdw szerokg (5 cm) tasma parciang. Mise przy drzewie wypetni¢ 5 cm warstwa
Scidtki. Wysokosé palikdéw wbitych do gruntu powinna by¢ réwna wysokosci pnia posadzonego drzewa

6. KONTROLA JAKOSCI

Wymagania ogélne dotyczace Kontroli jakosci Robét podano w ST— 00 ,, Wymagania ogdlne”.

6.1. Trawniki

Kontrola jakosci podczas zaktadania trawnikdéw polega na sprawdzeniu:

- oczyszczania terenu z gruzu i nieczystosci,

- lokalnej wymiany gruntu na grunt zyzny lgcznie z kontrolg grubosci rozscielonej
warstwy,

- ilosci rozrzuconego torfu lub kompostu,

- prawidtowosci watowania terenu,

- zgodnos¢ gotowej mieszanki z wymaganiami projektowanymi,

- gestosci wysiewu,

- prawidtowosci czestotliwosci koszenia i usuwania chwastoéw,

- okreséw nawadniania, szczegolnie w okresach suszy,

- dodatkowych dosiewow,

- kontrola jakosci przy zatwierdzaniu trawnikéw obejmuje gestos¢ murawy i
obecnos¢ nie wysianych gatunkéw i chwastow.

6.2. Krzewy i drzewa
Kontrola robot w zakresie sadzenia i pielegnacji polega na sprawdzeniu:

- wielkosci dotkéw pod krzewy i drzewa,

- zaprawy ziemia urodzajna,

- zgodnosci realizacji obsadzania z projektem w zakresie miejsc sadzenia, gatunkoéw i
odmian, odlegtosci sadzonych roslin,

- opakowania, przechowywania i transportu materiatu roslinnego,

- prawidlowosci osadzenia pali drewnianych przy drzewach formy piennej i
przymocowania do nich drzew,

- wykonania prawidtowych misek przy drzewach i krzewach po posadzeniu i podlaniu,

- wymiany chorych, uszkodzonych, suchych i zdeformowanych drzew i krzewoéw,

- zasilenia nawozami mineralnymi.

7. ODBIOR ROBOT

Wymagania ogdélne dotyczace wykonania Robét podano w ST- 00 ,,Wymagania ogdlne”
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8. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy
PN-R-67023 Materiat szkoétkarski. Ozdobne drzewa i krzewy lisciaste
PN-R-67022 Materiat szkétkarski. Ozdobne drzewa i krzewy iglaste

9.2. Inne przepisy

1. Prawo budowlane z pézniejszymi zmianami.
2. Ustawa o ochronie przyrody z dnia 16 kwietnia 2004 r. z p6zniejszymi zmianami.
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17.

STWIOR - 16.00.

ROBOTY ROZBIORKOWE
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1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot SST:

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot rozbiérkowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania SST:

Szczegbétowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych powyze;j.

1.3. Zakres robé6t objetych SST:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
prac demontazowych i rozbiérkowych.

Zakres prac rozbiérkowych obejmuje w szczegélnosci:

- rozbidérke urzadzen i obiektéw stopnia stabilizacji osadow posciekowych;

- demontaz urzadzen technologicznych i instalacji elektrycznej przewidzianych do wymiany na nowe;

- demontaz elementéw utwardzenia w swietle projektowanego budynku technicznego;

1.4. Okreslenia podstawowe
18.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST .

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét
19.

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg kosztorysowa
, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robot sg podane w OST.
2. MATERIALY POCHODZACE zZ ROZBIORKI
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20.
Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szkfo, elementy metalowe (ztom),inne;
3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST.
3.2. Sprzet do wykonywania robét
Roboty mozna wykonacé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.
4.2. Transport materiatéw i sprzetu

Do transportu materiatédw i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie $rodki transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie

i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugos¢ przewozonych elementéw
jest wieksza niz dtugos¢ samochodu to wielkos$¢ nawisu nie moze przekroczyé 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac¢ przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkow transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakosc¢ i whasciwos¢ przewozonych materiatdow i sprzetéow.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do prac rozbidrkowych nalezy teren oznakowad zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem osdb postronnych.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzié¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47
poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych.

Roboty rozbidrkowe i urzadzen towarzyszgcych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw
wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg kosztorysowa, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.
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Roboty rozbidrkowe mozna wykonywac mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w SST lub przez Inzyniera.
Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych

uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce
okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i materiaty, ktére zgodnie z niniejszg SST
stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy w miejsce wskazane przez Inzyniera.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podparc i pomosty dla robét rozbiérkowych wykonawca musi wykonac na
wiasny koszt i przedtozyc ich projekt do zatwierdzenia Inzynierowi.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami niniejszej specyfikacji.
Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych, sprawdzeniu
stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdrnego wykorzystania oraz sprawdzeniu braku
zagrozen na miejscu budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawga dokonywania obmiardow, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdlnych pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.
Jednostkami obmiarowymi s3:

- 1 m2 rozebranych $cianek,

- 1 m3 rozebranych elementdéw Scian, stropdw, wykutych otwordw, itp. (rozumianych jako objetos¢
zdemontowanych elementdéw) oraz wywozu i utylizacji odpadéw.

8. ODBIORY ROBOT
Ogodlne zasady odbioréw robét podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.

Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Cena robdt obejmuje w przypadku wszystkich robdt rozbidrkowych objetych niniejszg ST:
- wyznaczenie zakresu prac,

- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementdéw przed uszkodzeniem,

- przeprowadzenie demontazu,

- rozdrobnienie zdemontowanych elementéw,

- oczyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach,

- przetransportowanie odpaddw z miejsca rozbidrki do kontenerdw,

- selektywne ztozenie odpaddéw w kontenerach.

Cena robdt obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadow:
- zatadunek odpadow,

- zabezpieczenie fadunku,

- przewoz odpaddw do miejsca utylizacji,

- utylizacje odpadow.
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10.PRZEPISY ZWIAZANE
22,

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pdzniejszymi zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu | rozbiérki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegdétowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajéw robdt budowlanych, stwarzajgcych
zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczeristwa i ochrony
zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.).
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